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Zoznam skratiek

Skratka Pojem

ASRTP Automatizovany systém riadenia technologickych procesov
DSP Dokumentacia pre stavebné povolenie
EPS Elektronicka poziarna signalizacia

EU Eurépska Unia

FPD Fond pracovnej doby

MDS Miestna distribu¢na siet

OK Ocelové konstrukcie

SHZ Stabilné hasiace zariadene

SO Stavebny objekt

DRS Dokumentacia pre realizaciu stavby
PC Prevadzkovy celok

PS Prevadzkovy subor

PJ Prevadzkova jednotka

HTL Hibkotlagovy (stroj)

VZT Vzduchotechnika

STL Stredotlaky rozvod plynu

DRS Doregulacna stanica plynu

RTO Regenerativna termicka oxidacia
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1. Zakladné udaje

Tento zvazok projektovej dokumentacie ,Vyrobné stroje a zariadenia, prevadzkové potrubie® je
suCastou projektu ,InStalacia hibkotlaCového stroja Heliostar". V jednotlivych PS riesi osadenie
hibkotlatového stroja as tym vyvolané Upravy v uz existujlcich prevadzkovych suboroch
prevadzky potlace fdlii.

Vyrobny program prevadzky predstavuje potla¢ flexibilnych folii technoldgiou hibkotlace od 1 a7 po
10 farieb (aj lakov). InsStalaciou stroja sa kapacita vyroby zvysuje len minimalne, nakol'ko subezne
mozu prevadzkovat' len 2 potlacové stroje — limituje to kapacita regenerativnych termickych
zariadeni RTO (spal'ovanie odplynov). Stroj umozni zvysit' efektivitu vyroby a rozsiri sa sortiment
vyrabanych félii bez tlaku na kapacitu regenerativnych technickych zariadeni RTO (pozn. sUbezne
sa budu prevadzkovat' vzdy len 2 potlacové stroje).

Novy HTL stroj a jeho prislusenstvo sa bude instalovat’ v rdmci planovaného zvysenia efektivity
vyroby, rozsirenia sortimentu a Ciasto¢ného rozsirenia kapacity vyroby do vyrobnej haly, miestnost’
¢. 1.01 a 1.08 — vyrobna hala potlace, spolocnosti Schur Flexibles Moneta s.r.o0., TrebiSov.

Technologicka cast’ projektu je clenena na tieto prevadzkové subory:

PS 01 Inétal4cia hibkotladového stroja HELIOSTAR

PJ 01.1 Priprava potlacovych valcov

PS 02 Utility - spolo€né potrubné rozvody vo vyrobnej hale

PS 03 Stanica chladiacej vody

PS 04 Technologicka vzduchotechnika, Upravy — rieSené v samostatnom zvézku

PS 05 Spalovna odplynov — rozSirenie

PS 06 Elektricka rozvodiia a trafostanica - Upravy — rie8ené v samostatnom zvézku

PS 07 Sklad a pre€erpavanie riedidiel -upravy

PS 08 Umyvanie farebnikov - roz&irenie

PS 09 Sklad a priprava farieb - roz§irenie

PS 10 ASRTP, MaR a Plynovy detekény systém — rieSené v samostatnom zvézku

PS 1" STL prip?jka p!ynu, DRS pre HELIOSTAF;, spal’ovhu a VZT, vrétqne

zabezpe€ovacich zariadeni horakov — rieSené v samostatnom zvazku

PS 12 EPS - Elektricka poziarna signalizacia— rieSené v samostatnom zvézku

PS 13 Prevadzkovy rozvod silnopridu - rie§ené v samostatnom zvazku

PS 14 EZS - Elektronicky zabezpecovaci systém- rieSené v samostatnom zvézku
2. Vyroba, kapacita vyroby, fond pracovnej doby, pracovné sily

2.1, Produkty

Produktom PS01 je potlacena flexibilna félia pri hribke 10 az 100 pm podla druhu félie, max. 150
um (zlozeny film) a Sirke tlace max. 1700 mm, technoldgiou hibkotlace od 1 do 10 farieb (lakov).
Produkcia - kotuce potlacenej folie potom pokracuju ako poloprodukt pre dalSie spracovanie
Laminaciou, rezanim, lakovanim, embosingom do objektu Konvertingu.
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2.2. Fond pracovnej doby

Prevadzka stroja bude ,trojzmenna 5 dni v tyzdni“, ktora bude narastanim poctu strojov
zachovana.

Rocny kalendarny fond 8760 h.
Rocny pracovny fond Cini cca 5448 h.
Skutocny chod stroja bude ~ 3300 - 4000 h/rok

2.3. Kapacita vyroby

Produktom je potlacena félia o mnozstve: ~ 1 050 t/rok/ Heliostar® GE
Celd produkcia sluzi ako polotovar pre dalSie spracovanie Laminaciou, rezanim, lakovanim,
embosingom v budove Konvertingu.

2.4. Pracovné sily

Skladba pracovnikov - chod hibkotlatovych strojov véitane Heliostar® GE — sa nebude
upravovat’ — terajsSi pracovnici bud obsluhovat’ 2 potlacové stroje tak, ako je to v sucasnosti :

1.zmena 2.zmena Nahrada Spolu
Nazov Muzi | Zeny | Muzi | Zeny | Muzi | Zeny | Muz | Zeny |Celkom
Operator potlacového stroja 4 4 2 10 0 10
Operator - Kolorista 2 2 4 0 4
Operator - Montaznik 2 1 3 0 3
Operator - Pranie 1 1 2 0 2
Veduci oddelenia 1 1 0 1
Laboratérium — kontrola
kvality 1 1 0 2 2
Celkom 10 1 8 1 2 0| 20 2| 22
3. Popis technologického procesu
3.1. PS 01 Instalacia hibkotladového stroja HELIOSTAR

V ramci planovaného ciastocného rozsirenia kapacity vyroby a sortimentov sa ma vo vyrobnej hale
potlaCe (miestnosti 1.01 a 1.08), spoloCnosti Schur Flexibles Moneta s.r.o., TrebiSov inStalovat’ 10
farebnikovy hibkotlacovy stroj W&H Heliostar® GE — ¢o je predmetom navrhu PSO01 tohto projektu.
Vyrobné Cislo zariadenia — 51868, vyrobca - Windméller & Holscher — Germany, rok vyroby — 2005.

Zariadenie W&H Heliostar® GE slUZi na potlaovanie roznych materidlov (folii) hibkotlaovym
sposobom pre obalovy priemysel (v potravinérstve) alebo ich laminovanie (spajanie viacerych
vrstiev folii). Samotna technoldgia vyuZivana k potlacovaniu farebnych vzorov na fdlie ]e technika
rotacneJ hibkotlace. Hibkotla¢ je fyzikalny proces pri ktorom sa tlacové farby nanasa]u na féliu
poCas jej prechodu cez tlacové jednotky HTL stroja. Tu sa vyuziva valcovy nosi¢ obrazu —
potlacovy valec, kde je vzor vygravirovany ako tlaciaca plocha pod netlaciacou plochou. Pouzivaju
sa nizkoviskdzne farby schnlce vyparovanim - tlaciarenské atramenty. Priehlbiny vo
vygravirovanom vzore su vyplnené farbou a zvysna farba sa z netlacovej plochy odstrani pomocou
stieracich nozov skor, ako sa povrch, na ktory sa ma tlacit, dostane do kontaktu s valcom a nasaje
farbu z priehlbiniek. K prenosu tlacovej farby dochadza v mieste styku tlacovej formy
s protitlakovym valcom, medzi ktorymi prechadza tlatova fdlia. Hibkotlatova forma je ocelovy
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valec opatreny na celach hriadelmi s vndtornym krdzkom loziska. Povrchovo je upraveny
zakladnou vrstvou Cu. Na zakladnej vrstve je nanesena d'alSia Cu vrstva tzv. ballard. V tejto vrstve
je vygravirovany tlacovy obraz, ktory sa vytvara hlavne elektromechanickym rytim, alebo menej
Casto digitadlnym laserovym rytim (pripravu hibkotlaCovych vélcov gravirovanim zabezpecuje
externa firma). Na zabezpecenie odolnosti voci opotrebovaniu pocas dihych cyklov je obraz
chraneny tenkou vrstvou chrému, ktora sa na povrch valca nanasa elektrolyticky. Povrch valca
musi byt’ Cisty, leskly a bez stbp po mechanickom opracovani.

Farby sa po prechode tlacovou jednotkou nasledne susia v susiarni, kde dochadza k odparovaniu
rozpustadiel. Kazda tlaCova jednotka sa sklada z potlaCového valca, farebnika, stieracej listy so
stieracim nozom, protitlakového valca a susiarne — teplovzdusnej jednotky, ktora je v pripade tohto
stroja vyhrievana spalovanim zemného plynu, cez jednotku ohrievajucu vzduch na susenie. Za
zénou suSenia je vzdy nainStalovany chladiaci valec. Odpadové plyny obsahujice prchavé -
odparitel'né organické zliceniny (VOC) vznikajlice pri procese nanasania a susenia v hibkotlacovom
stroji, pri procese kasirovania (laminacie) a pri procese prania v pracich zariadeniach su odvadzané
do regenerativneho termického Cistiaceho zariadenia (RTO) na termické zneskodnenie.

Zakladny sled technologickych operdcii v zjednodusenej podobe moZno naznacit’ ako:

Odvijanie, tla¢ (do max. 10 farieb rozpustadlovymi farbami), laminacia, suSenie fdlie, chladenie
folie, navijanie folie...

Pred spustenim rotacného HTL stroja musi sa zabezpecit kontrola funkénosti odsavania,
klimatizacie vyrobnej haly, napojenia na siet’ a privody utilit — pomocnych a energetickych médii.
Zabezpecia sa potrebné mnozstva pomocnych materidlov v medziskladoch pri stroji, ktoré su
potrebné na zabezpecenie neprerusovaného chodu (prevadzkova zasoba farby, riedidlo, prisady,
kotuce félie a podobne). Skontroluje sa pripravenost’ vsetkych sekcii stroja a materialu, ktory je
potrebné priebezne menit’ (stieracie listy, dutinky, protitlakové valce a podobne).

HTL stroj W&H Heliostar GE je okrem elektrickej energie napojeny na nasledovné pomocné
a energetické média (parametre a mnozstva su uvedené v prisluSnom clanku):

- Stlaceny vzduch — zabezpecuje funkénost’ pneumatickych zariadeni — pneu-valcov/motorov
na regulaciu pnutia folie, pritlaku stieracich nozov a protitlakovych valcov — zabezpecuje
existujlca kompresorova stanica

- Chladiaca voda privod / vratna — slizi na ochladzovanie termoplastickych materidlov —
potlacovanych félii na vystupe zo susiarni — zdroj nova chladiaca stanica — PS03

- Riedidlo privod — kontrola viskozity, preplach cerpadiel farebnikov... Zabezpecené z vnutro-
objektovych rozvodov — PS02

- Cistiaci roztok privod / vratny — nadrze Cistiacej jednotky na odvine;

- Odvod vzduchu exhalatov (VOC) na spal'oviiu — technologicka vzduchotechnika — PS04

- Odvod vzduchu exhaldtov (0zén z koronovacich jednotiek) do ovzdusSia — technologicka
vzduchotechnika — PS04

- Zemny plyn — vyhrievanie hortcovzdusnych jednotiek — PS11

- Privod Cerstvého vzduchu — prevadzkova vzduchotechnika

Jednotlivé pomocné a energetické meédia sa budl napajat’ z vnatro-objektovych rozvodov
rieSenych v PS02, ktoré budu vedené po existujlcich a novych konzolach v miestnostiach 1.01
a 1.08. Poloha niektorych novych zdrojov energetickych médii bola dispozicne navrhovana
vzhladom k buducej polohe nového HTL stroja tak, aby dlzky pripojovacich rozvodov boli ¢o
najkratsie.

Obsluha stroja podla vyrobného prikazu k vyrobe, ktory obsahuje Specifikaciu materialu, farieb,
hmotnosti objednavky a poziadaviek na kvalitu zabezpeci pripravu polotovarov.

V sklade polotovarov sa pripravia kotuce Cistej félie pre dani zakazku. Vyskozdviznym vozikom sa
privezu k Celu nového HTL stroja, kde je vytvoreny ulozny priestor — medzisklad na kotuce pre
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vSetky stroje (pri kazdom stroji je potom eSte miesto na Cisté kotuce, kde su umiestnené pred ich
nasadenim na odvin). Kotlice suU na paletdch na Specidlnych podlozkach, ktoré zabrania ich
skotul'aniu. Niekedy su nové kotuCe zabalené, pricom na celach maju Stvorcové dosky proti
kotll'aniu — tieto je potrebné pri stroji vybalit. Tento medzisklad musi byt' vhodne dimenzovany na
pozadovany Cas prevadzky strojov.

Kot¢ sa ruénym vozikom napolohuje na zdvihacie zariadenie odvijacej stanice (novy HTL stroj),
prostrednictvom ktorého sa kotu¢ nalozi na odvijacku, ktora je bezhriadelova a kotU¢ sa upina
medzi 2 Capy, ktoré si vedené z boku. Odvijacie zariadenie je vybavené pre plnoautomaticku
vymenu kotucov a doplriuje ho zariadenie pre kontrolu pnutia félie a fixaciu dutiniek na odvijacom
hriadeli. Pomocou mechanického zariadenia sa félia prevlieka cez jednotlivé tlaCové agregaty celou
dizkou hlbkotlacového stroja az na dutinku navinového hriadela. Podla druhu potlacaného
materialu a podla potreby susenia sa volia cesty folie v stroji. Pnutie félie podmienuje bezchybny
priebeh tlace. Pnutie zavisi od povahy a vlastnosti potlaceného materidlu a je menitelné. Vstup
a vystup folie zo stroja sa uskutocnuje cez tahové skupiny, ktoré tak zaistuju bezchybny navin,
tvrdost’ kotuc¢a ako idodrzanie farebného registra. Pnutie medzi jednotlivymi farebnikmi je
zabezpecCované stupavostou priemerov potlacovych valcov a elektronickou regulaciou otacok
potlaCovych valcov.

U hibkotlacovych strojov patri k odvijaniu systém, ktory ma tzv. tanecnikové valce a s nim spojené
brzdiace zariadenie odvijacej hriadele. Brzdenie je riadené automaticky, je elektrické alebo
pneumatické a musi Ucinkovat’ tak, aby pnutie pasu ostalo konstantné aj pri zmensujicom sa
priemere odvijaného kotuca. Na regulaciu pnutia pri navijani potlaceného pasu folie sa spravidla
pouziva podobny systém ako u odvijania a prave navijanie urcuje tvrdost’ a povrchovy charakter
potlaceného kotuca. TlaCiarensky stroj je vybaveny zariadenim pre automatické odstavenie pri
pretrhnuti folie.

Obojstranne lakovana félie nepotrebuje Ziadnu dodatocnl pripravu pre potlac a moze sa potlacat
priamo z kotuca. Povrch nelakovanej folie sa pred-upravi kordonovym vybojom. Upraveny povrch je
vsak citlivy na odieranie, preto sa musi zabezpecit, aby v tlaciarenskom stroji bezali vSetky valce
Uplne vol'ne. Pri pouziti jednostranne pred-upravenej folie sa pred zavedenim do tlaciarenského
stroja skontroluje, Ci je farba skutone nanasana na pred-upravenu stranu a prekontroluje sa Ci
hodnota povrchovej energie skutocne dosahuje min. 38 DIN. V pripade ak nedosahuje pozadovanu
Uroven — potlacena farba nema dostato¢nu adhéziu k félii - vyuziva sa proces ozivovania korénovej
Upravy zariadenim nainstalovanym za odvinom potlacovych strojov.

Koronovacia jednotka slizi na pred-Upravu povrchovej energie folii vysokofrekvencnym kordnovym
elektrickym vybojom. Tymto sa zlepsi prilnavost’ - adhézia tlacCiarenskych farieb na fdlie, ktoré
maju vacsinou inertny neporézny povrch s nizkym povrchovym napétim — a tym nizku pril'navost’
farieb a lepidiel. Intenzita Upravy sa voli na ovladacom paneli generatora a elektrédy kordny sa
spustia do pracovnej polohy po dosiahnuti urcitej rychlosti, resp. sa odklopia pri znizeni rychlosti
folie pod dand hranicu. Ovladanie kordnovej jednotky je na centrdlnom ovladacom paneli. Pri
tomto procese vznika 0zon, ktory sa odsava ventilatormi a odvadza do atmosféry.

Mnozstvo tlacovej farby prenesenej na papier alebo fdliu je regulované zmenou hibky a velkosti
zapustenych jamiek tlacovej formy. Rotacné hibkotlaCové stroje mozu tlacit 1 az 10 tlaCovymi
farbami a lakmi na jednej strane materidlu alebo obojstranne. HTL stroje sa liSia poctom
farebnikov, od Coho zavisi aj vysledna farebna rozmanitost’ tlacenych vzorov. Kazdy farebnik tlaci
svoju Cast’ vzoru s danou farbou. Pre dany vzor sa pouziva vzdy sada tlaCovych valcov, ktoré sa
liSia samotnym gravirovanim ale aj odstupriovanim priemeru (kazdy nasledny valec ma priemer
vadsi o cca 0,02 mm). Priemer tlaCového valca zavisi od poZadovanej dizky tlace od raportu —
obvod valca (Heliostar - min. dizka tlace 450mm a max. 900 mm).
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Vzor v tlacovej forme je rozloZzeny pravidelnou siet'ou liniek o hustote 48 az 130 liniek na 1 cm t.j.
2300 aZ 16 900 tlatovych bodov na 1 cm?. MrieZka siete je v jednej rovine s povrchom tladovej
formy. Mriezka siete sl(zi ako opora pre stieraci n6z (raklu) a sicasne zadrzuje v bodoch tlacovu
farbu ( velkost' atvar jamky urcuje objem prenesenej farby ). Pre tlaC flexibilnych fdlii sa
doporucuje hlbka gravirovania cca. 0,012 — 0,045 mm.

Sortiment potlacovych valcov:

Typ stroja Typ uchytenia | DiZka valca DiZka tlace Pocet
(bez hriadela) Obvod valca - | farebnikov
cca D valca
W&H Heliostar GE Bez  integrovanej | Max. 1780mm | min450/max.900mm | 10
hriadele (samotny valec) @143,24/286,48mm

Sposoby potlacania folii:

Féliu mozno potlacat’ troma spésobmi:

- vrchna tlac (alebo tzv. licova tlac)

- spodna tlac¢

- obojstranna - kombinacia predchadzajlcich dvoch

Daldou dolezitou zlozkou potladovych farieb st rozplstadla. Vo véeobecnosti sa jedna o prchavé
a silno zapachajuce organické latky. Je podstatné, aby boli Uplne vysusené a nezanechali ziadny
zdpach zapricineny ich zvySkom (retenované riedidlda). DolezZitejSie je, aby sa zabranilo ich
preniknutiu do zabaleného tovaru. Rovnako nutné je odstranenie rozpustadiel Ucinnym susenim,
aby sa zabranilo lepeniu v navinutych, potlatenych kotucoch. To aky druh rozpustadiel je
aplikovany je urcené:

- druhom Zivice vo farbe

- pouzitym spésobom tlacenia

- vlastnym postupom tlacenia

V spoloCnosti  Schur Flexibles Moneta s.r.o. v procese tlate na aplikované farby vyuzivajd
rozpust'adlo — ETYLACETAT a v mensej miere ETYLALKOHOL alebo ich zmes.

I ked’ pouzitie nizkovrucich rozpustadiel s vysokou rychlostou odparovania ulahCuje proces
suSenia, tento sa musi optimalne nastavit’ ( teploty susSenia ) aby bola dosiahnuta pozadovana
kvalita a vzhl'ad. Ked' totiz potlaCové farbivo uz na tlacovej forme vysycha prv ako mohlo byt
prenesené na potlacovy material, farba sa neprenasa na potlacanu féliu. Tomu sa da zabranit’
pridavkom retardéra ( spomalovaca ), ale treba mat na zreteli, Ze retardér, aj pri dobrom
suSiacom vykone tlaciarenského stroja sa neda nikdy prakticky Uplne vysusit’ bez zvysSku a Ze na
odparenie vysokovrucich latok z plastickych félii potrebné optimalne nastavené teploty. Preto treba
s retardérom pracovat s max. opatrnostou. Tu aplikované druhy retardérov su — N -
PROPYLACETAT, ETOXYPROPANOL, N-PROPANOL, METOXIPROPANOL a ETANOL.

Samotna tla¢ prebieha v tlacovych jednotkach — tzv. farebnikoch. Potlacovy valec je ulozeny
v tlacovom agregate a napojeny na individualny pohon valca. Tlacovy valec je Ciastocne ponoreny
vo farbe a prebytok farby stiera n6z na stieraciej liSte — rakle. Pritlak folie k potlacovému valcu
zabezpecuje protitlakovy valec s gumovou vrstvou.

Pre potla¢ OPP, HDPP a PET twistovacich folii sa odportca prisna regulacia pnutia. Prili§ vysoké
pnutie pasu by spbsobilo, Ze navinutd potlacena félia by vykazovala menSiu Sirku ako pévodny
nepotlaceny originalny koti¢. Okrem toho by dizka tlaceného obrazu bola primerane vacSia ako
pozadovana. Rovnaké dodrziavanie pnutia pasu najma u hlbkotlacovych autotypii je dolezité aj
preto, aby bolo mozné dodrzat’ sutlac farieb.



4 Cislo dokumentu Arch. ¢&. investora Rev. Str.

L)
“m SF-21-416S1-T-VZ-A 0 10/79

Investor Schur Flexibles Moneta s.r.0., Cukrovarska 8/32, 075 01 TrebiSov
Stavba Inétalacia hibkotlatového stroja Heliostar

Dokumentéacia \/yrobné stroje a zariadenia, prevadzkové potrubie

Nézov dokumentu Technicka sprava

U tlaciarenskych strojov, ktoré su uz prispdsobené na potlac tenkych syntetickych félii je regulacia
pnutia pasu rozdelena zvlast’ pre navijaciu, odvijaciu a tlacovu Cast. Pnutie félie medzi tlacovymi
agregatmi je udrziavané stUpavostou priemerov ( obvodov ) tlacovych valcov a nastavenim
individualnych rychlosti valcov, ktora sa reguluje podla charakteru potlacanej félie. Stupavost
valcov je od +0,02 mm do +0,06 mm na priemer valca.

U hibkotlacovych strojov su obycajne tri regulacie pnutia pasu — odvin, tlaCova sekcia a navin.
Usporiadanie systémov regulacie pnutia pasu oddeluje jednotlivé sekcie a umoznuje dodrziavanie
tlace presnych raportov jednotlivych obrazov. KedZze sa da pnutie pasu v tlaciarenskej a susiacej
Casti stroja regulovat’ a dodrzat' oddelene, dosiahne sa, Ze kolisanie pnutia pasu od odvijania
kot(i¢a, nem0ze nepriaznivo ovplyvnit’ riadenie farebného registra medzi jednotlivymi farebnikmi.

K bezchybnej potlaci patri i¢inné susenie. Rozpustadla sa musia odstranit’ v o najvyssej moznej
miere aby sa zabranilo zlepovaniu hotového potlaceného kotlica pred d'alsSim spracovanim a splnili
sa kvalitativne kritéria kladené na vyrobok. Podmienky susenia sa musia volit' velmi starostlivo,
aby sa prediSlo nadmernému zohriatiu folie, ¢o by malo za nasledok velké pretiahnutie. Susenie
potlace BOPP, HDPP, PET a papiera musi byt’ nastavené tak, aby sa odstranilo vSetko rozpustadlo,
ale aby nedoSlo k pretiahnutiu félie alebo zmrsteniu potlacanej félie. Konstrukcia modernych
susiarni je tak dimenzovana, aby prud vzduchu bol rovnomerne rozdeleny po celej Sirke pasu, tym
sa zabrani miestnemu prehriatiu a tiez tomu, aby niektoré miesta ostali nevysusené, co by
sposobilo lepenie navinutého kotuca.

Velky vyznam ma aj bezchybné odsavanie vzduchu obohateného parami rozpustadla. Tym sa
zabranuje ohrozeniu zdravia obsluhujiceho personalu. Odpadny vzduch nema byt odsavany len zo
susiacej zény, ale musi byt z tlaCiarne odstraneny ( odsaty ), s vypustanim do RTO ( spal'ovacieho
zariadenia ) na ekologicku likvidaciu riedidiel. Ked" odsavanie nepracuje bezchybne, ostava
v susSiacej Casti horuci vzduch nasyteny parami rozpustadla, tlak par stale stipa a znizZuje stale viac
rychlost’ suSenia, ktorou sa rozpustadlo zfarbiva odstrafiuje. KedZe organické rozpustadla
omnoho viac prijimaji lakované félie ako nelakované, musi sa suseniu lakovanej folie venovat’
podstatne viac pozornosti. Ked' sa potlaca folia lakovana, musi sa zvysSit' nasavané mnoZstvo
a teplota cCerstvého vzduchu.

SuSiace sekcie tohto HTL stroja sU sucastou kaZzdej potlacovej jednotky a st vyhrievané
hortcovzdusnymi jednotkami osadenymi horakmi, napajanymi zemnym plynom, ktory spaluj.
HTL stroj W&H Heliostar GE ma 10 farebnikov — potlacovych jednotiek. Potlacové jednotky 1 a 8
maju zdvojené susenie, potlacové jednotky 2, 3, 4, 5, 6, 7 — jednoduché susenie a jednotky 9 a 10
maju zintenzivnené ,Jumbo" susenie. Na farebnikoch ,Jumbo" so zintenzivnenym susenim mozno
okrem rozpuUstadlovych farieb nanasat’ rozpustadlové Primery a Release laky, resp. vodné lepidlo
COLDSEAL (lepidlo na vodnej baze s nulovym obsahom VOC).

V susiarni pre susenie potlacanych fdlii si nainstalované vstupné a vystupné strbiny. Tieto Strbiny
su umiestnené tak, aby sa Cerstvy vzduch z tlacovej Casti privadzal do suSiarne a nie naopak.
Ziadny vzduch obsahujuci rozpustadlo nesmie unikat’ zo susSiarne. Tento Cerstvy vzduch nasavany
z haly sa tiez pouziva na znizenie koncentracie rozpustadla v suSiacom vzduchu. Tento cCerstvy
vzduch zabezpecuje udrzanie medznej hodnoty koncentracie rozpustadla vo vzdusnine. V systéme
cirkulacie vzduchu je nainstalované vystrazné zariadenie na meranie koncentracie plynov — VOC
riedidiel, ktoré zaistuje, Ze koncentracia rozpustadla nepresahuje zakonom povoleny bezpecnostny
limit — nebezpeénu koncentraciu, dolni medzu vybusnosti.

Z bezpecnostnych dovodov ma stroj integrovany systém SHZ (samocinného hasiacaho zariadenia),
ktoré pracuje s plynnym hasivom — CO,.

Hibkotlacovy stroj je vybaveny recirkuldciou susiaceho vzduchu tak, aby koncentracia v nom
obsiahnutych rozpustadiel bola vhodna na ekologicku likvidaciu riedidiel v susiacom vzduchu
v regenerativnom termickom zariadeni RTO. Ide o spal'oviu plynnych odpadov obsahujlcich VOC,
ktora je situovana na vychodnej strane vyrobnej haly. V ramci tohto projektu je rieSené rozSirenie
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existujuce RTO jednotky o novl jednotku — PS05, SO04. Do existujucej spalovne RTO-1 —
Envirterm 50/3/WBH su teraz zaustené odplyny z HTL strojov Cerutti R940 a Rotomec Rotopak
3000. Do tejto spal'ovne bude odvedend aj Cast’ obplynov z nového stroja Heliostar — odsavaci
ventilator na odvine. V rezervnom priestore spalovne sa v _ramci tohto projektu nainstaluje
jednotka RTO-2. Tu budu vedené odplyny z Heliostaru — odsavaci ventilator pri navine. Kapacita
obidvoch jednotiek RTO zabezpecuje moznost’ subeznej potlace len 2 potlacovych strojov.

KedZe je mimoriadne doleZité potlatent féliu pred navinutim Ucinne schladit, st pri hibkotladi
medzi tlatovymi agregatmi zaradené chladiace valce. V podstate termoplasticky farebny film musi
byt pri vytvrdzovani podoprety, aby sa zabranilo lepeniu v kot(di. Tak isto je dolezité, aby sa pred
navijanim zabranilo akémukol'vek zmrsteniu zapri¢inenému teplotou. Ak sa to nedocieli, nebude
mat’ kotl¢ hned’ po navine spravnu tvrdost, ale pri d'alSom schladeni sa silno zmrsti, o ma za
nasledok zlepenie prave tak, ako pri chybnom vysuseni, alebo pri inych pricinach uz spominanych.
Teplota chladiacej vody je udrzovana automaticky v chladiacej stanici na externych chladi¢och
a tato cirkuluje medzi chladiacimi valcami umiestnenymi na potlacovych strojoch a chladiacou
stanicou.

Tlacové valce pre danu zadkazku sa pripravuju a montuju do tlacovych vozikov na vyhradenom
pracovisku pripravy potlacovych valcov. V ramci tohto projektu — PJO1.1 rieSi presun tohto
pracoviska v rdmci vyrobnej haly potlace — miestnost’ 1.08. Toto pracovisko obhospodaruje vSetky
stroje instalované vo vyrobnej hale (1.01, 1.08). Tu sa valce pripravuju na montaz — privazaju sa
zo skladu do lokdlneho medziskladu. PouZité valce sa z farebnikov demontuju a uloZia do
medziskladu. Tlacové voziky — farebniky a ich Casti sa umyvaju a nasledne sa do nich montuju
nové valce. Zmontované tlatové voziky sa presund k HTL stroju, kde su docasne ulozené do
vyhradeného priestoru pred potlaCovym strojom a Cakaju na zasunutie do tlacovych agregatov.
Zakladnymi poZiadavkami na kvalitu tlace je bezchybny tlacovy valec, tento musi byt’ dokonale
oCisteny, aby bol zabezpeceny dokonaly prenos farby na potlacanu foéliu. Pouzivané valce musia
mat’ odstupriovanie priemeru valca od najmensieho po najvacsi ( v kritickom stave m6zu mat’
rovnaky obvod ). Hibky gravirov zavisia na potlaCovom materiali a potlaCanom motive. Pre tlac
flexibilnych fdlii sa doporucuje hlbka gravirov cca. 0,012 — 0,045 mm. Po priprave tlacového vozika
sa pripravia skupiny gumovych pritlacnych valcov v jednotlivych agregatoch. Hodnota tlaku
pritlacného valca na obidve strany tlaCového valca sa nastavuje pneumaticky aje Umerna
potlacanému materialu.

Obsluha stroja podla vyrobného planu a na zaklade prikazu k vyrobe a Specifikacie pouzitych farieb
a odtieriov zabezpedi naplnenie farebnikového systému pozadovanym mnozstvom a typom farby.
Riedidla si davkované do farebnikov samospadom z dennych prevadzkovych nadrzi a ich mnozstvo
je regulované na zaklade viskozity pouzivanej farby — automatickym systémom monitorovania
a udrZiavania viskozity pre kazdu tlacovu jednotku.

Prebytocna farba sa z potlaového valca stiera pomocou stieracieho noZa, ktory je nasadeny na
stieracej liste — rakle. N6z sa uklada do listy po celej dizke. Pohyb stieracovej skupiny je ovladany
pneumaticky a mechanicky. Stieracia rakla sa nastavuje az pri beZiacom a nafarbenom tlacovom
valci. Uhol stieracej rakle voci tlaovému valcu je zavisly od charakteru tlace, materialu, viskozity
farby a pod. Cely drziak rakle vykonava pocas tlace kyvadlovy pohyb do stran. Rakla ma za ulohu
zotriet' prebytocné mnozstvo farby — farba ostava len vo vygravirovanych jamkach tak, aby
nedochadzalo pocas tlace k prenosu farieb mimo tlacovy motiv — zaténovanie potlacanej félie.

Automatickeé riadiace zariadenie — register sitlace — je nainStalovany na rotacnych hibkotladovych
strojoch a slUZi na exaktné riadenie pozdizneho a priecneho registra farieb ( sutlace farieb ).
K tomuto je potrebné vytlacit' kazdym tlatovym valcom (na kazdu obratku) jednu registracnu
znacku. Rozpoznavanie znaciek je moZné tak na bielych, metalizovanych podkladoch, hlinikovych
féliach ako i na transparentnom materidli. Register udrzuje polohu valca ( do stran a po dizke )
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v optimalnej pozicii — snima a udrzuje polohu a vzdialenost’ registracnych znaciek na stanovenej
polohe.

Operatori previecu foliu cez stroj , vykonaju mechanické nastavenie registra a nastavenie stroja,
nastavenie technologickych parametrov zakazky a nastavenie farieb — vykonaju zabeh zakazky -
zasunutie tlacového valca, zoradenie pnutia félie podla charakteru potlacaného materialu,
nastavenie stieracieho noza (rakle), uUpravu farieb na pozadované farebné odtiene a optimalnu
viskozitu. Nastavenie skupin ( pritlaku ) protitlakovych valcov, zosuladenie farebného registra
a uvedenie do chodu kontrolnych a regulacnych zariadeni pre sledovanie a regulaciu sutlace,
viskozity farieb a tepl6t suSenia. Zabehovy natlacok je posudzovany v porovnany s referenénym
vzorom (pri opakovanej tlaci) kontrolnym natlackom, farebnym Standardom odsthlasenym
odberatelom resp. cromalinovym nahladom. Pri dosiahnuti zhody je zabeh ukoncéeny. Ucelom
zdbehu je zoradit' celé zariadenie, tak aby dosiahnuty potlaceny vzor zodpovedal predlozenému
referencnému vzorku. Nasledne nasleduje samotny proces tlace.

Priebeh tlate po nastaveni a zabehu je nepretrzity proces, pri ktorom sa vyzaduje len kontrola
tlace avymena kotuCov polotovarov - félie. Tento proces je vSak podmieneny dodrzanim
nastavenych technologickych parametrov, t.j. tlak protitlakového valca, tah folie, teplota susenia,
uhol sklonu stieracieho noza (rakle), pnutia folie na odvine, pnutia folie na navine, viskozity
tlacovej farby, prevadzkovej rychlosti, pouZitie predpisanej farby a aditivacie... Dodavka riedidiel je
regulovana zariadenim na udrziavanie nastavenej viskozity farieb a dovol'uje rychlu automaticku
korekturu rozdielov viskozit. Tlacové farby obsluha doplfna podla potreby z pripravenych
zasobnikov. Pozadované odtiene su pripravované v zmysle koloristickych zasad tlaciarom a
koloristom. Schval'ovanie odobratych kontrolnych vzoriek prevadza obsluha v spolupraci
s medzioperacnou kontrolou. Vzorky su evidované kddovym znacenim tlaceného kotica na danej
zakazke. Kvalita tlace je vizualne kontrolovana video monitorovacim zariadenim a stroboscopom.
Navinuté kotuce sa vazia, signuju sprievodnym listkom - etiketou a skladuju na drevenych paletach
s podlozkami / podstavcami.

Konstrukcia rozmery odvijacieho a navijacieho zariadenia dovoluji automatickd vymenu kotucov
o rOznom priemere navinu. Pri priprave vymeny kotica sa koniec folie upravi lepiacou paskou
a pripravi k automatickej vymene. Po odvinuti predchadzajuceho kotica sa uvedie do chodu
zariadenie lepiacej skupiny a synchronizacia otacok nového kotuca vodéi konciacemu a realizuje sa
prestrihnutie pasu félie strihacim zariadenim. Samotny Ukon vymeny je automaticky. Po ukonceni
vymeny sa jednotlivé skupiny vracaju do povodnej polohy.

Po ukonceni tlate sa zvyskové mnozstva tlaCovych farieb precerpaji do urenych kovovych
uzatvaratelnych obalov. Signuju sa oznacenim farebného odtiena ( natahom ), hmotnost'ou farby
a transportuju sa do skladu farieb. Tlatové valce a farebniky (tlacové voziky) sa demontuju
a zabezpeCuje sa Cistenie aich priprava na dalSiu zakazku. Dokumentdacia o priebehu tlace sa
archivuje v odd. kontroly kvality a vystup produkcie sa eviduje na vyrobnej karte a v informacnom
systéme.

Po ukonceni zakazky v predpisanej kvalite a kvantite sa vykona priamo v stroji Cistenie tlacovych
valcov a realizuje demontaz tlacovej formy (valca) mimo stroja na uréenom mieste. Obsluha
jedného tlacového stroja pripravuje montaz tlacovych vozikov pocas tlace predchadzajicej zakazky
a valce na druhy stroj su pred-pripravené v tlacovych vozikoch na dalSiu zakazku. Po vysunuti
zadkazky obsluha potlacovych strojov realizuje montaz novej zakazky, ktorej predchadza dokonalé
vycistenie celého zariadenia od zvyskov tlacovej farby. Demontované zariadenia, Casti farebnikov a
zasobnikov na farby prechadzaju cistiacim zariadenim — pneumatickou prackou (podla potreby)
a pripravuju sa na dalSie pouzitie a skompletizovanie montaznikom podla dispozicii zakazkového
rozpisu planu. Pouzité tlaCové valce sa archivuju v sklade valcov, su ulozené na drevenych
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paletach s oznacenim identifikacie zakazky, stavu valcov resp. sa odosielaju do pripravy tlacovych
foriem (externa firma) k opatovnému vyhotoveniu novych vzorov (zakaziek).

Pomocné operacie.

Demontované ¢asti hibkotlacovych strojov pri zmene zakazky sa Cistia od zvyskov povodnej farby
a pripravuju sa pre dalSie pouZitie na Cistiacom zariadeni — pracom zariadeni montaznikom za
pomoci rozpustadiel. Pouzité rozpustadla, ktoré uz nesplnaju poziadavku na ich Cistotu sa
precerpavaju do destilatného zariadenia na regeneraciu destilaciou a vracaju sa spat’ do procesu
Cistenia.

Monitorovanie a meranie vyrobnych procesov a ich dokumentovanie — uvedené v Technologickom
reglemente pre potlac.

Kontrola procesu tlace sa robi v stlade s pokynmi zadanymi vo vyrobnej dokumentacii (pracovnych
inStrukciach pre jednotlivé profesie) a LI. Jednotlivé skusky sa uplatiiuju podla charakteru
realizovanej zakazky. Okrem parametrov technologického rezimu - parametre zadané v
Technologickom reglemente - potlac, sa v technologickom procese sleduju tieto viastnosti:

1. Sirka kotuca

2. Sirka fdlie

3. Plosna rovnomernost’ (hrubka)

4. Navin a rovnost’ okrajov

5. Priemer kotuca

6. Priemer dutinky

7. Presah dutinky

8. Deformacia dutinky

9. Zahyby

10. Prietrhy

11. Umiestnenie tlace

12. Farebné odtiene

13. Satlac

14. Adhézia farieb (pril'navost’)

15. Schnutie tlac. farieb a obsah zvyskovych rozpustadiel
16. Referencny vzor (porovnanie)

17. Povrchové napdtie folie

18. Znacenie kotucov

19. Preberanie a balenie kotucov

20. Zaténovanie folie farbou

21. Necistoty s farby

22. Vypadok farby

3.2. PJO1.1 Priprava potlacovych valcov

Predmetom rieSenia PJ01.1 je prekladka existujuceho pracoviska pre pripravu potlacovych valcov
pre hibkotlacové stroje. Z dévodu instalacie nového HTL stroja W&H Heliostar GE (riesSi PS01) sa
musi existujuce pracovisko premiestnit’ na nové miesto v miestnosti 1.08 — vyrobna hala potlace —
juho-vychodny roh. Samotné pracovisko, kde je osadend technoldgia PJO1.1 pre pripravu
potlaCovych valcov bude umiestnené v stiporadi A-B-C / 18-21. InStaluje sa plechova podlaha
bude pokryvat' plochu vacSiu — cca od stlporadia €. 16. Tato plocha Ciastocne slizi aj ako
operativny medzisklad farieb pre stroj R3000, priestor pre obsluzné prevadzky a budi sa tam
docasne skladovat’ aj farebniky pripravené pre nasledujicu zakazku pre stroj R3000 a tlacové

voziky ¢akajice na montaz valcov pre vSetky stroje — tlacové voziky pohybujlce sa na kolieskach
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od jednotlivych HTL strojov (vratane nového — Heliostar). Podlaha musi mat’ zosilnent vrchnu
vrstvu a musi byt’ dobre Cistitelna. Nové pracovisko bude vhodne napojené na logisticky systém vo
vyrobnej hale, ktory sa realizaciou PSO1 a PJ01.1 Ciastotne zmeni - premiestnenie pracoviska
a zredukovanie pomocnych skladovacich a obsluznych ploch. Nové pracovisko pripravy valcov bude
slizit’ pre potreby vSetkych HTL strojov — t.j. existujucich — Cerutti R940 a Rotomec Rotopak 3000
inStalované v miestnosti 1.08 ako aj pre novo instalovany HTL stroj W&H Heliostar GE.
HLBKOTLACOVY VALEC:

Valec je dodavany s ochrannym obalom z vinitej lepenky a signovanym listkom s oznacenim
zdkazky (referencny vzor ), farby a s platnym natlackom. Na kazdom valci si vygravirované
identifikacné Udaje tlatového valca spojené s konkrétnym dizajnom.

Charakteristika - Hibkotlacova forma je ocel'ovy valec opatreny na celach hriadel'mi (podla typu
stroja) s vnutornym krdzkom loziska. Povrchovo je upraveny zakladnou vrstvou Cu. Na zakladnej
vrstve je nanesena dalSia Cu vrstva tzv. ballard. V tejto vrstve je vygravirovany tlacovy obraz,
ktory sa vytvara hlavne elektromechanickym rytim - gravirovanim, alebo menej casto digitalnym
laserovym rytim. Na zabezpecenie odolnosti voci opotrebovaniu pocas dlhych cyklov je obraz
chraneny tenkou vrstvou chrému, ktord sa na povrch valca nanasa elektrolyticky. Povrch valca
musi byt’ Cisty, leskly a bez stop po mechanickom opracovani. Vzor v tlaCovej forme je rozlozeny
pravidelnou sietou liniek o hustote 48 az 130 liniek na 1 cm t.j. 2300 az 16 900 tlacovych bodov
na 1 cm?. MrieZka siete je v jednej rovine s povrchom tlatovej formy. MrieZka siete slUZi ako
opora pre stieraci ndZ (raklu) a suCasne zadrzuje v bodoch tlacovu farbu ( velkost a tvar jamky
urcuje objem prenesenej farby ). Pre tlac flexibilnych félii sa doporucuje hibka gravirovania cca.
0,012 - 0,045 mm.

Fyzikalno-mechanické vlastnosti:

- Celkova indikovana hadzavost’ 10 ym

- Obvod prvého valca — nasobok dizky seku individualny narast podla materialu
a baliaceho automatu

- Stupanie priemerov valcov v ramci jednej sady + 0,02 az 0,06 mm (resp. podl'a dohody)

- Drsnost’ povrchu 0,35-0,5Rz

- Tlacovy valec je dynamicky a staticky vyvazeny a odd. hibkotlace pouziva Standardnud radu
obvodov - napr. W&H Heliostar GE od min. 450 mm do 900 mm

Skladovanie a evidencia:

Tlacové valce su prepravované na drevenych paletach pomocou VZV vozika. Skladované su v
priehradovych regaloch v skladoch tlacovych valcov. Jednotlivé zakazky st oznacené sprievodnym
listkom “Evidencny list tlac. valcov”.

Evidencia prijatych valcov je denne sledovana, sklad valcov a pohyb je v programe Informacnom
systéme.

Kvalita tlace sa kontinualne vyhodnocuje pomocou digitalnych technoldgii a technicky stav valca sa
pravidelne kontroluje. Valce sU nainstalované v tlacovych vozikoch spolu so stieracou listou
(raklou). Pri opotrebovani valca, alebo vymene zakazky sa valec meni, ¢o znamena, Ze je potrebné
ho vybrat’ z tlacového vozika. Na tieto ukony sluzi prave pracovisko pripravy valcov — prevadzkova
jednotka PJ01.1, ktoré sa v ramci tohto projektu premiestriuje do juho-vychodnej Casti miestnosti
1.08 vyrobnej haly potlace.

Uvedené pracovisko ma zosilnenu kryciu vrstvu podlahy ocelovym plechom, kde su jednotlivé
tabule plechu ulozené k sebe na doraz a kotvené do betdnu. Zabezpedi sa tym lepsie Cistenie od
zvyskov farieb, ktoré mozu uniknit’ z farebnikov a zaroven sa eleminuje poskodzovanie podlahy
nasledkom vysokej frekvencie pohybu tlacovych vozikov na kolieskach alebo manipulacie
s bremenami.
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Tlacové valce su skladované v existujicom sklade valcov zabalené proti poskodeniu povrchu
a ulozené na paletach. Tieto palety su ulozené v regaloch, sady valcov su evidované (IS) a su
jednoznaCne oznaleng, vratane identifikacie zakazky s uvedenim ich technického stavu. Valce,
ktoré nesplnaju poziadavky na kvalitnd tla¢ si vyradené azaslané na opravu - repas
k dodavatelovi. Sada valcov sa prevezie z existujuceho skladu vysokozdviznym vozikom na
paletach na pracovisko pripravy valcov — PJ01.1. Tu sa m6ze pred vymenou zakazky docasne
skladovat’ na paletach - na podlahe. Manipulacia s valcami musi byt zabezpecena tak, aby nedoslo
a akémukol'vek poskodeniu povrchu s gravirovanym vzorom.

Vybavenie pracoviska — PJ01.1, jeho technologicko/ montazne zariadenia suU popisané v stati —
dispozicné rieSenie a znazornené na vykresoch strojnej dispozicie a rezov (SF-21-416S1-T-01.1-VZ-
1, 2). Zakladné logistické vztahy medzi zariadeniami si znazornené na zakladnej blokovej schéme
(SF-21-416S1-T-01.1-1). Pracovisko PJ01.1 bude zabezpecovat' sluzby pre vSetky HTL stroje
nainstalované vo vyrobnej hale (miestnosti 1.01 a 1.08).

Vsetky doleZité informdcie su uvedené aj v poslednych platnych vydaniach technologického
reglemetu potlace (TR 01/2008) a pracovnych instrukcii potlace investora (900-PI). Investor tieto
dokumenty dopini — inovuje po zrealizovani zmien, ktoré su predmetom riesenia tohto projektu.
Tlacové voziky — farebniky sa odpoja od zdroja farby, zdvihne sa stieracia liSta a protitlakovy valec.
Potlacovy valec sa vycisti priamo vo farebniku, pricom po demontazi sa méze pripadne docistit’
handrou a riedidlom — Cisticom. Farebniky sa tak po vysunuti zo stroja pripravuju na demontaz
a moézu byt' docasne ulozené na vyhradenom mieste vo vyrobnej hale. Potom sa tlacové voziky
manualne (su vybavené vlastnymi kolieskami) presund na pracovisko pripravy valcov — PJ01.1.
Podl'a typu stroja a dizky tlace sa roznia aj rozmery a konstrukcia potlacovych valcov.

Sortiment potlacovych valcov:

Typ stroja Typ uchytenia | DiZka valca DiZka tlace Pocet
(bez hriadela) Obvod valca - | farebnikov
cca D valca
W&H Heliostar GE Bez  integrovanej | Max. 1780 mm | min450/max.900mm | 10
hriadele (samotny valec) @143,24/286,48mm
Cerutti R940 Bez integrovanej | Max 1370 mm | min450/max.1000mm | 8
hriadele (samotny valec) @143,24/318,31mm
Rotomec Rotopak | S integrovanou | Max 1270 mm | Min400/max.920mm | 8
3000 hriadel'ou (samotny valec) @127,32/292,85mm

Hlavnym obsluznym zariadenim na pracovisku pripravy potlaovych valcov je dielensky otocny
stpovy Zeriav s retazovym kladkostrojom, ktory zabezpecuje hlavni manipuldciu s potlacovymi
valcami a d'alSimi zariadeniami.

Cisty valec sa z farebnika zlozi na montazny vozik ¢.1, na rotacné podpery, ktoré chrania jeho
povrch pred poskodenim. Pri valcoch s inegrovanymi hriademi sa demontuju loziskové domce
a odlozia sa na farebnik alebo do urceného regala. Ak sa jedna o valce bez integrovaného hriadela
a ma tzv. hriadelové adaptéry, tak sa na montaznom voziku ¢.1 demontuju loziska a loziskové
domce a potom sa vozik s hriadel'ovym adaptérom zasunie do montazneho vozika ¢. 2, ktory slUzi
k uchyteniu a demontdzi hriadelového adaptéra. Pre vyrovnanie montaznej vysky pri upinani
a stahovani hriadela ma montazny vozik pneumaticky mechanizmus pre nastavenie vyskovej
polohy pracovného stola vozika. Existuje eSte skupina valcov bez hriadela, ktoré maju Specialne
upinanie v stroji prostrednictvom kuzel'ov. Tieto valce sa iba polozia na montazny vozik ¢.1.

Po odobrati valca sa tlacovy vozik manudine presunie do PS08 — miestnost’ 1.23, kde sa najprv
manualne zbavi hrubych zvyskov farby a nasledne sa po ciastocnom rozmontovani perie
v Specialnom zariadeni. Po vyprani a vysuseni farebnika sa tento vrati na docasnu odkladaciu
plochu na pracovisku pripravy valcov, kde pocka na montaz nového valca.
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Hriadel'ovy adaptér sa po uvol'neni z montazneho vozika ¢.2 zeriavom presunie na regal hriadelov,
ak sa opatovne nejde ihned pouZit. Podobne sa na uréené miesta odloZia ostatné suciastky
(loziska, domce, montazne krdzky a kuzele...). Sucastou pracoviska je aj montazny vozik ¢.3 na
demontaz lozisk na protitlakovych valcoch. Nakolko sa pouziva menej Casto, bude tento vozik
uloZzeny na vyhradenom mieste v miestnosti 1.01.

Valec sa na montaznom voziku dbkladne skontroluje, pripadne dodisti a jeho technicky stav sa
zaeviduje do systému v pocitaci — na administracnom mieste, ktoré je tiez sucast'ou pracoviska.
Valec sa zabali tak, aby sa neposkodil jeho citlivy povrch a zlozi sa zeriavom na paletu. Sada
demontovanych valcov na paletdch sa presunie na urCené miesto na podlahe na docasné
uskladnenie. Tu budld docasne uskladnené pred odvozom do skladu valcov pomocou
vysokozdvizného vozika. V blizkosti Zeriavu na vyznacenom mieste si na paletach na podlahe
uskladnené — pripravené valce, ktoré sa budu pouzivat’ pri nasledujicej zakazke. V priestore
montaze sa docasne planovite umiestiiuju valce, s ktorymi sa bude v dohl'adnej dobe manipulovat'.
Ostatné valce sa premiesnuju do skladu valcov alebo sa nakladaju na vozidla a odvazaju na repas.
Po umyti farebnikov a ich Casti sa pripravuje montaz novych potlacovych valcov. Nové valce sa
priblizia na palete pod Zeriav. Valec sa Zeriavom nalozi na montazny vozik ¢.1, kde sa rozbali
skontroluje sa jeho povrch a dalSie identifikacné Udaje, nakolko valce pre danu zakazku sa
dodavaji a montuju ako sada v spravnom poradi. Potom sa valec v pripade potreby osadi
hriadel'ovym adaptérom (montazny vozik ¢.2). Dalej sa na valec namontuji loziska, ktoré sa
namazu predpisanym druhom plastického maziva. Tym sa namazu i loZiskové domce. Pomocou
Zeriava sa zmontovany valec prelozi a instaluje do prislusného tlacového vozika. Tieto sa potom
manualne prepravia do vyhradeného priestoru pri prisluSnom HTL stroji.

Z uvedeného vyplyva, Ze Ucel pracoviska ani jednotlivé pracovné postupy sa nemenia. Nebude sa
menit’ zasadne ani kapacita montaze, nakol'ko subeZzne budu pracovat’ len 2 potlacové stroje. Na
pracovisku je potrebna urcita priestorova rezerva na docasné uskladnenie farebnikov. Instalaciou
nového HTL stroja sa redukuju priestorové pomery v miestnosti 1.08 vyrobnej haly potlace.
Skladovacie a obsluzné priestory potrebné pre kazdy stroj sa zredukuji a po premiestneni
pracoviska pripravy valcov sa zmenia dopravné trasy farebnikov a zvysi sa frekvencia ich pohybu.
Musi sa CiastoCne reorganizovat’ logistika vo vyrobnej hale. Pracovisko PJ01.1 sa musi do tejto
novej logistiky vhodne integrovat/, na ¢o sa prihliadalo aj pri vytvarani nového rieSenia pracoviska -
PJO1.1.

3.3. PS 02 Utility - spolocné potrubné rozvody vo vyrobnej hale

V tomto PS je rieSena doprava kvapalnych a plynnych médii, ktorych transport v samotnom
technologickom systéme zabezpecCuje cerpacia technika — cerpadla, duchadla, kompresory a
podobne. Uvedené média budu vedené novymi trasami, alebo budld napojené na existujlce
potrubné rozvody. Miesta napojenia boli dohodnuté v procese navrhu s prevadzkou.

Kapacitny navrh potrubia a stanovenie nomindlnych svetlosti DN bude spracovany na zaklade
latkovych bilancii — pozadovanych prietokovych mnozstiev jednotlivych médii - podla poziadaviek
investora. Hranica medzi PS 02 Utility - spolocné potrubné rozvody vo vyrobnej hale a suvisiacimi
subormi bude cca 0,5m od miesta kde sa suvisiaci PS nachadza.

3.4. PS 03 Stanica chladiacej vody

PS 03 Stanica chladiacej vody zabezpecuje chladenie Ijl'bkotla(:ového stroja Heliostar cirkulacnou
chladiacou vodou pri teplote 14 °C na vstupe do hibkotlatového stroja a 22 °C na vystupe.
Celoro¢nu prevadzku pri uvedenych parametroch zabezpecCuje jednotka strojového chladenia
(CHILLER).

Stanica zabezpecuje chladenie cirkulacnou chladiacou vodou v uzatvorenom okruhu. Chladiaca
voda vratna vystupuje z hlbkotlaCového stroja pri maximalnej teplote 22 °C aje nasavana



4 Cislo dokumentu Arch. ¢&. investora Rev. Str.

L)
“m SF-21-41681-T-VZ-A 0 17179

Investor Schur Flexibles Moneta s.r.0., Cukrovarska 8/32, 075 01 TrebiSov
Stavba Inétalacia hibkotlatového stroja Heliostar

Dokumentéacia \/yrobné stroje a zariadenia, prevadzkové potrubie

Nézov dokumentu Technicka sprava

cirkulaénym Cerpadlom chladiacej vody. Cerpadlo chladiacej vody tladi cirkulaént chladiacu vodu
do vyparnika jednotky strojového chladenia. Otacky Cerpadla su plynulo riadené frekvenénym
menic¢om tak, aby bol zabezpeceny pozadovany vstupny tlak na vstupe do hibkotlacového stroja
a zaroven zabezpeceny minimalny prietok cez vyparnik jednotky strojového chladenia. Z vyparnika
jednotky strojoveho chladenia ]e chladiaca voda o teplote 14 °C tlaCena cez potrubné rozvody na
vstup hibkotladového stroja. V rezime chodu hibkotla¢ového stroja na nizsie vykony ako maximalny
(chod na nizSi pocet farieb) je minimalny prietok cez vyparnik zabezpeceny cez obtok (bypass)
hibkotlaového stroja, alebo prietokom aj cez chladiace valce funkéne odstavené.

Kondenzator jednotky strojového chladenia je chladeny vzduchom cez axidlne ventilatory. Teplo
z kondenzatora je odvadzané do atmosféry.

Jednotka strojového chladenia je kompaktné zariadenie s autondmnym riadiacim panelom. Pracuje
v pinoautomatickom reZime na Ziadani vystupnd teplotu chladiacej vody. Tym je aj plynulo
regulovany chladiaci vykon jednotky podla potreby hibkotlacového stroja a klimatickych
podmienok. Maximalna vonkaijsia teplota je 35 °C.

Jednotka strojového chladenia je umiestnena vo vonkajSom prostredi. Prevedenie do exteriéru s
teplotou prostredia do -20°C. Ma proti mrazovi ochranu samoregulacnym el. ohrevom a izolaciou
vSetkych vodnych casti vo vonkajSom prostredi. Pri vypadku dodavky el. energie je proti mrazova
ochrana realizovana malym zaloznym zdrojom el. energie, alebo odkalenim vonkajSich vodnych
Casti.

Materialova e energeticka bilancia jednotky chladiacej vody — PS 03

P.cC. Popis Jednotka Hodnota Poznamka
1. Zadanie
11 Maximalny chladiaci prikon KW 300 60 % maximalneho
™" | hibkota¢ového stroja HELIOSTAR instalovaného prikonu
12, Teplc?ta vstupujucej chladiacej vody °c 14
do stroja
13, TepIF)ta vystupujucej chladiacej vody °c 27
zo stroja
1.4. Fond pracovnej doby stroja hod./rok 5 000
15, TI'ak chladiacej vody na vstupe do KPa., 400
stroja
2. Parametre chladiacej jednotky pre maximdlny vykon stroja HELIOSTAR
Pol. 1.1. + straty chladu v
2.1. Chladici vykon jednotky kw 308 | okruhu + energia dodana
cerpadlom
2.2 Rocné mnoizstvo chladu kWh/rok 1 540 000
2.3. Elektricky prikon jednotky kW 98
2.4. Ohrevny vykon jednotky kw 406 Pol.2.1+2.2
55, Roéné mnozstvo tepla odvedené KWh/rok 5 030 000
vzduchom
2.3. Max. teplota okolia °c 35
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3. Parametre - Prud 1 - Chladiaca voda
3.1. Teplota °c 14

Prietok pri max. chladiacom
3.2 vykone a zadanom AT ke/h 33074
4. Parametre - Prud 2 - Chladiaca voda vratnad
4.1. Teplota °c 22
4.2, Prietok kg/h 33074
5. Parametre - Prud 3 - Chladiaci vzduch
5.1. Teplota °c 35
5.2. Relativna vlhkost % 50
5.3. Merna hmotnost kg/m3 1,119000
5.4. Entalpia kWh/kg 0,022642
55 Prietok pri max. chladiacom vykone a AT = kg/h 140134
T |10°C m’/h 125 232

6. Parametre - Prud 4 - Chladiaci vzduch vystup

6.1. Teplota °c 45
6.2. Relativna vihkost % 29
6.3. Merna hmotnost kg/m3 1,083000
6.4. Entalpia kWh/kg 0,025539
6.5, Prietok pri max. chladiacom vykone a AT = kg/h 140134
10°C m>/h 129 394

3.5. PS 04 Technologicka vzduchotechnika, upravy

Tento prevadzkovy subor je rieSeny v samostatnom zvazku.

3.6. PS 05 Spal‘ovia odplynov

Z jednotlivych potlacovych strojov su exhalaty roznej koncentracie spalitelnych Skodlivin odsavané
zbernym potrubim. Kapacita spal'ovne RTO je dimenzovana na chod max. 2 potlacovych strojov.
Reakcia (spal'ovanie) prebieha v spal'ovacej komore pri pozadovanej teplote, spravnom pradeni
a pozadovanom trvani.

Sanie

Exhalaty s obsahom rozpustadiel pochadzajuce z vyrobného procesu su do reaktora nasavané
hlavnym ventildtorom. Pohon ventilatora (elektromotor) je regulovany pomocou frekvencného
menica. To umoziuje dosiahnut’ spravne (pozadované) prudenie v zavislosti od aktudlnych
podmienok vo vyrobnom procese.

Z dévodu, Ze objem produkovanych exhalatov novo instalovaného tlaciarenského stroja je
83 460Nm3/h, ¢o prevysuje kapacity jednotlivych spalovacich zariadeni, budi tieto exhalaty
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rozdistribuované do oboch spal'ovacich zariadeni. Tento proces bude rieSeny v dalSom stupni
projektovej dokumentacie.

Predohrev

Vzduch prudi vertikdlne cez keramické vlozky, ktoré boli ohriate teplom prudiaceho vzduchu v
predoslej faze.

Tepelna oxidacia

Optimalna teplota v spalovacej komore je zabezpecena pomocou plynového horaka, ktory je
vyuzivany v pripade, Ze mnozstvo VOC nedokaZe generovat’ dostatocnu teplotu potrebnl pre
autotermny chod.

Chladenie

Purifikované (oCistené) plyny pradia vertikalne cez keramické vyplne, ktorym odovzdavaju teplo
a nasledne sa kominom uvolfuju do atmosféry. Z dovodu zabezpecenia spravnej teploty je smer
prddenia meneni v pravidelnom intervale (kazdych 90 az 120 sekdnd).

3.7. PS 07 Sklad a precerpavanie riedidiel

Pre zabezpecenie vyroby potlace, ako aj nasledné doplnenie vyroby o d'alSie potlacové stroje bol
navrhnuty sklad riedidiel a prevadzkové tzv. denné zasobniky sliziace pre doplfiovanie riedidiel
k strojom na doried'ovanie farieb a pre pripravu farieb potrebnej viskozity a odtieria a ako aj na
umyvanie farebnikov (valcov). Kapacitne sklad postacuje a dbjde len k premiestneniu dennych
zasobnikov z terajSieho priestoru skladu valcov a hotovych vyrobkov miestnost’ ¢. 1.01 do
vonkajsich priestorov.

Riedidlo ethylacetat — ETC je horlavina I. triedy. Dovoz riedidla je pomocou autocisterny
s max. kapacitou 12 m* .

Pomocou stacacich cerpadiel je riedidlo dopravené do skladovacich nadrzi, ktoré su
vybavené kontinualnou kontrolou vysky hladiny v nadrziach. Pomocou expedi¢nych cCerpadiel su
riedidla dopravované do prevadzkovych zasobnikov, ktoré su vybavené kontinualnou kontrolou
vysky hladiny v zasobnikoch.

Operator zabezpedi privod z prevadzkovych zasobnikov riedidiel pre ethylacetat (centralny rozvod)
otvorenim prislusného ventila na potrubnej trase pre riedidla a pre ten, ktory farebnik potlacového
stroja.

Systém docerpavania riedidiel do prevadzkovych zasobnikov je plne automatizovany a vyska
hladiny riedidiel koliSe v rozmedzi min. a max. hladinou, stav je kontinudlne zobrazovany na
riadiacom paneli systému HARIER 3.

Ostatné riedidla — spomal'ovace susenia davkuje rucne podla potreby.

3.8. PS 08 Umyvanie farebnikov

Umyvanie dielcov farebnikov je v sucasnosti vykonavané v miestnosti 1.23 pristavby hlavného
vyrobného objektu. Stavebnou Upravou miestnosti sa strojné zariadenie dispozicne premiestni
v ramci tejto miestnosti na ind poziciu.

Samotny proces umyvania sa vykondava v umyvacej pneumatickej jednotke. Pred zaciatkom
Cistenia farebnikov je nutné uviest do chodu odsavacie zariadenie (ventilacia pracovného
prostredia).

Zariadenia od farebnikov potlaoveho stroja, resp. tlatové voziky su privezené do miestnosti
umyvania. Casti farebnikov sa mechanicky predcistia a rucne ulozia do pracieho zariadenia
,,pneumatickej pracej jednotky model 2 500/S".

Veko pracej jednotky vybavené pryZzovym tesnenim sa uzatvori a samocinne zablokuje proti
otvoreniu v ¢ase prania (koncovy spinac). Obsluha z panela prac¢ky nastavi ,,dobu prania ~15 - 30
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minUt" a spusti sa praci cyklus cez mechanicko-pneumaticky prevodnik. Pneumatické cerpadlo
pomocou pneumatického pohonu nasava riedidlo z vlastnej vane ~100 | a tlaci do 8 radov trysiek
(3 hore, 5 dole) vhodne rozmiestnenych vo vnutri vane. Striekajlce riedidlo omyva povrch, ¢im
rozpusta zvysky farieb az prislusenstvo farebnika je Uplne Cisté. Po skonceni pracieho cyklu sa
stlaéenim spinaca spusti oplach riedidlom a venturiho systém, ktory cez vzduchovu trysku odsaje
pary z vane.

Odblokovanim poklopu obsluha otvori (zodvihne) veko vane a vizudlne skontroluje kvalitu vyprania
dielcov. Podla posudenia praci cyklus zopakuje, alebo rucne dielce vyberie a presunie na
pripravenu paletu. Tie sa ulozia do skladu alebo vratia k potlacovému stroju.

Vymena pracieho riedidla (cca po 6 — 8 pracich cykloch) sa uskutocriuje podla posudenia obsluhy
s ruénym ovladanim z riadiaceho panela pracky pneumatickym cerpadlom, otvorenim prislusnych
gulovych kohdtov pod prackou a preCerpanim od tanku so znecistenym riedidlom. Po odcerpani
Spinavého riedidla sa analogicky naplni Cisté riedidlo. Max. hladina v pracke je viditelna na
stavoznaku a max. hladina v 1 000 | tanku je signalizovana na riadiacom panely, kde po prekroceni
max. hladiny sa automaticky ¢erpadlo vypne, od pneumatického snimaca hladin.

Vnutorné Cistenie pracej nadrze sa vykonava priblizne 1 x mesacne v kl'udovom stave (zaroven
blokované od poklopu - mikrospinaca) mechanicky lopatkou, kefkou atd'.. Celé zariadenie je z
,,usl'achtilej nerezovej ocele", ¢o dava garancie odolnosti proti kordzii a vzniku mechanickej iskry.
Pri Cisteni je nutné postupovat’ podla navodu vyrobcu a pouzivat’ ochranné pomécky vyplyvajlce
z bezpecnostnej karty riedidiel, ako aj suvisiacich prepisov.

Tento projekt riesi v prvom kroku premiestnenie jestvujlceho zariadenia tak, aby sa vytvoril
priechodny koridor pre obsluhu z miestnosti pripravy farieb do hlavnej vyrobnej haly. Zaroven sa
toto pracovisko rozsiri osadenim novej pneumatickej pracej jednotky vedla uz insStalovanej.
V povodnom projekte bolo s tymto rozSirenim uvaZované a na mieste budlcej instalacie bola nova
pracka vyhladovo naznacena.

Znecistené riedidlo sa regeneruje v destilacnej jednotke. Toto zariadenie je sucastou pracoviska
umyvania farebnikov a v ramci tohto projektu je premiestnené na inu poziciu. Dovodom su
stavebné Upravy navrhované projektom v tejto miestnosti.

Destilacia sa riadi podla pokynov obsluhy, stavom hladiny Spinavého riedidla v 1 000 | zasobniku,
alebo potrebou recyklovaného cistého riedidla.

Destilacné zariadenie model IST ECO 202 ATEX II. pracuje na baze nepriameho ohrevu riedidla cez
elektricky ohrev 15,5 kW diathermného oleja, ktory je v duplikatore s obsahom ~80 I. Olej
cirkuluje pomocou cCerpadla medzi zasobnou nadrzou oleja a duplikatorovou nadrzou. Vykon
elektrického ohrevu je automaticky riadeny od odparovacej — destilacnej teploty riedidla.
Duplikator oleja po obvode obopina destilacn 200 | nadrz riedidla vybaven snimacmi min. a max.
hladiny riedidla. Duplikator je vybaveny tepelnou izolaciou, kde povrchova teplota neprekroci 40°
C. Po naplneni 200 | destilacnej nerezovej nadrze Spinavym riedidlom zapocne intenzivny ohrev
oleja, ktory nepriamo ohrieva riedidlo na zvolend nastavenu destilacnl teplotu ~50 - 1900C.
Prevadzkova destilacna teplota je ~100 — 135°C (podla podielu zloZziek vo Spinavom pracom
roztoku). Odparené zlozky riedidla liehu, ethylacetdtu odchadzaju z hlavy destilatnej nadrze do
kondenzatora chladeného vodou ~20°C (1 m3/hod) odkial’ je ochladeny kondenzat dopraveny do
1 000 | kontajnera cistého riedidla.

Cely tento proces destilacie je riadeny digitalnym mikroprocesorom s LCD displejom na riadiacom
panely so signalizaciou poruch a prevadzkového stavu.

Po dosiahnuti minimalnej hladiny v destilacnej nadrzi je automaticky odcerpany diatermicky olej
s duplikatorovej nadrze a otvoreny gulovy kohut, ¢o umozni vytok odpadu do Standardného 200 |
suda. Po vypusteni kalov sa automaticky uzatvori gul'ovy kohut a cely cyklus sa d'alSou Sarzou 200
| Spinavym riedidlom opakuje na zaklade povelu obsluhy zariadenia.

Doba destilacie SarZzovej davky sa pohybuje v rozsahu 4 — 6 hodin a je zavisla na zlozeni Spinavého
riedidla, resp. podielu liehu, ethylacetatu a inych zloZiek obsiahnutych vo farbach.
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Cely cyklus destilacie od plnenia Spinavym riedidlom a konciac odpustenim kalov do suda vratane
regulacie ohrevu termooleja a kontroly kondenzacie s max. vystupnou teplotou kondenzatu je
plne automaticky riadeny mikroprocesorom v riadiacom paneli 230/24 v II.G (Z6éna 1), kde su
umiestnené elektricko-pneumatické a digitalne prevodniky, a zaroven na displeji si zobrazené
hodnoty, vratane signalizacie poruchy, resp. odcitania pracovnej teploty a ostatnych veli¢in,
obsiahnuté v navode vyrobcu.

Destilacna nadrz je vybavena mechanickym uzatvaratelnym poklopom s tesnenim odolavajlcej
teplote a param riedidla. Je to plynotesné zariadenie vybavené poistnym ventiléekom proti
prehriatiu kotla pri poruche chladenia — kondenzacie par a sucasne vybavené mikrospinatom proti
neziaducemu otvoreniu.

Vnutorné Cistenie destilacnej nadrze ~1 x mesacne je v studenom stave pri vypnuti el. pradu
(zaroven od mikrospinaca) mechanicky lopatkou, kefkou atd'.

Tank 1 000 | Spinavého riedidla je vybaveny cca 5 | nadrzkou na tekuty parafin, ktory sa pred
destilaciou nadavkuje do roztoku za premiesania obsahu tanku pneumatickym cerpadlom, ¢im sa
destilacné zvysky nespekaju na vnutornej stene 200 | destilacnej nadoby atym sa ulahdi jej
Cistenie.

Celé destilacné zariadenie je z ,,uslachtilej nerezovej ocele", ¢o dava garanciu odolnosti proti
korézii a vzniku mechanickej iskry.

Pri Cisteni nadoby a Udrzbe ostatnych Casti prislusenstva destilacnej jednotky je nutné postupovat’
podl'a navodu vyrobcu a pouzivat’ ochranné pomocky v zmysle bezpecnostnej karty riedidiel.
Zasobné prevadzkové nadrze 1 000 | si vybavené spinacmi min. a max. hladiny signalizované na
displeji riadiaceho panela, ktoré sucasne blokuji chod pneumatickych cerpadiel. Nadrze su
nerezové, jednoplast'ové s tesnym poklopom a Cistiacim otvorom.

Odvetranie nadrze (dychanie) je cez nepriebojni poistku DN 25 na potrubi 1" vyvedené do
vonkajsieho prostredia.

Po naplneni nadoby destilacnymi zvySkami zabezpeci obsluha jej uskladnenie na to vyhradenom
mieste ( Sklad nebezpecnych odpadov ) v 200 litrovych nadobach alebo 1000 litrovych IBC
kontajneroch, ktoré oznadi identifikacnym listom nebezpecného odpadu a samolepkou so
symbolom.

Naplnenu a oznacenu prepravnu jednotku vyskladni do terajSieho Skladu nebezpecnych odpadov
na docasné uskladnenie pred likvidaciu. Likvidacia je realizovanda na zaklade zmluvy s na to
opravnenou organizaciou.

3.9. PS09 Sklad a priprava farieb

Farby (horfaviny I. a I tr. nebezpecnosti) su skladované v pévodnych obaloch o objemoch 25I,
501, 200I, 1000l v miestnosti 1.28 v pristavbe vyrobného objektu v stlporadi 15F a G az 21F a G.
V stcasnosti_jeho skladovacia kapacita predstavuje 40m>. Jeho stavebnou Upravou a osadenim
novych skladovacich regélov ddjde k navy$eniu skladovacej kapacity na 50m?. Farby su uloZzené na
paletach v regaloch v troch radoch nad sebou. Manipulacia sa vykonava nizkozdviznymi resp.
vysokozdviznymi paletovacimi vozikmi.

Priprava a miesanie farieb v sucasnosti prebieha v miestnosti 1.21. V nej sa nachadzaju taktiez
skladovacie regali (prevadzkovy sklad) na uloZzenie namieSanych farieb a zvysky z pouzitych farieb.
Ich terajSia kapacity je 15m> a po stavebnej Uprave sa navysi na 20m?>.

Pre pripravu slizi domieSavacie zariadenie farieb INKMAKER P18. Zariadenie slUzi na automaticku
pripravu farebnych odtiefiov jednotlivych farieb s reprodukovatelnym odtieiom v Case. Pozostava
z membranovych Cerpadiel, ktoré si prepojené rozvodnymi potrubiami s 200 litrovymi sudmi alebo
1000 litrovymi kontajnermi s farebnymi koncentratmi, aditivami a riedidlom s davkovacou hlavou
opatrenou dispenznymi ventilmi zabezpecujicimi presné davkovanie jednotlivych komponentov.
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Prostrednictvom zadania receptury farieb do PC zariadenia systém pomocou davkovacieho systému
presnych vah namiesa reprodukovane farebny odtien.

3.10. PS 11 STL pripojka plynu, DRS pre HELIOSTAR, spal'oviu a VZT,
vratane zabezpecovacieho zariadenia horakov

Pripojka plynu je rieSena v samostatnom zvazku.
4, Dispozicné riesenie

4.1. PS 01 Instalacia hibkotla¢ového stroja HELIOSTAR

PS01 sa zaoberd indtalaciou 10 farebnikového hibkotlatového stroja W&H Heliostar® GE, vyrobcu
Windmoller & Holscher — Germany. Zariadenie ma vyrobné Cislo 51.868 a rok vyroby 2005.

HTL stroj a jeho prisluSenstvo sa bude instalovat’ v rdmci planovanej modernizacie vyrobnych
zariadeni a moznosti rozSirenia sortimentu vyrabanych flexibilnych obalov do vyrobnej haly,
miestnost’ ¢. 1.01 a 1.08 — vyrobna hala potlace, spolo¢nosti Schur Flexibles Moneta s.r.o.,
TrebisSov.

Dispozicné rieSenie je znazornené na vykresoch - strojna dispozicia a rezy SF-21-416S1-T-01-VZ-1,
2. Postupnost’ zakladnych technologickych uzlov a navaznosti na stvisiace obsluzné prevadzky su
znazornené vo vykrese — Blokova prevadzkovo — technologickd schéma SF-21-416S1-T-01-1;
vykres SF-21-416S1-T-01-3 popisuje zakladné funkcné Casti zariadenia a vykres SF-21-416S1-T-
01-2 znazorfuje napojenie zariadenia na utility — pomocné a energetické média.

HTL stroj W&H Heliostar® GE slizi na potlacovanie réznych obalovych materidlov (fdlie) hlavne pre
potravinarsky priemysel alebo ich laminovanie — spajanie viacerych vrstiev fdlii. Zariadenie vyuZiva
techniku rotacnej hibkotlace. Hibkotla¢ je fyzikalny proces pri ktorom sa tlacové farby nanasaju na
foliu pocas jej prechodu cez tlacové jednotky HTL stroja.

Hlavné casti HTL stroja W&H Heliostar GE:

V smere logisticko — technologického toku (od odvinu cistého kotica smerom k navinu potlaceného
kotuca)

1 — Odvin

2 — Navliekacia (zavadzaua) jednotka / zaloZenie kotuca s féliou

3 - Hibkotlacova sekcia (HIbkotlaové jednotky s farebnikmi (10ks), potladovymi a protitlakovymi
valcami...)

4 - Susiaci systém / a chladenie félie chladiacim valcom

5 - Otacacia stanica

6 - St'ahovacia jednotka

7 — Navin

8 - Odvin pre laminaciu

Vzhladom na rozmery HTL stroja s prisluSenstvom pre dispozicné osadenie tejto zostavy bude
potrebné vyhradit’ miesto s pdodorysnymi rozmermi min. cca 44050 mm (dlzka) x 11000 mm(Sirka).
Pozadovana vyska v nizSej Casti zostavy stroja je cca 5950 mm a vo vysSej Casti cca 9150 mm.
Z tychto dovodov sa sklad vo vyrobnej hale SO01 — miestnost’ 1 meni na miestnost’ 1.01 vyrobna
hala potlace (akou je v sucasnosti miestnost’ 1.08). Sklad je od miestnosti oddeleny murovanou
stenou, na ktorej su kotvené niektoré utility — pomocné a energetické rozvody a cast
vzduchotechnickych potrubi. Tato stena sa v ramci tohto projektu odstrani (s vynimkou steny
laboratdria) a v hornej Casti nad Uroviiov nového stroja a pod uroviiou podhladu sa nahradi
rovinnou priehradovou ocelovou konstrukciou, na ktord sa budd moct’ kotvit nové rozvody
a vzduchotechnika. Medzi miestnostami 1.01 (nova) a 1.08 (existujuica) — vyrobné haly potlace
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bude volny prechod — existujica brana sa demontuje — priestory budu logisticky prepojené. Na
severnej stene sucasného skladu (novej miestnosti 1.01) sa vytvori nova brana a objekt sa rampou
logisticky napoji na vnutro-zavodné komunikacie. Tato brana je potrebna pre samotnu stavbu
a instalaciu zariadenia ale aj pre prevadzku HTL stroja, nakolko sa tam budu privazat’ vstupné
suroviny a pomocné materidly a naopak odvazat' vyrobky z a do skladov investora. (Pozn. Vo
vyhl'ade je novy sklad, ktory vznikne rozSirenim SO01 smerom na sever — €o tento projekt neriesi).
Na rovnaké logistické ucely sa bude pouzivat’ aj existujica brana — vstup do miestnosti 1.08 na
zapadnej stene objektu SO01.

Dispozitne bude zostava nového HTL stroja zaberat’ oba hlavné miestnosti vyrobnej haly -
miestnost’ ¢. 1.01 a 1.08 — vyrobna hala potlace. Zaciatok — vstup do stroja — sekcia odvinu Cistého
kotuca fdlie bude lezat’ v miestnosti 1.08 a vystup zo stroja — sekcia navinu potlaceného kotuca
folie bude pri severnej stene miestnosti 1.01 — vyrobna hala potlace. Novy HTL stroj W&H
Heliostar® GE bude zaberat’ plochu objektu SO01 vymedzenu stlporadim 1 — 11 (smer sever / juh)
a E-D-C+ (smer zapad/vychod).

Referencna os nového HTL stroja (podla vykresu dodavatela) je vytycena vo vzdialenosti 6000mm
od zapadnej steny (jej vnatornej strany). Vzdialenost’ Cela stroja — obrysu ocel'ovej konstrukcie na
navine potlacenej fdlie od severnej steny je vytyéena na cca 3500 mm — ¢o postacuje manipuldcii
s hotovym koti¢om — jeho odoberaniu od stroja. Tato vzdialenost’ rovnako postacuje na presun
sucasti stroja a materidlu v pripade potreby od zapadnej steny miestnosti 1.01 smerom do
priestoru haly.

V smere technologického toku materidlu v zostave stroja od odvinu k navinu sa nalavo od
jednotlivych tlaCovych jednotiek nachadzaju horucovzdusné jednotky vyhrievané horakmi na
zemny plyn. Tieto jednotky su umiestnené na ocelovych stipoch, pricom rad tychto stlpov pri
zapadnej stene vytvara min. manipulacnd ulicku cca 1600mm. Na uvedenych stlpoch budi aj
miestne el. rozvadzace k tlatovym jednotkdm. Na tejto strane budl po stene objektu vedené
niektoré potrubné rozvody vratane plynu, na ktoré sa bude zariadenie napajat. Od dalSieho
posunu stroja od zapadnej steny bolo po dohode s investorom upustené — aby profil zariadenia —
hlavne Casti pracoviska velina nezasahoval viac do logistického koridoru prechodu cez novd branu
v severnej stene v miestnosti 1.01. Na pravej strane v smere technologického toku cez nové
zariadenie je tzv. obsluzny priestor (strana operatorov), kde sa napr. budi obsluhovat’ tlacové
jednotky — prisun farby a podobne. Tento priestor je situovany k stredovej Casti miestnosti 1.01.
Na tejto strane — kde je aj zéna obsluhy, bude nad tlacovymi jednotkami pri susiacich a chladiacich
zénach nainstalovana pochddzna lavka, umoznujlica bezpecny pohyb obsluhy po vrchnej casti HTL
stroja. Hlavny el. rozvadzac je bude umiestneny pri navine (na vystupe). K sekcii navinu a odvinu
vedu aj schody pre pristup na ploSinu. Pri sekcii navinu a odvinu st hlavné odtahové ventilatory
odplynov, ktoré budi navzajom prepojené vzduchotechnickym potrubim. Na toto potrubie su
napojené vsetky jednotky susenia a hortico-vzdusné jednotky. Vytlacné hrdla uvedenych hlavnych
odt'ahovych ventilatorov budi potom prepojené s existujicou a novou jednotkou regenerativneho
zneSkodnovania odplynov — RTO-1 a RTO-2.

HTL stroj W&H Heliostar GE bude okrem elektrickej energie napojeny na nasledovné pomocné
a energetické média (parametre a mnozstva st uvedené v prislusnom clanku):

- Stlaceny vzduch

- Chladiaca voda privod / vratna

- Riedidlo privod

- Cistiaci roztok privod / vratny

- Odvod vzduchu exhalatov (VOC) na spal'oviiu

- Odvod vzduchu exhalatov (ozén) do ovzdusia

- Zemny plyn

- Privod Cerstvého vzduchu
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Jednotlivé pomocné a energetické médid sa budl napajat’ z vnitro-objektovych rozvodov
rieSenych v PS02, ktoré budu vedené po existujlcich a novych konzolach v miestnostiach 1.01
a 1.08. Poloha niektorych novych zdrojov energetickych médii bola dispozitne navrhovana
vzhladom k budtcej polohe nového HTL stroja, aby dizky pripojovacich rozvodov boli ¢o
najkratsie. ]
V miestnostiach 1.01 a1.08 budu po realizacii projektu osadené 3 hibkotlacové stroje — Cerutti
R940, Rotomec Rotopac 3000 a novy W&H Heliostar GE. V prevadzke budl vzdy subezne pracovat’
len 2 potlacové stroje.
Uvedené zariadenia potrebuju pri prevadzke aj vhodnu logistiku prisunu a odsunu vstupov,
vystupov, pomocnych materidlov, vyzaduju si priestory pre obsluzné pracoviska a medzisklady
priamo vo vyrobnej hale — vyhodne z logistického hl'adiska. Ide hlavne o nasledujlce prvky:
- Medzisklad pri stroji (Ulozna plocha) a prisun z externého skladu - kotuce s nepotlacenou
féliou - vstup
- Medzisklad pri stroji (UloZzna plocha) a odsun do externého skladu - kotuce s potlacenou
féliou — polotovary pre dalSie spracovanie
- Medzisklad na pracovisku pripravy potlacovych valcov — prisun / odsun valcov zo/do skladu
- Medzisklad pri stroji (Uloznd plocha) — farby, prisady, riedidlda — sudy, nadoby, IBC
kontajnery na zachytnych vanickach (plechova podlaha - Cistenie)
- UIozna plocha na palety s koti¢mi pri strojoch a pracoviskach
- Ulozna plocha — dreveny odpad pri strojoch a pracoviskach
- Ulozna plocha — kontajner s odpadom pri strOJoch
- Ulozna plocha — karténové obaly — pracovisko pripravy valcov
- Maziva a pomocné materialy (Cistenie, handry, OOPP) — pracowsko pripravy valcov
- Ulozny priestor na farebniky pri jednotlivych StrO]OCh priprava novych zakaziek
- UloZny priestor na farebniky na pracovisku pripravy potlatovych valcov (Cakajuce na
demontaz valca, umyvanie alebo opatovni montaz valca)
- Obsluzné pracovisko — rezacka na nahradné dutinky a kotuce s féliou — spolocné
- Obslusné pracovisko pre kazdy stroj — st6l na pripravu stieracich nozov, regél na stieracie
listy — rakle
- Ulozny priestor pri stroji — miesto na dutinky
- UIozny priestor pri stroji — regal na sleeves — protltlakove valce
- Ulozny priestor pri stroji — regal na hriadel'ové adaptéry - Rotomec Rotopak 3000
- Ulozny priestor pri stroji — rozpracovanost
- UloZny priestor pri stroji — riedidla pre ru¢né davkovanie — Cerutti R940
- Obsluzné pracovisko pre kazdy stroj — kontrola kvality
- Ulozny priestor pri stroji — podlozky (gumené sedld) pod kotuce — (na palety)
- UIozny priestor pri stroji — hasiace pristroje a prostriedky
- UloZny priestor pri stroji — Cistiace prostriedky (handry, perlit...) a d'alSi pomocny material
- Odstavné plochy pri strojoch — manipulacné ru¢né voziky pre kotuce s foliou, vysokozdvizné
a rucné paletové voziky...
Z uvedeného je zrejmé, ze prevadzka HTL strojov ma zvySené naroky aj na obsluzné priestory
a skladovacie plochy, ako aj na prisun a odsun materidlu, ¢ize na logistiku a materidlové toky.
Z nového dispozi¢ného riesenia (osadenie nového HTL stroja — PSO1 a presun pracoviska pripravy
potlacovych valcov — PJ01.1) vo vyrobnej hale vyplyva, ze vysSie uvedené potrebné priestory budu
teraz znactne zredukované a vzrastie aj frekvencia pohybu manipulacnych prostriedkov
s materidlom, ako aj napr. frekvencia premiestiiovania farebnikov v ramci miestnosti 1.01 a 1.08
a PS08 — umyvanie (nové, dlhsie trasy). Rovnako aj prisun Cistych kotucov a odsun potlacenych
kotucov do a z medziskladov pri jednotlivych strojoch (aj niektorych pomocnych materidlov) sa
bude musiet’ logisticky reorganizovat’ a prisposobit’ na nové podmienky prevadzky a to v stlade s
poziadavkami na bezpecnost’ a ochranu zdravia pri praci. Niektoré komodity sa budu skladovat’



4 Cislo dokumentu Arch. ¢. investora Rev. Str.
L)
“ SF-21-41681-T-VZ-A 0 25/79
Investor Schur Flexibles Moneta s.r.0., Cukrovarska 8/32, 075 01 TrebiSov
Stavba Inétalacia hibkotlatového stroja Heliostar
Dokumentéacia \/yrobné stroje a zariadenia, prevadzkové potrubie
Nézov dokumentu Technicka sprava

v externom sklade a tak sa bude intenzivnejSie vyuzivat’ existujlci vjazd (zapadna stena 1.08) ako
aj novy vjazd (severna stena 1.01) do vyrobnej haly. Budu sa tadial’ dopravovat’ hlavne cisté
a potlacené kotlce - z a do externého skladu (objekt Konvertingu). Vyrobna hala potlace — 1.01
moze poskytnit’ niektoré ulozné a manipulacné priestory — hlavne pre novy HTL stroj. Cast’ starej
plochy pracoviska pripravy valcov pred novym strojom v miestnosti 1.08 s ponechanou plechovou
podlahou méze slizit' nad'alej ako sklad farieb pre Cerutti R940 a medzisklad Cistych kotucov pre
vSetky potlacové stroje. Podobne aj nové — premiestnené pracovisko pripravy valcov sa musi
vhodnym sposobom organizacne zaclenit’ do nového logistického systému. Po realizacii projektu sa
budd musiet’ urobit’ najnutnejSie opatrenia logistického charakteru aj na pracoviskach
a medziskladoch pri existujlcich HTL strojoch. Na vykrese strojnej dispozicie st naznacené hlavné
plochy a Uloziskd, ako aj hlavné manipulacné koridory — ako jedno z moznych rieseni. Vysledné
usporiadanie rozlozenia jednotlivych pomocnych pracovisk a Uloznych priestorov bude doladené -
optimalizované pocas prevadzky investorom podla realnych praktickych poziadaviek na tieto prvky.

4.2. PJO1.1 Priprava potlacovych valcov

PJ01.1 sa zaobera prekladkou pracoviska pripravy potlacovych valcov, Co vyplyva z technického
rieSenia PS01. PSO1 daného projektu riesi uz planované osadenie 3. hlbkotlatového stroja — W&H
Heliostar® GP vo vyrobnom objekte SO01 — Vyrobna hala zavodu SCHUR FLEXIBLES MONETA
s.r.o. TrebiSov. Vzhladom na rozmery celej zostavy nového HTL stroja sa sklad kottcov, valcov
a findlnych vyrobkov situovany v severnej Casti vyrobného objektu SO01 zmeni na vyrobn( halu
potlace — miestnost’ 1.01. V existujlcej vyrobnej hale potlace — miestnost’ 1.08 su uz nainstalované
2 hibkotlacové stroje — 8 — farebnikovy Cerutti R940 a 8 — farebnikovy Rotomec Rotopac 3000.
Novy HTL stroj Heliostar bude ulozeny tak, ze obsadi priestory v oboch miestnostiach 1.01 a 1.08
— vyrobné haly potlace. V miestnosti 1.08 sa tak obsadi miesto, kde je v sucasnosti osadené
pracovisko pripravy potlacovych valcov. Jedna sa o Cast’ vyrobnej haly potlace, kde je instalovana
plechova podlaha a kde sa privazaju farebniky — tlacové voziky od jednotlivych strojov na
demontdaz a opatovnu montaz tlacovych valcov. Tlacové voziky bez valcov sa medzitym presunu do
miestnosti umyvania farebnikov — PS08, miestnost’ 1.23 v zapadnej Casti vyrobnej haly, kde sa
dokonale umyju pred dalSim pouzitim. Je tu zaroven aj priestor pre doCasné ulozenie tychto
farebnikov, ako aj priestory pre uloZenie dalSieho materidlu, napr. farieb, koticov - navinov s
féliami, alebo priestory pre d'alSie obsluzné cinnosti ako napr. priprava stieracich noZov a podobne.
Prevadzkova jednotka PJ01.1 sa preto zaobera vytvorenim adekvatneho pracoviska a Uloznych
priestorov a to prekladkou tohto existujlceho pracoviska zo severozapadného rohu miestnosti 1.08
do juhovychodného rohu miestnosti 1.08 — vyrobnej haly potlace. Toto miesto bolo na to uréené
investorom, no redukuji sa tym priestory pre medzioperacné sklady, obsluzné pracoviska a vo
vSeobecnosti sa musia preriesit’ aj otazky logistiky a materialového toku vo vyrobnej hale.

K vymene valcov sa pristupuje pred nabehom novej zakazky, alebo ak su valce prilis opotrebované
na to aby zabezpecovali kvalitnu tlac a je ich potrebné odviest’ na repasovanie, ¢i z inych dévodov.
KedZe na pracovisko prichadzaju farebniky od jednotlivych strojov, ktoré sa odvazaju po
demontdzi valca na umyvanie, je toto pracovisko pripravy tlacovych valcov vyznamnym prvkom
nového logistického usporiadania priestorov, ktoré musi byt’ vhodne dispozi¢ne rieSené a zaclenené
do logistického systému.

Sled operacii v zjednodusenej podobe a zakladné logistické vztahy medzi zariadeniami PJ01.1 su
zrejmé zo zakladnej blokovej schémy - SF-21-416S1-T-01.1-1. Osadenie zariadeni na novom
pracovisku a vztahy medzi hlavnymi uzlami pracoviska s znazornené na strojnej dispozicii a
rezoch - SF-21-416S1-T-01.1-VZ-1, 2. Je tam znazornend poloha existujliceho pracoviska aj
osadenie zariadeni na novom mieste vo vyrobnej hale, ktoré bolo uréené investorom.

Existujlce pracovisko je osadené zariadeniami — zoznam zariadeni je prilozeny v samostatnej Casti
projektu a podlaha celého pracoviska je kryta hladkym plechom, ktory je nainstalovany z dovodov
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lepSieho Cistenia od zvyskov farby, ako aj z dévodov vySsej Unosnosti - znizenie poskodzovania
podlahy kvoli vyssej frekvencii pohybu farebnikov — tlacovych vozikov v tejto Casti haly. Tato
plechova podlaha je zlozena z jednotlivych platni plechu z uhlikovej ocele, ktoré st na vyrovnanom
podklade prilozené k sebe na doraz a kotvené do betdnu. Podlaha pod novym strojom sa upravi
podla Specifikacii stavebnej Casti projektu po vybudovani zakladov pre novy HTL stroj. Tato
existujlca plocha sliZila na doCasné uloZenie tlaCovych vozikov a aj ako medzisklad farieb pre HTL
stroj Cerutti R940, ako aj pre d'alSie materialy. Tieto plochy sa z logistického hladiska budui musiet’
prehodnotit’, nakol’ko novy HTL stroj obsadi velkl cCast’ tejto plochy. Obrys existujucej podlahovej
plochy pokrytej plechom (uréenej na demontaz) a zaroven miesto existujiceho pracoviska pripravy
valcov su zvlast’ zvyraznené na strojnej dispozicii - SF-21-416S1-T-01.1-VZ-1.
Zariadenia, ktoré su pevne osadené (Zeriav, regaly, montazny vozik ¢.2) sa z uvedeného miesta
demontuji a spolu s ostatnymi presund na nové miesto, kde sa osadenim podla nového
dispozi¢ného rieSenia vytvori nové pracovisko pripravy valcov, ktoré bude sluzit’ okrem existujlcich
HTL strojov aj pre novoinstalovany HTL stroj Heliostar GE. Uvedené pracovisko sa presunie do
juho — vychodného rohu vyrobnej haly — miestnosti 1.08 a zaroven sa na nové miesto presunie
a osadi plechova krycia vrstva podlahy (resp. len Cast’ existujlcej) pre dobré Cistenie od zvyskov
farieb ako aj pre zvySenie Unostnosti vrchnej vrstvy podlahy kvoli zvySenej frekvencii pohybu
tlacovych vozikov — farebnikov na tejto ploche.
Hlavné zariadenia ur¢ené na presun su:

- Dielensky stlpovy otocny Zeriav s retazovym elektro-kladkostrojom

- Montazny vozik ¢. 1 — demontaz lozisk alebo loZiskovych domcov z valca

- Montazny vozik ¢. 2 — demontdaz hriadel'ovych adaptérov z valca

- Montdazny vozik ¢. 3 — demontaz lozisk s protitlakovych valcov

- Regal / stojan s hriadelovymi adaptérmi

- Regal / stojan s montaznymi kruzkami a kuzel'mi

- Dielensky regal — loziska, nahradné diely, adaptéry, naradie, OOPP, handry...

- Pracovny stol s pocitacom — administracné pracovisko

Poznamka: Na existujucom pracovisku sa nachadza aj skladovaci paletovy regal. SlGzil hlavne na
docasné uloZenie valcov na paletach pred ich montazov do farebnikov alebo pred odvozom do
skladu. Tento regal sa na nové pracovisko nepremiestiiuje — jeho pozicia sa rusi. Valce na paletach
budl docasne — na nevyhnutny cas ulozené na urcenom mieste na podlahe v priestoroch nového
pracoviska pripravy valcov.
Na pracovisku su na regaloch a na miestach na to uréenych nachadzaju este nasledovné pomocky
a materialy:
- Zakladné dielenské naradie,
- Maziva (mazacie tuky) vo vlastnych obaloch umiestnené v lokalnych, premiestnitelnych
zachytnych vanickach (plechove, plastove)
- Cisté a Spinavé handry na Cistenie valcov a loZiskovych domcov
- Osobné ochranné pracovné prostriedky
- Pomocny obalovy material na zabalenie - ochranu vonkajsej plochy tlatovych valcov
- Na pracovisku je vyhradeny priestor pre palety s valcami
- Na pracovisku je vyhradeny priestor pre znecistené farebniky - tlacové voziky od
jednotlivych strojov, ¢akajice na demontdaz valca, ako aj pre umyté farebniky cakajlce na
montaz valca.
- Vysokozdvizné a nizkozdvizné manipulacné voziky su zdielané s ostatnymi pracoviskami v
ramci ich logistického prepojenia
Dispozicné rieSenie montaze valcov bolo navrhnuté tak aby nové pracovisko bolo vhodne
zaClenené do novej logistiky tokov materidlu v hale a aby nedochadzalo k zbytocnému kriZeniu
logistickych tras. Budu sa tu dopravovat’ tlacové voziky - farebniky od jednotlivych HTL srojov,
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ktoré po demontdzi valca odidu na cistenie (PS08, miestnost’ 1.23, zapadna stena) a po fiom sa
vratia na montaz valca, alebo su tu docasne ulozené. Po namontovani valca sa presuvaju k stroju
ku ktorému patria — na vyclenené miesto. Z uvedeného vyplyva, Ze logisticka a dopravna zataz
v objekte sa zvysuje.

Pri juznej a vychodnej stene (roh miestnosti 1.08) su uz osadené existujlce potrubné rozvody
sliziace pre potreby existujicej technoldgie — HTL stroje Cerutti R940 a Rotomec Rotopak 3000.
Pri juznej stene je aj ploSinova vaha a existujlice armatury termo-oleja a chladiacich vod, ku
ktorym je potrebné ponechat’ trvaly pristup. Pracovisko kontroly kvality pri juZznej stene sa
demontuije. Pri vychodnej stene ostava existujlci elektricky rozvadzac, ktory sa v pripade potreby
mobze presunut’ ¢o najblizsie k potrubiam chladiacej vody.

Z uvedeného vyplyva, Ze niektoré zariadenia PJ01.1 ako hlavne stojany a vysoké skladovacie
regaly nemo6zu byt umiestnené priamo k stene, ¢o je nevyhodné. Uvedené pracovisko slizi okrem
demontaze a opatovnej montaze valcov na tlatové voziky aj ako docasny sklad valcov a docasné
miesto pre uloZenie farebnikov (podla dostupnej plosnej kapacity). Mensi dielensky regal a regal
na montazne kruzky a kuzele mo6zu byt umiestnené aj priamo pri vychodnej stene. Otocny
stojanovy Zeriav s retazovym elektro-kladkostrojom bude osadeny pri vychodnej stene v blizkosti
elektrického rozvadzaca v dostatocnej vzdialenosti od nej. Administracné pracovisko s pocitacom
pre evidenciu valcov bude na vychodnej stene. Montazne voziky €.1 a ¢.2 budd osadené v dosahu
Zeriava osovo priblizne rovnobeZne s osou ramena Zeriava — toto je vo zakladnej polohe priblizne
paralelne sjuznou stenou. V dosahu Zeriava bude vhodnym spOsobom pri vychodnej stene
poloZeny aj regal — stojan na hriadel'ové adaptéry. Sucastou pracoviska je aj montazny vozik ¢.3
na demontdz lozisk na protitlakovych valcoch. Nakolko sa pouziva menej Casto, bude tento vozik
uloZeny na vyhradenom mieste v miestnosti 1.01.

Priamo na plechovej podlahe bude vyhradeny priestor pre docasné skladovanie valcov
z existujucich ale aj z nového HTL stroja Heliostar (su dlhsie), ktoré budu skladované zabalené na
drevenych paletach na zemi. Zvysna plocha nového pracoviska méze byt vyuzitd na docasné
umiestnenie farebnikov — tlacovych vozikov pri ¢akani pred demontazou valca alebo po umyti na
montaz valca, alebo ako aj operativny sklad farieb, resp. jeho ¢ast. Samotné pracovisko je smerom
na sever ohranicené volnym koridorom, vytvorenym kvoli dverdam vo vychodnej stene. Tento
koridor musi byt volny a nesmie sa tam niC skladovat. Samotné pracovisko pripravy valcov je
vymedzené stlporadim 18-19-20-21 / A-B-C. )

Plechova podlaha pokracuje na sever smerom k HTL stroju Cerutti R940 po stlporadie ¢.16. Tato
plechova plocha moze slizit’ ako medzisklad farieb pre HTL stroj Rotomec Rotopak 3000 a rovnako
ako priestor pre farebniky jednotlivych HTL strojov. Medzi novo-inStalovanou plechovou podlahou
a Celom stroja Cerutti R940 na strane odvinu je eSte priestor pre rozne ulozné a obsluzné plochy
prislichajuce k HTL stroju Cerutti R940 — a to najma medzisklad a manipulacny priestor pre Cisté
kotlce folii. Medzisklad farieb bude situovany juzne od Cerutti R940 — priblizne v miestach, kde je
teraz. Juzne bude situované aj miesto na farebniky pre cerutti R940, kde sa instaluje plechova
podlaha. Miesto pripravy stieracich noZov a miesto pre regal stieracich list pre Cerutti R940 a pre
Rotomec Rotopack 3000 bude musiet’ byt zmenené — na vykrese je zndzornena mozna poloha
tychto zariadeni — blizSie upresni investor. Zvysny priestor pred novym HTL strojom W&H Heliostar
GE (pred odvinom), sa vyuzije pre skladovanie a manipulaciu s Cistymi kotu¢mi pre vsetky HTL
stroje.

Z dispozi¢ného rieSenia nového pracoviska pripravy valcov a osadenie nového HTL stroja vyplyva,
Ze sa vyrazne redukuje priestor, ktory mal vyznam pre logistiku v vyrobnej hale. Po realizacii sa
budd musiet’ urobit’ najnutnejSie opatrenia logistického charakteru aj na pracoviskach
a medziskladoch pri existujlcich HTL strojoch.
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4.3. PS 02 Utility - spolocné potrubné rozvody vo vyrobnej hale

Trasy potrubnych vetiev budi vedené podla moZnosti paralelne, aby mohli byt uloZzené na
spolo¢nych konzolach a pomocnych podpornych ocelovych konstrukciach po obvode haly, resp.
budl pouZité nové konzoly. Potrubia s uloZené pomocou bezného typizovaného kotevného
materidlu (klzne, ¢i pohyblivé podpery, strmene, objimky, zavesy a podobne). Pri prechode
potrubia cez steny budl potrubia vhodne odizolované a chranené od stavebnych konstrukcii.
Armatury, kde sa vyZaduje pravidelnad obsluha a pristroje, ¢i prvky MaR budu osadené tak, aby
boli dostupné pre obsluhu bud’ z podlahy (terénu) alebo z obsluznej ploSiny.

VSeobecné zasady pre rieSenie potrubnych rozvodov su popisané v samostatnom zvazku SF-21-
416S1-T-01-B.

4.4. PS 03 Stanica chladiacej vody

Poloha novej stanice chladiacej vody — PS03 je navrhovana s ohladom na dispozi¢né usporiadanie
nového HTL stroja.

Jednotka strojového chladenia je umiestnené vo vonkajSom prostredi vedl'a vyrobného objektu zo
severovychodnej strany s odstupovymi vzdialenostami uréenymi vyrobcom. Je instalovand na
stavebny zaklad +0 m. Cirkulacné Cerpadlo chladiacej vody je umiestnené vo vnutri vyrobného
objektu.

4.5. PS 04 Technologicka vzduchotechnika, Gpravy

Vzduchotechnické potrubie odvadzajluce exhalaty vznikajlce pocas procesu nandsania a suSenia
farieb sa zo stroja odvadzaju sustavou vzduchotechnickych potrubi ktoré si vyvedené mimo objekt
do spalovne odplynov PS 05 Spalovia odplynov — rozSirenie. Tato Cast PD je spracovana
v samostatnom zvazku.

4.6. PS 05 Spal’'ovina odplynov

V ramci tohto projektu je rieSené rozsirenie existujuce RTO jednotky o novu jednotku — PS05,
S004. Do existujicej spalovne RTO-1 — Envirterm 50/3/WBH sU teraz zaustené odplyny z HTL
strojov Cerutti R940 a Rotomec Rotopak 3000. V rezervnom priestore spalovne — ktory je
dispozicne situovany pri vychodnej stene miestnosti 1.01 sa v ramci tohto projektu nainstaluje
jednotka RTO-2 do ktorej sa najkratSou trasou zalsti potrubie odplynov nového stroja —
technologicka vzduchotechnika PS04.

Nova spalovha odplynov bude situovana v SO 04 (exteriér) v tesnej blizkosti uz existujlcej
spal'ovne z jej severnej strany.

Kapacita jednotlivych RTO umozni sicasnu prevadzku 2 potlacovych strojov.

4.7. PS 07 Sklad a precerpavanie riedidiel

Z dovodu osadenia nového hlbokotlacového stroja W&H HELIOSTAR GE sa prevadzkové zasobniky,
ktoré sa nachadzaju v samostatnej miestnosti skladu valcov vo vyske +4,5 m nad podlahou
presuni na nové miesto. Nové miesto bude medzi skladovacimi nadrzami etylacetatu
a miestnost'ou skladu a pripravy farieb. V pristreSku oplastenom trapézovym plechom bude vo
vySke cca +4,6 m nad podlahou osadenda ocelova konstrukcia, na ktorej budld umiestnené
prevadzkové zasobniky 2 x 600 |, pod ktorymi bude havarijna zachytna povodna ocel'ova vana s
obsahom 1600 | (vyplyvajuce z vyhlasky 96/2004 Z.z.§22 odst.10/b/1). Spodnym hrdlom
prevadzkovych zasobnikov bude rieSeny rozvod samospadom k strojom, pripadne k zariadeniu na
mieSanie farieb a umyvaniu farebnikov. V zachytnej vani bude osadena existujuca sonda, ktora
bude signalizovat’ stav hladiny.
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4.8. PS 08 Umyvanie farebnikov

Umyvanie farebnikov sa v stucasnosti vykonava v miestnosti 1.23 v pristavbe hlavného vyrobného
objektu. V ramci SO 01.3 ,Miestnost’ Cistenia farebnikov — rozsirenie" je tato miestnost’ stavebne
upravena (rozsirend), ¢o vyvolalo i poziadavku dispozi¢ne premiestnit’ jednotlivé strojné vybavenie.
Tato stavebna Uprava bola vyvolana potrebou vytvorit’ priechodny koridor z miestnosti pripravy
farieb do hlavnej vyrobnej haly. Existujuca destilatnd jednotka a pracka farebnikov bude
premiestnena smerom k novej vonkajsej obvodovej stene. V projekte je rieSené aj umiestnenie
novej pracky farebnikov tak, ako to bolo vyhladovo navrhované v povodnom projekte tohto
pracoviska. Nové rieSenie je zrejmé z vykresovej dokumentacie prislichajlicej k tomuto PS.

4.9. PS 09 Sklad a priprava farieb

Sucasny sklad farieb — miestnost’ €. 1.28 sa stavebnou Upravou rozsiri o 4m, ¢im sa vytvori priestor
pre osadenie nového skladovacieho regalu. Dispozi¢ne bude umiestneny tak, aby bol pristupny pre
ukladanie paliet s vysokozdviznymi vozikmi. Farby sa budd ukladat’ v troch radoch nad sebou,
uloZzené na paletach. Jednotlivé balenia farieb budi o hmotnosti 20, 25, 50, 200 a 1000 kg.
Nosnost’ bunky regdlu je 3000 kg, celkova nosnost’ regalu 14500 kg. Popis stavebnych Uprav
miestnosti je v stavebnej Casti projektu SO 01.2 Sklad farieb.

Obdobne sa stavebne rozsiri miestnost’ pripravy farieb. V tejto miestnosti sa dispozi¢ne premiestni
jestvujlce zariadenie na domiesavanie farieb INKMAKER P18 vratane zachytnych vani na ktorych

je ulozené.

Technické parametre stroja INKMAKER P18:

- davkovacia hlava 24 ks dispenznych ventilov

- pocet napajanych farebnych komponentov 18 ks

- max. hmotnost’ Sarze 25 kg

- elektronické vahy METTLER TOLEDO PBA 430x-BB30
- Cerpadla farieb 18 ks ARO PDO5P-AAS-PTT

- praci systém pranie dispenznych ventilov

- PLC s kontrolnym panelom
4.10. PS 11 STL pripojka plynu, DRS pre HELIOSTAR, spal'oviiu a VZT,
vratane zabezpecovacieho zariadenia horakov

Poloha novej regulacnej stanice plynu (DRS) rieSena v ramci PS11 je navrhovana s ohladom na
dispozic¢né usporiadanie nového HTL stroja, spalovne a VZT jednotky. Uvedené PS je navrhované
pri severovychodnom rohu objektu SO01 (miestnost’ 1.01). STL pripojka plynu je vedena kolmo od
existujuceho vnutro aredlového podzemného rozvodu STL plynu D90 smerom k DRS.

RieSenie tohto PS je spracované v samostatnom zvazku tejto dokumentacie.

5. Suroviny a pomocné latky

5.1. Suroviny

Zakladna bilancia — pre vSetky prevadzkujlce stroje:

Celkové N ,
, , ‘s mnozstvo avrhovany
Nazov surovin a materialov sGcasny stav stav
[kg/rok] [kg/rok]
Z&kladné suroviny pre vyrobu:
Farby/VOC z farieb 112 235,00/ | 300 000,00/
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z toho VOC | ztoho VOC
78 565,00 | 210 000,00
Etylacetéat 172 585,00 | 347 590,00
Etoxypropanol 0,00 200,00
Izopropylalkohol 37 50,00
Dowanol - Metoxypropanol 1008 2 000,00
N - propylacetat 163 160,00
Etanol 3 033 5 000,00
Riedidla spolu: 176 826,00 | 355 000,00
VOC farby a riedidla 255 391,00 | 565 000,00
Rozpustadla VOC spolu limit IPKZ IP €.
5076-29750/2017/Ned,Ber/571440108/Z6-DSP 565 000,00 | 565 000,00
Pomocné materidly:
Nechlérované mineralne hydraulické oleje. 100,00
iné motorové, prevodové a mazacie oleje 300,00
Papierové dutinky 5 000,00
Baliace félie PE 200,00
Drevené palety 5 000,00
Absorbenty, filtrané materialy, handry, ochranné odevy 81 200

V spotrebe VOGC nedochadza k navyseniu spotreby — tato bola schvalena rozhodnutim -
Cislo: 5076-29750/2017/Ned,Ber/571440108/26-DSP

Sortiment surovin pozivanych v PS:

PS 01 Instaldcia hibkotlacového stroja HELIOSTAR:

Technicke a kvalitativne parametre surovin:
« POTLACOVE FARBY PLURIPRINT NITROBASE WZ61 — dodavatel’ firma FLINT

GROUP

Charakteristika: Su to farby vhodné pre vrchni ako aj spodnu tlac. Su to disperzie
farebnych pigmentov v nitrocelulé6ze modifikovanej polyuretanovou Zivicou. Vyrabané su na baze
bezftalatovych zmakcovadiel. Obsahuju pojidla, aditiva, organické rozpustadla — hlavnou zlozkou je
etylacetat. Skladovacie podmienky 10 az 25 °C, farby je nutné spotrebovat’ do 24 mesiacov od
datumu vyroby. Obaly s farbou musia byt uskladnené v dostatocnej vzdialenosti od tepelnych
zdrojov, produkt je I'ahko zapalny a elektrostaticky sa moze nabijat’.

Fyzikalny stav : kvapalina

Farba : podl'a pigmentov

Zapach : po etylacetate

Bod vzplanutia : 3°C

Bod vznietenia : >200 °C

Bod varu :>=77°C

Horl'avost’ : horl'ava kvapalina I. triedy nebezpecnosti
Dolna hranica vybusnosti :2,2%

Horna hranica vybusnosti 119 %

Merna hmotnost’ ( pri 20 °C)
Tlak par (pri 20 oC)

: 0.9 - 1.2 g.cm™ ( podla pigmentov)
: 0.0137 MPa
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Rozpustnost’ vo vode (g/I)
Viskozita ( F4, 20 °C)

Balenie

« POTLACOVE
GROUP

Charakteristika:

farebnych pigmentov

: nerozpustna
:25-60s
: kontajnery 1000 kg, sudy 200 kg,
prepravné konvy 25 kg a 50 kg

FARBY PLURIPRINT NITROBASE WZ65 — dodavatel’ firma FLINT

Su to farby vhodné pre vrchnu ako aj spodnu tla€. Su to disperzie
v nitroceluléze modifikovanej polyuretanovou Zivicou. Vyrabané s na baze

bezftaldtovych zmdkcéovadiel. Obsahuju pojidla, aditiva, organické rozpustadla — hlavnou zloZkou je
etylacetat. Skladovacie podmienky 10 az 25 °C, farby je nutné spotrebovat’ do 24 mesiacov od
datumu vyroby. Obaly s farbou musia byt uskladnené v dostatocnej vzdialenosti od tepelnych
zdrojov, produkt je I'ahko zapalny a elektrostaticky sa m6ze nabijat’.

Fyzikalny stav
Farba

Zapach

Bod vzplanutia
Bod vznietenia
Bod varu
Horl'avost’

Dolna hranica vybusnosti
Horna hranica vybusnosti
Merna hmotnost’ ( pri 20 °C)
Tlak par (pri 20 oC)
Rozpustnost’ vo vode (g/I)
Viskozita ( F4, 20 °C)

Balenie

: kvapalina
: podl'a pigmentov
: po etylacetate
: 20 °C v uzavretej nadobe
: >287 °C
: >=78°C
: horl'ava kvapalina I. triedy nebezpecnosti
1%
:19%
: 0.9 — 1.2 g.cm™ ( podla pigmentov)
: 0.0137 MPa
: nerozpustna
:25-60s
: kontajnery 1000 kg, sudy 200 kg,
prepravné konvy 25 kg a 50 kg

«  PLURIPRINT AE EXTENDER AL WC97E05I01 — dodavatel’ firma FLINT GROUP
Charakteristika: Je to disperzia bezfarebnych pigmentov v nitroceluloze modifikovanej
polyuretanovou Zivicou. Vyrabané su na baze bezftaldtovych zmékcovadiel. Obsahuju pojidla,

aditiva, organické

rozpustadla — hlavnou zloZkou je etylacetat — horlava a l'ahko vznietiva

nebezpecna latka. Pary etylacetatu su t'azsie ako vzduch a tvoria s nim vybusné zmesi.

Fyzikalny stav
Farba

Zapach

Bod vzplanutia
Bod vznietenia
Bod varu
Horl'avost’

: kvapalina
: bezfarebna
: po etylacetate
:>-4°C
1 >426 °C
1 >=77°C
: horl'ava kvapalina I. triedy nebezpecnosti

Dolna hranica vybusnosti
Horna hranica vybusnosti
Merna hmotnost’ ( pri 20 oC)
Tlak par (pri 20 oC)
Rozpustnost’ vo vode (g/I)
Balenie

: 2 % obj.

: 12 % obj.

:0.9-1.1 g.cm3 ( podla pigmentov)
: 0.0103 MPa

: nerozpustna

: kontajnery 1000 kg, sudy 200 kg,
prepravné konvy 25 kg a 50 kg
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«  PLURIPRINT AE WHITE 25/AL WC97001101 — dodavatel’ firma FLINT GROUP
Charakteristika: Je to disperzia bielych pigmentov v nitroceluléze modifikovanej
polyuretanovou  Zivicou. Specialne farby su vyrobené na baze vinylickej Zivice. Vyrabané su na
baze bezftalatovych zmakcovadiel. Obsahuju pojidla, aditiva, organické rozpustadla —
hlavnou zloZkou je etylacetat — horl'ava a l'ahko vznietivda nebezpecna latka. Pary etylacetatu su
t'azSie ako vzduch a tvoria s nim vybusné zmesi.

Fyzikalny stav : kvapalina

Farba : biela

Zapach : po etylacetate

Bod vzplanutia 1 >-4°C

Bod vznietenia : >426 °C

Bod varu : <80 °C

Horl'avost’ : horl'ava kvapalina I. triedy nebezpecnosti
Dolna hranica vybusnosti 2%

Horna hranica vybusnosti 112 %

Merna hmotnost’ ( pri 20 °C) : 1.0 — 1.2 g.cm™ ( podl'a pigmentov)
Tlak par (pri 20 °C) : 0.01 MPa

Rozpustnost’ vo vode (g/I) : nerozpustna

Balenie : kontajnery 1000 kg, sudy 200 kg,

prepravné konvy 25 kg a 50 kg

« FlexiStar S/FD White WB00051F — dodavatel’ firma FLINT GROUP
Charakteristika: Je to disperzia bielych pigmentov v nitroceluléze modifikovanej
polyuretanovou  Zivicou. Specialne farby su vyrobené na baze vinylickej Zivice. Vyrabané su na
baze bezftalatovych zmakcovadiel. Obsahuju pojidla, aditiva, organické rozpustadla —
hlavnou zloZkou je etylacetat — horl'ava a l'ahko vznietiva nebezpecna latka. Pary etylacetatu su
t'azSie ako vzduch a tvoria s nim vybusné zmesi.

Fyzikalny stav : kvapalina

Farba : biela

Zapach : po etylacetate

Bod vzplanutia 1 >12°C

Bod vznietenia : >371°C

Bod varu 1 >=77°C

Horl'avost’ : horl'ava kvapalina I. triedy nebezpecnosti
Dolna hranica vybusnosti :1,8%

Horna hranica vybusnosti 119 %

Merna hmotnost’ ( pri 20 °C) : 1.2 g.cm™ ( podl'a pigmentov)
Tlak par (pri 20 °C) : 0.01 MPa

Rozpustnost’ vo vode (g/I) : nerozpustna

Balenie : kontajnery 1000 kg, sudy 200 kg,

prepravné konvy 25 kg a 50 kg

« ACPHANE LO WHITE 70/30 SF AL WB99000101 — dodavatel’ firma FLINT GROUP
Charakteristika: Je to disperzia bielych pigmentov v nitroceluléze modifikovanej
polyuretanovou zivicou. Specialne farby si vyrobené na baze vinylickej Zivice. Vyrabané su na
baze bezftaldtovych zmékcovadiel. Obsahuju pojidla, aditiva, organické rozpustadla — hlavnou
zlozkou je etylacetat — horl'ava a I'ahko vznietiva nebezpecna latka. Pary etylacetatu su tazsie ako
vzduch a tvoria s nim vybusné zmesi.
Fyzikalny stav : kvapalina
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Farba : biela

Zapach : po etylacetate

Bod vzplanutia i >-4°C

Bod vznietenia 1 >427 °C

Bod varu : <80 °C

Horl'avost’ : horl'ava kvapalina I. triedy nebezpecnosti
Dolna hranica vybusnosti 2%

Horna hranica vybusnosti 112 %

Mernd hmotnost’ ( pri 20 °C) : 1.3 g.cm™

Tlak par (pri 20 °C) : 0.01 MPa

Rozpustnost’ vo vode (g/I) : nerozpustna

Balenie : kontajnery 1000 kg, sudy 200 kg,

prepravné konvy 25 kg a 50 kg

« NC 48-1-LB WHITE-EW-09/05 12-001400-6.6150 dodavatel' firma Sirgwerk
Druckfarben AG & CO

Charakteristika:

Je to disperzia bielych pigmentov v nitroceluldze modifikovanej

polyuretdnovou Zivicou. Specidlne farby st vyrobené na béze vinylickej Zivice. Vyrabané su na
baze bezftalatovych zméakcovadiel. Obsahuju pojidla, aditiva, organické rozpustadla — hlavnou
zlozkou je etylacetat — horl'ava a I'ahko vznietiva nebezpecna latka. Pary etylacetatu su tazsie ako
vzduch a tvoria s nim vybusné zmesi.

Fyzikalny stav : kvapalina

Farba : biela

Zapach : po etylacetate

Bod vzplanutia : >-3°C

Bod varu : >38°C

Horl'avost’ : horl'ava kvapalina I. triedy nebezpecnosti
Merna hmotnost’ ( pri 20 °C) : 1.0 — 1.2 g.cm™ ( podl'a pigmentov)

Tlak par (pri 20 °C) : 0.01 MPa

Rozpustnost’ vo vode (g/I) : nerozpustna

Balenie : kontajnery 1000 kg, sudy 200 kg,

prepravné konvy 25 kg a 50 kg

¢ PLURIPRINT TECHNICAL COMPOUND 35 % WC97-T00I, PluriPrint RF TC
(85:15) WQ87-TO3F — dodavatel firma FLINT GROUP

Charakteristika:

Su to disperzie bezfarebnych pigmentov v nitroceluldze modifikovanej

polyuretanovouzivicou. Vyrabané su na baze bezftaldtovych zmékcovadiel. Obsahuji pojidla,
aditiva, organické rozpustadla — hlavnou zloZkou je etylacetat a etanol — horl'avé a I'ahko vznietivé
nebezpecné latky. Pary etylacetatu a etanolu su tazsie ako vzduch a tvoria s nim vybusné zmesi.

Fyzikalny stav : kvapalina

Farba : Cira, zakalena

Zapach : po etylacetate a etanole

Bod vzplanutia 1 >-4°C

Bod vznietenia : >377 °C

Bod varu 1 >=77°C

Horlavost’ : horl'ava kvapalina I. triedy nebezpecnosti
Dolna hranica vybusnosti 2%

Horna hranica vybusnosti 119 %
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Merna hmotnost’ ( pri 20 °C)
Tlak par (pri 20 °C)
Rozpustnost’ vo vode (g/I)

: 0.0103 MPa
: nerozpustna

: 0.9 — 1.2 g.cm™ ( podl'a pigmentov)

Balenie

: kontajnery 1000 kg, sudy 200 kg,
prepravné konvy 25 kg a 50 kg

« NITROBASE CLEAR WZ0702AI101, NitroBase Clear Roto 4 WZ070A4D -

dodavatel’ firma FLINT GROUP

Charakteristika: Su to disperzie bezfarebnych pigmentov v nitroceluléze modifikovanej

polyuretanovou

Zivicou. Obsahuju pojidla, aditiva, organické rozpUstadla — hlavnou zlozkou

je etylacetat — horl'ava a l'ahko vznietiva nebezpecna latka. Pary etylacetatu su t'azsie ako vzduch

a tvoria s nim vybusné zmesi.

Fyzikalny stav

Farba

Zapach

Bod vzplanutia

Bod vznietenia

Bod varu

Horl'avost’

Dolna hranica vybusnosti
Horna hranica vybusnosti
Merna hmotnost’ ( pri 20 °C)
Tlak par (pri 20 °C)
Rozpustnost’ vo vode (g/I)
Balenie

: kvapalina
: Cira, zakalena
: po etylacetate
1 >-4°C
1 >427 °C
1 >=77°C
: horl'ava kvapalina I. triedy nebezpecnosti

12,2 %

:19%

: 0.9 g.cm™ ( podl'a pigmentov)
: 0.01 MPa

: nerozpustna

: kontajnery 1000 kg, sudy 200 kg,
prepravné konvy 25 kg a 50 kg

PLURIPRINT RF SILVER WC97BODP01, PluriPrint RF Gold Riesen MS
WC97A15P, PluriPrint RF Gold Riesen RS WC97A17P — dodavatel’ firma FLINT

GROUP

Charakteristika: Su to disperzie farebnych pigmentov v nitroceluléze modifikovanej

polyuretdnovou Zivicou. Specidlne farby st vyrobené na baze vinylickej Zivice. Vyrabané st na
baze bezftaldtovych zmékcovadiel. Obsahuju pojidla, aditiva, organické rozpustadla — hlavnou
zlozkou je etylacetat a etanol — horlavé a l'ahko vznietivé nebezpecné latky. Pary etylacetatu a

etanolu su t'azsie ako vzduch a tvoria s nim

Fyzikalny stav

Farba

Zapach

Bod vzplanutia

Bod vznietenia

Bod varu

Horl'avost’

Dolna hranica vybusnosti
Horna hranica vybusnosti
Merna hmotnost’ ( pri 20 °C)
Tlak par (pri 20 °C)
Rozpustnost’ vo vode (g/I)
Balenie

vybusné zmesi.

: kvapalina
: metalicka po pigmente
: po etylacetate a etanole
1 >-4°C
: >377 °C
1 >=77°C
: horl'ava kvapalina I. triedy nebezpecnosti

12,2 %

:19%
:0.9-1.1g.cm?

: 0.0103 MPa

: nerozpustna, bronzy

: prepravné konvy 25 kg a 50 kg
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« KOTEVNE ADITIVO INDURENTE 3047 WP62-004I- dodavatel’ fy FLINT GROUP

Charakteristika: Je to zlicenina na baze izokyanatu ( susina 47 % ), ktora posobi kotevne
na korénovo upravené materidly a zabezpeCuje dobrd adhéziu farieb a lakov. Skladovacie
podmienky 5 az 35 °C, farby je nutné spotrebovat’ do 24 mesiacov od datumu vyroby. Obaly
s aditivom musia byt’ uskladnené v dostatocnej vzdialenosti od tepelnych zdrojov, produkt je I'ahko
zapalny a elektrostaticky sa moze nabijat/

Fyzikalny stav : kvapalina

Farba : bezfarebna

Zapach : po etylacetate

Bod vzplanutia : -4°C

Bod vznietenia : >427 °C

Bod varu 1 >=77°C

Dolna hranica vybusnosti 2%

Horna hranica vybusnosti 112 %

Horl'avost’ : horl'ava kvapalina I. triedy nebezpecnosti
Merna hmotnost’ ( pri 20 °C) : 0.8 g.cm?

Rozpustnost’ vo vode (g/I) : nerozpustny

Balenie : prepravné konvy 25 kg a 50 kg

- KOTEVNE ADITiIVO 508 SPECIAL PER PP WR51-0061 — dodavatel’ fy FLINT GROUP

Charakteristika: Je to zlucenina, ktora posobi kotevne na korénovo upravené materialy
a zabezpecuje dobru adhéziu farieb a lakov. Je to zli¢enina kombinacie polyolefinickych
substratov ( bez pritomnosti TiAA ). Skladovacie podmienky 10 az 25 °C, farby je nutné
spotrebovat’ do 6 mesiacov od datumu vyroby.

Fyzikalny stav : kvapalina

Farba : bezfarebna

Zapach : Specificky

Bod vzplanutia : -4°C

Bod vznietenia : >399 °C

Bod varu : >=78°C

Horl'avost’ : horl'ava kvapalina I. triedy nebezpecnosti
Dolna hranica vybusnosti 2%

Horna hranica vybusnosti 112 %

Merna hmotnost’ ( pri 20 °C) :0.9 g.cm?

Rozpustnost’ vo vode (g/I) : nerozpustny

Balenie : sudy 200 kg, prepravné konvy 25 kg a 50 kg

« KLZNE ADITIVA - dodavatel’ firma fy FLINT GROUP

Typy: Aditivo Antgrafio 7781 WP70-001I - PressAdd Antiscratch 7781 ( susina 22
% )

Charakterisitka: SU to vosky na baze silikonu, PE Zivice a PET, ktoré v koncentraciach 1 —
5% vo forme pridavku do farieb zabezpecuju poZadovanu oteruschopnost’ farieb, ich odolnost’ voci
poskrabaniu a zabezpeCuju rovnomernejSiu klznost’ povrchu vysusenej farby. Skladovacie
podmienky 5 az 35 °C, farby je nutné spotrebovat’ do 24 mesiacov od datumu vyroby. Obaly
s aditivom musia byt’ uskladnené v dostatocnej vzdialenosti od tepelnych zdrojov, produkt je I'ahko
zapalny a elektrostaticky sa méze nabijat’

Fyzikalny stav : kvapalina, hustejsia konzistencia
Farba : bezfarebna, resp. biela
Zapach : po rozpustadlach

Bod vzplanutia : -4°C
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Bod vznietenia : >427 °C
Bod varu :>=77°C
Horl'avost’ : horl'ava kvapalina I. triedy nebezpecnosti
Dolna hranica vybusnosti 12,2 %
Horna hranica vybusnosti :11,5%
Merna hmotnost’ ( pri 20 °C) :1,0 g.cm?
Rozpustnost’ vo vode (g/I) : nerozpustna
Susina :18-25%
Balenie : konvy — 25 kg a 50 kg

* PRIMER PreCoat FMET P13 AE RSRP13 WP50-0861 — dodavatel fy FLINT GROUP

Charakteristika: je monokomponentny primer, ktory pOsobi kotevne na metalizované
povrchy a zabezpecuje dobri adhéziu farieb a lakov. Skladovacie podmienky 5 az 25 °C, farby je
nutné spotrebovat’ do 15 mesiacov od datumu vyroby. Obaly s primerom musia byt uskladnené
v dostatocnej vzdialenosti od tepelnych zdrojov, produkt je l'ahko zapalny a elektrostaticky sa
moze nabijat’

Fyzikalny stav : kvapalina

Farba : bezfarebna

Zapach : Specificky

Bod vzplanutia : -4°C

Bod vznietenia 1 >427 °C

Bod varu : >=77°C

Horl'avost’ : horlava kvapalina I. triedy nebezpecnosti
Dolna hranica vybusnosti 12,2 %

Horna hranica vybusnosti : 11,5 %

Merna hmotnost’ ( pri 20 °C) : 1,0 g.cm?

Rozpustnost’ vo vode (g/I) : nerozpustny

Balenie : sudy 200 kg, prepravné konvy 25 kg a 50 kg

« RIEDIDLO ETYLACETAT — dodavatel’ firma PERECHIN TIMBER and CHEMICAL Plant.
Charakteristika: octan etylnaty, ethylester kyseliny octovej. Pouziva sa na riedenie farieb

a pomocnych tlacovych pripravkov. Skladovanie bez obmedzenia.

Skupenstvo ( pri 20 °C)
Etylacetat

Etanol

Voda

Farba

Zapach

Teplota topenia

Teplota varu

Bod vzplanutia

Dolna hranica vybusnosti
Horna hranica vybusnosti
Tenzia par

Merna hmotnost’ ( pri 20 °C)
Teplota vznietenia
Balenie

: kvapalina,
1 99,9 %
0,04 %
0,03 %
: ira, bezfarebna
: ovocny zapach
1 cca83°C
:76,5-78°C
:-3°C
: 2 % obj.
: 11,4 % obj.
: 0,03 MPa
: 0,899 - 0,901 g.cm™
: 426 °C
: sud kovovy ( plastovy ) 200 |, cisterna
10 000 — 25 000 I, 1000 | plastovy kontajner
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Skladovanie a evidencia suroviny
Skladuje sa v nadzemnych dvojplastovych nadrziach vybavenych kontinualnym meranim stavu,
Potrubnym rozvodom precerpavajlcej stanice je dopravovany k hibkotlatovym strojom.

« RIEDIDLO SPOMALOVAC - DOWANOL - Metoxypropanol — dodavatel’ CNI Tla¢ servis
S. . O.

Charakteristika: organicka zlUcenia, ktora sa pouziva na spomalovanie schnutia farieb.
Horlava lahko vznietiva, cira bezfarebna, mieSatelnd svodou. Pary su tazSie ako vzduch,
s ktorymi tvori vybusné zmesi. Obaly s riedidlom musia byt' uskladnené v dostatocnej vzdialenosti
od tepelnych zdrojov, produkt je I'ahko zapalny a elektrostaticky sa moze nabijat'.

Skupenstvo ( pri 20 °C) : kvapalina

Obsah 1-Metoxy-2-propanol :99,5 %
Obsah 2-Metoxy-1-propanol :0,5%
Obsah kyseliny octovej 10,01 %
Obsah vody 10,25 %
Zapach (vona) : étericky zapach
Bod varu :119-122°C
Bod vzplanutia :31°C
Zapalna teplota : >250 °C
Dolna hranica vybusnosti : 1,7 % obj.
Horna hranica vybusnosti : 11,5 % obj.
Merna hmotnost’ (20 °C) : 0,92 g.cm™
Balenie : sudy 180 kg

« RIEDIDLO SPOMALOVAC - N- propanol — dodavatel' DONAUCHEM Slovakia spol. s r.
0., Brentag Slovakia, s. r. o.

Charakteristika: organicka zlUcenia, ktora sa pouziva na spomalovanie schnutia farieb.
Horlava lahko vznietiva, cira bezfarebna, mieSatelnd svodou. Pary su tazSie ako vzduch,
s ktorymi tvori vybusné zmesi. Obaly s riedidlom musia byt’ uskladnené v dostatocnej vzdialenosti
od tepelnych zdrojov, produkt je I'ahko zapalny a elektrostaticky sa moze nabijat'.

Skupenstvo ( pri 20 °C) : kvapalina
Obsah N — propanolu :99,5%
Obsah vody : 0,03 %
Zapach (vona) : ostro pachnuca
Bod varu :97°C

Bod vzplanutia : 15°C
Zapalna teplota : 360 °C

Dolna hranica vybusnosti : 2,1 % obj.
Horna hranica vybusnosti : 13,5 % obj.
Merna hmotnost’ (20 °C) : 0,804 g.cm™
Balenie : sudy 180 kg

« RIEDIDLO SPOMALOVAC - N — propylacetat — dodavatel’ DONAUCHEM Slovakia spol.
s r. 0., Brentag Slovakia, s. r. 0.

Charakteristika: organickad zlicenina, ktora sa pouZiva na spomalovanie schnutia farieb.
Horl'ava, l'ahko vznietiva, Cira bezfarebna. Pary su tazSie ako vzduch, s ktorymi tvori vybusné
zmesi. Obaly s riedidlom musia byt uskladnené v dostatocnej vzdialenosti od tepelnych zdrojov,
produkt je 'ahko zapalny a elektrostaticky sa méze nabijat’

Skupenstvo ( pri 20 °C) : kvapalina
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Obsah N — propylacetatu : 99 %

Obsah N — propanolu :0,5%

Obsah voda :0,1%

Zapach (vona) : ostry neprijemny zapach

Bod varu :99-102°C

Bod vzplanutia : 10 °C

Zapalna teplota : 430°C

Dolna hranica vybusnosti : 1,7 % obj.

Horna hranica vybusnosti : 8 % obj.

Merna hmotnost’ (20 °C) : 0,887 — 0,889 g.cm”

Balenie : sudy 180 kg

« RIEDIDLO SPOMALOVAC - Etoxypropanol — dodavatel’ DONAUCHEM Slovakia spol.
s r. 0., Brentag Slovakia, s. r. o.

Charakteristika: organicka zlicenina, ktord sa pouziva na spomalovanie schnutia farieb.
Horlava, l'ahko vznietiva, Cira bezfarebnd. Pary su tazSie ako vzduch, s ktorymi tvori vybusné
zmesi. Obaly s riedidlom musia byt’ uskladnené v dostatocnej vzdialenosti od tepelnych zdrojov,
produkt je 'ahko zapalny a elektrostaticky sa méze nabijat’

Skupenstvo ( pri 20 °C) : kvapalina

Obsah etoxypropanolu 199 %

Obsah vody :0,2%

Zapach (vona) : ostry neprijemny zapach
Bod varu : 129 - 136 °C

Zapalna teplota : 255°C

Dolna hranica vybusnosti : 1,3 % obj.

Horna hranica vybusnosti : 12 % obj.

Merna hmotnost’ (20 °C) : 0,895 - 0,899 g.cm™
Balenie : sudy 180 kg

« RIEDIDLO SPOMAL'OVAC - AGR 100 — dodavatel’ CNI Tla¢ servis s. r. o.

Charakteristika: organicka zlUcenia, ktora sa pouziva na spomalovanie schnutia farieb.
Horlava lahko vznietiva, cira bezfarebna, mieSatelnd svodou. Pary su tazSie ako vzduch,
s ktorymi tvori vybusné zmesi. Obaly s riedidlom musia byt’ uskladnené v dostatocnej vzdialenosti
od tepelnych zdrojov, produkt je I'ahko zapalny a elektrostaticky sa moze nabijat'.

Skupenstvo ( pri 20 °C) : kvapalina

Obsah Ethanolu :91,9%

Obsah Ethyacetatu :3%

Obsah jednosytnych a methoxylovych alkoholov : 5 %
Obsah vody :0,1%

Zapach (vona) : po alkohole

Bod vzplanutia :9°C

Dolna hranica vybusnosti : 4,3 % obj.

Horna hranica vybusnosti : 19 % obj.

Merna hmotnost’ (20 °C) : 0,81 g.cm™

Balenie : sudy 180 kg, kontajnery 1000l
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5.2.

Polotovary — parametre:

« KOEXTRUDOVANA BIAXIALNE ORIENTOVANA PP félia

Vlastnosti Test. Jednot. | Koextriudovana folia
metdda
Félia o memovitej hrubke | ISO 4593 gm 15 20 | 25 30 |35 |40
Plosna hmotnost’ g/m2 13, |18, |22, |27, |31, |36,
7 2 8 3 9 4
Dovolena odchylka od % +5
priemeru aritmetického
Vytaznost’ m2/kg 73, |54, |43, |36, |31, |27,
0 9 9 6 3 5
Pevnost’ folie v tahu STN EN MPa
v pozdlznom smere min. | ISO 527-3 110
v priecnom smere  min. 220
Taznost' félie v tahu STN EN %
v pozdlznom smere ISO 527-3 250
max. 100
v prie¢cnom smere
max.
Pevnost’ zvaru min. | STN 770140 N/15m
Optim. zv. podmienky 130°C,0,3MPa | m 2,0
,0,5s
Koficient trenia F/F ASTM b.r. 0,4
Neupr. Strana max. | D 1894
. BIAXIALNE ORIENTOVANA MONOVRSTVOVA PP félia.
Vlastnosti Test. Jednot. | ON folia
metdda
Félia o memovitej hrubke | ISO 4593 um 3 5 9 10 |20 |25
Plosna hmotnost’ g/m2 2,7 145 (81 |91 |18, |22,
3 5 9 2 8
Dovolena odchylka od % +5
priemeru aritmetického
Vytaznost’ m2/kg 366 | 219 | 122 | 109 | 54, |43,
3 8 1 9 9 9
Pevnost’ folie v tahu STN EN MPa
v pozdlznom smere min. | ISO 527-3 140
v prieCcnom smere  min. 110
200
250
Taznost' félie v tahu STN EN %
v pozdlznom smere ISO 527-3 180
max. 60
v prieCcnom smere
max.
Priepustnost’ pre kyslik DIN 53380 cm3/m2
max. .d.0,1IM | 290 | 220 |180 | 150 | 130 | 110
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Pa o [o Jo Jo [o TJo
Koficient trenia F/K STN EN b.r. 0,3
Neupr. Strana max. | ISO 8295
Priepustnost’ pre vodnu DIN53122( |g/m2d (1,7 (16 |13 |11 |10 |08
paru 23°C, 85%
RV
« BIAXIALNE ORIENTOVANA MONOVRSTVOVA METALIZOVANA PP foélia.
Vlastnosti Test. Jednot. | ONM félia
metoda
Félia o memovitej hrubke | ISO 4593 um 10 |20 |25 |30 |35 [40
Plosna hmotnost’ g/m2 9,1 |18, |22, |27, |31, |36,
2 8 3 9 4
Dovolena odchylka od % +5
priemeru aritmetického
Vytaznost’ m2/kg 109 |54, |43, |36, |31, |27,
,9 9 9 6 3 5
Pevnost’ folie v tahu STN EN MPa
v pozdlznom smere min. | ISO 527-3 140 110
v priecnom smere  min. 200 250
Taznost félie v tahu STN EN %
v pozdlznom smere ISO 527-3 180
max. 60
v prie¢cnom smere
max.
Koficient trenia F/K STN EN b.r 0,3
Neupr. Strana max. | ISO 8295

« KOEXTRUDOVANA BIAXIALNE ORIENTOVANA METALIZOVANA PP félia.

Vlastnosti Test. Jednot. | Koextrudovana metalizovana félia
metdda
Félia o memovitej hrubke | ISO 4593 um 18 |20 |25 30 35 40
Plosna hmotnost’ g/m2 16, | 18,2 22,8 | 27,3 |31,9 | 364
4
Dovolena odchylka od % +5
priemeru aritmetického
Vytaznost’ m2/kg 60, | 54,9 | 43,9 | 36,6 31,3 | 27,5
9
Pevnost’ folie v tahu STN EN MPa
v pozdlznom smere min. | ISO 527-3 110
v priechom smere  min. 220
Taznost’ félie v tahu STN EN %
v pozdlznom smere ISO 527-3 250

max.

100
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v prie€cnom smere
max.
Pevnost’ zvaru min. | STN 770140 | N/15mm
Optim. zv. podmienky 130°C,0,3MP 2,0
a,0,5s
Koficient trenia F/F ASTM b.r. 0,4
Neupr. Strana max. | D 1894
Priepustnost’ pre vodnu DIN 53 122 g/m2.d 1,0 {1,0 |0,8 0,5 0,5 0,5
paru 23°C, 85%
RV
Priepustnost’ pre kyslik DIN 53380 cm3/ma2. 300
max. d.0,1MPa
- BIAXIALNE ORIENTOVANA PET félia
Vlastnosti Jedn. Hodnota | Tolerancia / Metoda
Hrubka um 12 +5 %, ISO 4593
PloSna hmotnost’ g/m2 16.8 +5%
Pevnost’ félie vtahu | MPa >180 ISO 527-3
MD
Pevnost’ félie v tahu MPa >180 ISO 527-3
TD
Taznost folie v tahu | % >80 ISO 527-3
TD
Taznost félie v tahu | % >80 ISO 527-3
MD
Termostabilita MD % <3.0 130 °C. 5 min.
Termostabilita TD % <20 130 °C. 5 min.
Koeficient trenia Dynamic, untr/ < 0,55 DIN53375
untr.
Koeficient trenia Dynamic, untr./ <0,5 DIN 53375, min. 0,2— max. 0,35
metal
Lesk % >110 ASTM D 2457
Koronova Uprava DIN >52 S

« BIAXIALNE ORIENTOVANA METALIZOVANA PET félia — VMPET

Vlastnosti Jedn. Hodnota | Tolerancia / Metoda
Hrubka um 12 +5 % , ISO 4593
PloSna hmotnost’ g/m2 16.8 +5%

Pevnost’ folie v tahu MD MPa >180 ISO 527-3

Pevnost’ folie v tahu TD MPa >180 ISO 527-3

Taznost’ félie v tahu TD % >80 I1SO 527-3

Taznost folie v tahu MD % >80 ISO 527-3
Termostabilita MD % <3.0 130 °C. 5 min.
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Termostabilita TD % <20 130 °C. 5 min.

Koeficient trenia Dynamic, F/ | < 0,55 DIN53375
F

Koeficient trenia Dynamic, F/ | £0,5 DIN 53375, min. 0,2— max. 0,35
K

Opticka hustota Al vrstvy oD 2.4-3

Lesk % >110 ASTM D 2457

Koronova Uprava DIN >50

Adhézia hlinikovej vrstvy % <20 TAPE

Metal Uniformity % <15

« BIAXIALNE ORIENTOVANA TWISTOVATELNA PET félia

Vlastnosti Jedn. Hodnota | Hodnota | Hodnota | Tolerancia /
Metoda
Hribka um 15 18 22 ISO 4593
Vytaznost’ m2/kg 47,6 39,7 32,5
Tolerancia % 5 5 5
Taznost’ folie v tahu TD | % 95 95 95 ASTM-D-882
Taznost’ félie v tahu MD | % 110 110 110 ASTM-D-882
Termostabilita MD % 26 26 26 150 °C. 30 min.
Termostabilita TD % 28 28 28 150 °C. 30 min.
Koeficient trenia Static 0,32 0,32 0,32 ASTM-D-1894
Koeficient trenia Dynamic, | 0,3 0,3 0,3 ASTM-D-1894
Koronova Uprava DIN 42 42 42 ASTM-D-2578

« BIAXIALNE ORIENTOVANA TWISTOVATELNA Metalizovana PET félia

Vlastnosti Jedn. Hodnota | Hodnota | Hodnota | Tolerancia /
Metoda

Hribka um 15 18 22 ISO 4593

Vytaznost’ m2/kg 47,6 39,7 32,5

Tolerancia % 5 5 5

Taznost folie v tahu | % 95 95 95 ASTM-D-882

TD

Taznost folie v tahu | % 110 110 110 ASTM-D-882

MD

Termostabilita MD % 26 26 26 150 °C. 30 min.

Termostabilita TD % 28 28 28 150 °C. 30 min.

Koeficient trenia Static 0,32 0,32 0,32 ASTM-D-1894

Koeficient trenia Dynamic, 0,3 0,3 0,3 ASTM-D-1894

Koronova Uprava na | DIN 56 56 56 ASTM-D-2578

met.

Priepustnost’ pre g/m2.d 0,5 0,5 0,5 ASTM F-1249 38 °C,

vodnu paru 90% RV

Priepustnost’ pre cm3/m2.d. 1,0 1,0 1,0 ASTM D-3965-95 25

kyslik max.

°C, 0% RV
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« TWISTOVACIA FOLIA POLYPHANE
Vlastnosti Jedn. Hodnota | Hodnota | Hodnota | Tolerancia /
transp. | biela metal. Metoda
Hrdbka um 25 25 25 ISO 4593
Vytaznost’ m2/kg 42,51 40,80 42,51
Tolerancia % +5 +5 +5
Taznost félie v tahu MD | % 20 20 20 ASTM-D-882
Termostabilita MD % 26 26 26 150 °C. 30 min.
Termostabilita TD % 28 28 28 150 °C. 30 min.
Koeficient trenia Static 0,32 0,32 0,32 ASTM-D-1894
Koeficient trenia Dynamic, 0,3 0,3 0,3 ASTM-D-1894
Koronova Uprava na DIN 38 38 38 ASTM-D-2578
met.
Priepustnost’ pre vodnd | g/m2.d 5 5 2 ASTM E96-96 38
paru °C, 98% RV

« LAMINAT — KOMBINACIA BIAXIALNE ORIENTOVANEJ METALIZOVANEJ BOPP félia

S papierom

( laminacia voskom ) -=YANGO TWIST 1 — Schur Flexibles Moneta s. r. 0.

Vlastnosti Jedn. Hodnota Tolerancia / Metoda
Hrubka Kum 29 - 37,5 + 2 % , ISO 4593
Plosna hmotnost’ g/m2 30 - 40 + 2 % ASTM D 2673
Vytaznost’ m2/kg 33,3-25

Pevnost’ folie v tahu MD MPa >14 ISO 527-3

Pevnost’ folie v tahu TD MPa >200 ISO 527-3

Taznost félie v tahu TD % >180 ISO 527-3

Taznost’ félie v tahu MD % >60 I1SO 527-3

Koeficient trenia Dynamic, F/ K <0,35 ASTM D 1894

« LAMINAT — KOMBINACIA BIAXIALNE ORIENTOVANEJ METALIZOVANE) PP félia

s hlinikom —=YANGO Al — Shur Flexibles Moneta s. r. 0.

Vlastnosti Jedn. Hodnota Tolerancia / Metoda
Hrabka Mm 16 +2 % , ISO 4593
Plosna hmotnost’ g/m2 30 +2 % ASTM D 2673
Vytaznost’ m2/kg 62,5
Koeficient trenia Dynamic, | < 0,4 ASTM D 1894

F/ K

« LAMINAT — KOMBINACIA BIAXIALNE ORIENTOVANEJ METALIZOVANE] PP félia
s papierom laminacia lepidlom —=YANGO TWIST 2 — Schur Flexibles Moneta s. r. o.

Vlastnosti Jedn. Hodnota Tolerancia / Metoda
Hrabka um 33 + 2 % , ISO 4593
PloSna hmotnost’ g/m2 37 +2 % ASTM D 2673
Vytaznost’ m2/kg 27
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Koeficient trenia Dynamic, | < 0,4 ASTM D 1894
F/ K

« HLINIKOVE FOLIE -ALLOY a hriibka podla poZiadaviek odberatela
« PAPIER TWISTOVATELNY - biely alebo hnedy, ploSna hmotnost’ podl'a poZiadaviek odberatela

5.3. Pomocné a spotrebné latky a material:

PS 01 Instaldcia hibkotlacového stroja HELIOSTAR:

STIERACI NOZ - rakla — dodavatel SWED/CUT Swed/Cut — Dodavatel' - K+R PRINT, s.r.0.,
Daetwyler - Dodavatel - PEKOM TRADE s.r.o.

Charakteristika - Jednd sa o pasovu za studena valcovanu ocel urend na stieranie
prebytocnej farby na tlacovom valci.

SAMOBRUSNE OCELOVE RAKLE

Swed/Cut

Charasterika - rakla s keramikou ovrstvenej uhlikovej ocele.

Rakla Rozmer (mm) Sirka x hrdbka x lamelova cepel

H7 40 x 0,15 1,3/ 0,085 Ovrstvena rakla riesi problémy s narocnymi farbami a materialmi pre stroj
R940

H7 45 x 0,15 1,3/ 0,085 Ovrstvena rakla riesi problémy s narocnymi farbami a materialmi pre stroj
R3000

Daetwyler

MDC — MULTIBLADE 40,0x0,15/0,055x2,3 mm pre kombinacie pérovka — autotypia

MDC — LONGLIFE 40x0,15/0,075x1,3 mm — narocné tlace

MDC — MULTIBLADE 50,0x0,15/0,065x2,3 mm pre kombinacie pérovka — autotypia

MDC — LONGLIFE 50x0,15/0,075x1,3 mm — naroc¢né tlace

Kontrola akosti:
Opracovanie stycnej plochy sa kontroluje u vyrobcu a uZivatel ( tlaciar ) posudzuje akost’ vizualne
na Cistote prevedenia tlace a zatdnovanie fdlie.

« HLBKOTLACOVY VALEC - Dodavatel’ - Janoschka Polska Sp. Z o. o. , Tecnogravura Hungary

LtD, Janoschka Germany, Prisma S. A.

Valec je dodavany s ochrannym obalom z vinitej lepenky a signovanym listkom s oznacenim
zakazky (referenCny vzor ), farby a s platnym natlackom.

Charakteristika - Hibkotlacova forma je ocelovy valec opatreny na celach hriadelmi s
vnutornym kruzkom loziska. Povrchovo je upraveny zakladnou vrstvou Cu. Na zakladnej vrstve je
nanesena dalSia Cu vrstva tzv. ballard. V tejto vrstve je vygravirovany tlacovy obraz. Povrch valca
musi byt Cisty, leskly a bez stop po mechanickom opracovani. Valec sa elektrolyticky chrémuje ¢im
sa zvacsuje jeho Zzivotnost.

Fyzikalno-mechanické vlastnosti

Celkova indikovana hadzavost’ 10 ym
Obvod prvého valca — nasobok dizky seku max. + 0,5 um
StUpanie priemerov valcov v ramci jednej sady + 0,02 mm=+ 5 pum ( resp.

podla dohody ) )

Tlacovy valec je dynamicky a staticky vyvazeny a oddelenie hibkotlae pouziva Standartnu radu
obvodov od min. 420 mm do 950 mm (- napr. W&H Heliostar GE od min. 450 mm do 900 mm)
Drsnost’ povrchu 0,35-0,5Rz
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Skladovanie a evidencia

Tlacové valce su prepravované na drevenych paletach pomocou VZV vozika. Skladované su v
priehradovych regaloch v skladoch tlacovych valcov. Jednotlivé zakazky st oznacené sprievodnym
listkom “Evidencny list tlac. valcov”.

Evidencia prijatych valcov je denne sledovang, sklad valcov a pohyb je v programe - Informacnom
systéme.

Medzi d'alSie pomocné a spotrebné latky a material v rdmci PS mozno uviest’ -

« Drevené europalety, podlozky pod navinuty potlaceny kotu¢, plastové viazacie pasky
a pomocny obalovy materidl; Ide o pomocné prvky, ktorymi sa zabezpeluje potlaceny
navinuty kotU¢ pred jeho transportom do externého skladu. Palety a podlozky pod kotuce
sa mozu pouzit’ opakovane. )

« Dutinky — jadra pre navijanie potlacenej folie. SU vopred pripravené na pozadovanu dizku —
na rezacke, ktoré je spolocna pre vsetky HTL stroje.

« Rezervné protitlakové valce s gumenou vrstvou (pritlacny valec félie na potlacovy valec)

« Maziva (oleje a mazacie tuky) a prevadzkové naplne, ako aj iny spotrebny material
(niektoré nahradné diely — napr. filtre, remene a podobne), ktoré musia byt k dispozicii pri
beznej prevadzke stroja a jeho pravidelnej operativnej udrzbe. Tieto pomocné prostriedky
su uvedené v manualoch zariadenia pre jeho prevadzku a udrzbu

« Cistiace prostriedky, handry, absorpcné prvky, osobné ochranné pracovné prostriedky a
podobne

PJ01.1 Priprava potlacovych valcov:

V rdmci PJ01.1 st pouzivané hlavne tieto pomocné latky a spotrebny material:

« Plastické maziva na mazanie loZisk potlaCovych valcov a protitlakovych valcov (dodavané vo
vlastnych prepravnych obaloch, na pracovisku uloZené v zachytnych vanickach).

« Cistiace prostriedky (handry a podobne)

« Osobné ochranné pracovné prostriedky

« Pomocny obalovy material — vinita lepenka na zabalenie tlacovych valcov.

« Nahradné diely (napr. loZiska a tesnenia) v pripade potreby.

PS 03 Stanica chiadiacej vody:

V rdmci PS 03 Stanica chladiacej vody su pouzivané tieto pomocné latky a spotrebny material:

« Naplin chladiva jednotky strojového chladenia. Pre pozadované teploty R410A (R32 -
difluérmetan a R125 — pentafluéretan v pomere 1 :1).

« Napln oleja chladivovych kompresorov jednotky strojového chladenia.

- Filtre chladiaceho vzduchu jednotky strojového chladenia.

Prvotné naplne st v ramci dodavky jednotky strojového chladenia. Servisné vymeny zabezpecuje
opravnena osoba na zaklade servisnej zmluvy.

PS 08 Umyvanie farebnikov - rozsirenie:

Latkové bilancie su vel'mi zavislé od poctu inStalovanych strojov, zmennosti (2 zmeny, 3 zmeny)
ako aj na Struktire zakaziek a farebnosti zakaziek.

6. Vyrobky

Potlacové stredisko nevyraba finalne produkty, tieto st po potlaci posielané na dalSie spracovanie
v priestoroch Konvertingu flexibilnych félii. Technické a kvalitativne parametre hotovych vyrobkov
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vychadzaju z vlastnosti folii popisanych v kapitole 5.1. Vtlaci su garantované nasledovné
parametre :

Vlastnosti Jedn. Hodnota
Dovolena odchylka sitlace | mm

Linky +0,3
Vytazkové farby +0,15
Dovolena odchylka znakov | % +0,5

pre fotobunku

Farebna zhoda s RV b. r. Vizualna zhoda

« LAMINAT - KOMBINACIA BIAXIALNE ORIENTOVANE] METALIZOVANEJ resp.

TRANSPARENTNE] PP folie s hlinikom —YANGO Al — Schur Flexibles Moneta s. r. 0.
Laminat zloZzeny kombinaciou biaxidlne orientovanej monovrstvovej metalizovanej, resp.
transparentnej folie a hlinika, je teplom nezvaratelny, moze byt potlaceny farbami na baze
syntetickych zivic a farebnych chipsov. Je pripravovany ako polotovar na dalSie spracovanie (
parcialna laminacia ), resp. ako finalny produkt vznika twistovacia félia - ktora sa pouziva pre
balenie cukrikov metédou maslickovania, pri ktorej sa pomocou baliacich automatov kraje fdlie
protichodne zakritia do tvaru maslicky. Laminat sa d'alej pouziva na balenie tabulkovej cokolady
a Cokoladovych figuriek ako aj skupinové balenie tvrdych cukrikov.

« LAMINAT — KOMBINACIA HLINIKOVE] FOLIE s papierom —=YANGO AL PAB - Schur
Flexibles Moneta s. r. o.
Laminat zlozeny kombinaciou hlinikovej folie a papiera, mbéze byt aj teplom zvaratelny ( nanos
zvaratel'nej vrstvy na papier ) ako aj teplom nezvaratelny, moze byt potlaceny farbami na baze
syntetickych Zzivic a farebnych chipsov. Ako findlny produkt vznika twistovacia félia - ktora sa
pouziva pre balenie cukrikov metédou maslickovania, pri ktorej sa pomocou baliacich automatov
kraje folie protichodne zakratia do tvaru maslicky. Laminat sa d'alej pouziva na balenie cukrikov nie
twistovanim a balenie masla.

» YANGO HDPP s 1-10 far. Tlacou :

Jednovrstva félia zloZzena z homopolymérnej vrstvy, transparentna alebo metalizovana teplom
nezvaratelna, povrchovo upravend koronou a potlacend farbami na baze syntetickych Zivic
a farebnych chipsov. Je pripravovana ako polotovar na dalSie spracovanie laminaciou s inymi
féliami, hlinikkom a papierom, resp. ako polotovar na rezanie. Ako findlny produkt vznika
twistovacia fdlia - ktord sa pouziva pre balenie cukrikov metdédou maslickovania, pri ktorej sa
pomocou baliacich automatov kraje félie protichodne zakrutia do tvaru maslicky

« YANGO TWIST s 1-10 far. Tlacou :

Laminat zlozeny kombinaciou biaxidlne orientovanej monovrstvovej metalizovanej félie a papiera (
laminacia voskom alebo lepidlami ), je teplom nezvaratelna a potlacena farbami na baze
syntetickych Zivic a farebnych chipsov, zvaratelna kombinacie je pripravena nanosom zvaratelnej
vrstvy na stranu papiera. Je pripravovana ako polotovar na dalSie spracovanie. Kde ako finalny
produkt vznika twistovacia fdlia - ktora sa pouziva pre balenie cukrikov metédou maslickovania, pri
ktorej sa pomocou baliacich automatov kraje folie protichodne zakritia do tvaru maslicky. Strana
papiera sa podla druhu balenych cukrikov upravuje lakovanim pre zabranenie lepenia cukrikov
k papieru.

« YANGO D-BOPP LAMINAT s 1-10 far. Tlacou :

Laminat dvoch biaxidlne orientovanych koextrudovanych obojstranne teplom zvaratelnych BOPP
folii ( transparentnych, metalizovanych, matovanych ) potlatenych farbami na baze syntetickych
Zivic a farebnych chipsov ( potla¢ vnitorna — farba nie je v styku s balenym produktom ). Je
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pripravena na d‘alSie rezanim na finalny produkt. Je uréena na balenie vyrobkov tuhej konzistencie
— pekarenské vyrobky, keksy, cukrovinky, cestoviny, suché plody, chipsy, raze, strukovin, ¢ajuy, ....
. Je dobre spracovatelna na vysokorychlostnych baliacich automatoch

« BIAXIALNE ORIENTOVANA BOPP félia s 1-10 far. Tlacou :

Monofdlia na baze BOPP fdlii metalizovand resp. transparentnd potlacena farbami na baze
syntetickych zivic a farebnych chipsov. Vyraba sa ako polotovar na parcialnu laminaciou s hlinikom
vznika ako finalny produkt YANGO AL ST twistovacia folia - ktora sa pouziva pre balenie cukrikov
metddou maslickovania, pri ktorej sa pomocou baliacich automatov kraje félie protichodne zakrdtia
do tvaru maslicky

- BIAXIALNE ORIENTOVANA TWISTOVATELNA PET TRANSPARENTNA félia,
BIAXIALNE ORIENTOVANA TWISTOVATELUNA PET METALIZOVANA félia s 1-10 far.
Tlacou :

Jednovrstva fdlia zloZzena z homopolymérnej vrstvy, teplom nezvaratel'na, povrchovo upravena
koronou a potlacena farbami na baze syntetickych Zivic a farebnych chipsov. Je pripravovana ako
polotovar na dalSie spracovanie laminaciou s inymi féliami, hlinikom a papierom YANGO AL ST,
resp. ako polotovar na rezanie YANGO HDPP. Ako findlny produkt vznika twistovacia félia - ktora
sa pouziva pre balenie cukrikov metddou maslickovania, pri ktorej sa pomocou baliacich automatov
kraje félie protichodne zakrutia do tvaru maslicky

« YANGO HDPP TRANSPARENTNA a METALIZOVANA s 1-10 far. Tlacou :

Jednovrstva félia zlozena z homopolymérnej vrstvy, teplom nezvaratel'na, povrchovo upravena
koronou a potlacena farbami na baze syntetickych Zivic a farebnych chipsov. Je pripravovana ako
polotovar na rezanie. Ako finalny produkt vznika twistovacia félia - ktora sa pouziva pre balenie
cukrikov metédou maslickovania, pri ktorej sa pomocou baliacich automatov kraje fdlie
protichodne zakrutia do tvaru maslicky

« YANGO AL HLINIKOVA FOLIA s 1-8 far. Tlacou — tla¢ len na stroji R3000 :

Hlinikova fdlia lakovana resp. nelakovana, teplom zvaratelnd resp. nezvaratelna povrchovo
potlacena farbami na baze syntetickych Zivic a farebnych chipsov. Je pripravovana ako polotovar
na rezanie alebo lamindaciu. Ako findlny produkt vznika twistovacia félia - ktora sa pouziva pre
balenie cukrikov metddou maslickovania, pri ktorej sa pomocou baliacich automatov kraje félie
protichodne zakritia do tvaru maslicky, resp. ako fodlia na balenie Cokoladovych vyrobkov.
Obojstranne lakovana YANGO AL hlinikova folia sa pouziva na balenie syrov.

7. Odpadové latky
Pri popisovanej technoldgii vznikaju odpady — su spolu za vSetky prevadzkujlce stroje:
Sposob
Skupina Kategéria Nazov odpadu Mnozst. Navrhovany | zneskodnenia
odpadu 9 P [t/rok 2020 stav [t/rok] resp.
zhodnotenia
08 03 12 N Odpadova tIaC|arens!<alfa,rba obsahujuca 15,42 30,00 D9
nebezpecné latky
08 03 14 N Destilacné zvysky a kaly z tlaCiarenskej 13,6 27,00 D9

farby obsahujlce nebezpecné latky

Odpadové lepidla a tesniace materialy
08 04 09 N obsahujlce organické rozpustadla alebo 7,24 9,00 D9
iné nebezpecné latky

Iné odpady vratane zmieS. materidlov z
1912 12 0 mech. sprac. odpadu iné ako uvedené v 16,327 25,00 R3
191211

16 01 18 0 NeZelezné kovy 4,433 6,00 R4
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15 01 02 0 Obaly z plastov (S’grvec folie PP pasky, PP 30,164 50,00 R3
kotuce, ...)
15 01 03 0 Obaly z dreva, poskodené palety 2,747 5,00 R1, R3
1501 06 (0] Zmiesané obaly 9,48 12,00 R3
Obaly obsahujlice zvysky nebezpecnych
1501 10 N latok alebo kontaminované nebezpecnymi 0,14 1,00 R12
latkami
1502 02 N Ab§ort?enty, ﬂltrgcne mzjterlglly vrata,ne 0,06 0,15 R12
olejovych filtrov inak neSpecifikovanych
17 04 02 0] Hlinik 13,552 14,00 R4
N Nebezpecny odpad spolu 36,460 67,15
0 Ostatny odpad spolu 76,703 112,00
Odpady celkom 113,163 179,15
Poznamka:

R1 — vyuzitie najma ako palivo alebo na ziskanie energie inym sp6sobom
R3 - recyklacia alebo sp&tné ziskavanie organickych latok

D1 — UlozZenie do zeme alebo na povrchu (napr. skladka odpadov)

R4 — Recyklacia alebo spatné ziskavanie kovov a kovovych zIicenin

D9 — zneskodrovanie odpadu skladkovanim

R12 - Recyklacia

7.1. Odpadové latky plynné
PS 01 Instaldcia hibkotiacového stroja HELIOSTAR:

Jednotlivé potlacové stroje produkuju exhalaty s roznou koncentraciou spalitelnych Skodlivin
(riedidla - lieh, etylacetat ainé zlozky z pouzivanych farieb). Koncentracia skodlivin (VOC) je
zavisla od rozsahu potlate — potlacenej plochy a tiez farebnosti aje technoldgiou susSenia
udrziavana na bezpecnych hodnotach obsahu VOC v exhaldtoch vhodnych na likvidaciu v RTO.
Produkcia exhaldtov z existujlicich potlatovych strojov je max. 50 000 Nm?/h. Novoinstalovany
potladovy stroj HELIOSTAR ma produkciu exhalatov max. 83 460Nm?/h.

PS 03 Stanica chladiacej vody:

Nie su bilancované. Opravy a servis chladivového okruhu vykondva opravnena osoba. Pred
otvorenim systému sa chladivo z okruhu odcerpa.

7.1.1. Emisné limity

Pre technoldgiu:

Ostatné hibkotlace, rotacna valcova siet'otlac, laminovacie a lakovacie jednotky, plati v sicasnosti:
emisny limit celkového organického uhlika v odpadovych plynoch: 100 mg/Nm3

emisny limit pre fugitivne emisie: 20 %.

Fugitivne emisie (uvolnené vypary riedidiel do okolia strojov, pracovného prostredia miestnosti,
kde sa bude manipulovat’ s farbami, ...atd’, odvedené do vonkajSieho prostredia (oknami, dverami,
vzduchotechnickymi zariadeniami a beznou ventildciou) moézu tvorit maximalne 20%-ny
hmotnostny podiel vztiahnuty k celovej hmotnosti rozpustadiel vstupujucich do vyrobného
procesu.

Prevadzkovatel' bude musiet’ popri plneni povinnosti vyplyvajucich zo zakona ¢.137/2010 Z. z.
0 ovzdusi v zneni zakona ¢. 318/2012 Z. z. V zmysle § 6 ods. 2 vyhlasky MZP SR ¢. 411/2012 Z.z.
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sa Udaje o dodrzani urenych emisnych limitov zistuji diskontinualnym periodickym meranim
vybranych znecist'ujucich latok podla platnych metodik diskontinudlneho merania.

Vzduch s obsahom ozdnu O3 (pre ktory nie je stanoveny emisny limit), odsavany vlastnymi
ventilatoromi z korénovych jednotiek budi odvedené samostatnymi vyvodmi do volného ovzdusia
nad strechu objektu.

PS 03 Stanica chiadiacej vody:

Nie sU urcené. Chladivovy systém vratane kompresorov je hermeticky. Jednotka strojového
chladenia podlieha periodickym skiskam tesnosti opravnenou osobou.

PS 05 Spalovria odplynov - rozsirenie:

Koncentracia TOC bude v sulade s eurdpskymi pravidlami, vypocitana ako hodinovy priemer.
TOC < 20 mg/Nm3

CO < 100 mg/Nm3

NOX < 100 mg/Nm3

7.2. Odpadové latky kvapalné

PS 03 Stanica chladiacej vody:

Opotrebovana napli oleja chladivovych kompresorov jednotky strojového chladenia. Opravy a
servis chladivového okruhu vykonava opravnena osoba. Likvidacia podla servisnej zmluvy.

7.3. Odpadové latky pevné
PS 01 Instaldcia hibkotlacového stroja HELIOSTAR:

Pri pravidelnej operativnej Udrzbe zariadenia medzi zakazkami (bezna prevadzka stroja a jeho
operativna Udrzba) vznikd malé mnozstvo pevného odpadu ako sl prazdne balenia maziv, Spinavé
handry s obsahom stop plastickych maziv a olejov, handry s obsahom riedidiel pre Cistenie stroja,
zakryvacie kartony (a podobné prostriedky) pouzité napr. proti znecisteniu podlahy pri opravach,
pouZité a znecistené OOPP a podobne budld docasne uloZené v prislusnej nadobe na pracovisku
a budu pravidelne odvazané na likvidaciu.

Pri rozbal'ovani Cistych kotucov folii pred ich nasadenim na odvin stroja vznikaju pevné odpady
v podobe drevenych ochrannych prvkov kotucov, obalov ako su ochranné folie alebo kartony,
plastové viazacie pasky a podobne. Tieto odpady sa ukladaju na urcené miesto pri stroji tak aby
nebranili pohybu a budl pravidelne odvazané na miesto na to uréené za budovou konvertigu
flexibilnych folii. Osobitne sa ukladaju neposkodené europalety a podlozky pod kotuce. Tieto sa
docasne uskladnia a znova pouziju.

PJ01.1 Priprava potlacovych valcov:

Pevné odpady ako nadoby od maziv, Spinavé handry, pouZité a zneistené OOPP a podobne budu
docasne ulozené v prislusnej nadobe na pracovisku a budu pravidelne odvazané na likvidaciu.
Drevené palety a pomocny obalovy material ako su kartony a podobne, ktoré su poskodené a uz
sa znovu nepouziju sa budu docasne ukladat’' na pracovisku tak aby nebranili pohybu a budu
pravidelne odvazané na miesto na to uréené za budovou Konvertigu flexibilnych folii.

PS 03 Stanica chiadiacej vody:

Opotrebované filtre chladiaceho vzduchu jednotky strojového chladenia. Opravy a servis vykonava
opravnena osoba, ktora zabezpecuije aj likvidaciu.
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PS 08 Umyvanie farebnikov - rozsirenie:

Odpad tvoria destilacné zvysky z farieb alakov v mnozstve cca 4 az 5 ton/mesiac, tieto su
likvidované na zaklade zmluvy s opravnenou organizaciou na ich prepravu a likvidaciu.

PS 09 Skiad a priprava farieb — rozsirenie:

Prazdne obaly z farieb budu ukladané v existujucom externom sklade v aredli zavodu a odvazané
spolo¢nostou opravnenou na nakladanie s nebezpecnym odpadom. Ich mnoZstvo je zavislé od
produkcie vyroby a pohybuje sa v rozsahu cca 100 kg mesacne.

8. Rozpis pozadovanych technologickych energii
8.1. Elektricka energia — nové zariadenia
Prevadzkovy subor Napdtie [V] | Frekvencia [Hz] | L | Instalovany vykon [kW]
PS01 — Instalacia hibkotlatového stroja
HELIOSTAR 400 >0 3 375
PS01.1 - Priprava potlacovych valcov 400 50 3 15,8 existujlce
PS03 - Stanica chladiacej vody 400 50 3 126
I:-'SO4 — Technologicka vzduchotechnika 400 50 3 30
Upravy
PS05 — Spal'ovia odplynov - rozsirenie 400 50 3 150
PS 09 — Sklad a priprava farieb - rozSirenie 400 50 3 0,75 existujlce
Spolu: 697,6

8.2. Tlakovy vzduch

Stlaceny vzduch sa pouziva na ovladanie zariadeni .

o= TaloAY] o) VA o) (< - 0,65 - 0,75 MPa
Trieda kvality VZAUChU ......cooveiiiiii e 4 podla ISO 8573-1
. . . Q P Tmax. Rosny Obsah .
Prevadzk,ovy subor [Nm°/h] | [barg] | [°C] bod [°C] oleja Poznamky
PS01 - Indtalacia hibkotlacového stroja i . .
HELIOSTAR 65 7 30 30 Bez oleja Nova
PJ 01.1 — Priprava potlaCovych valcov 10 7 30 -30 Bez oleja | Premiestnené
PS03 — Stanica chladiacej vody X X X X X
PS04 — Technologicka vzduchotechnika
. X X X X X
Upravy
PS05 — Spal'oviia odplynov - rozSirenie 32 7 30 -30 Bez oleja Nova
PS07 — Sklad a precerpavanie riedidiel - i ,
. X X X X X Premiestnené
Upravy
1x nova
pracka, 1x
PS08 — Umyvanie farebnikov - rozSirenie | 24+24+21 7 30 -30 Bez oleja premlestnena
pracka, 1x
destilacna
jednotka
PS(V)? —_Sklad a priprava farieb - 147 7 30 -30 Bez oleja | Premiestnené
rozSirenie
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Spotreba tlakového vzduchu sa navysi o 65+32+24 = 121 Nm?/hod. Bude pokryta vykonom
existujucich vzduchovych kompresorov.

8.3. Zemny plyn

. ., LHV P Q P .
Prevadzk(’)vy subor [kWh /Nm3] [mbar] [Nm3 /h] [KW] Poznamky
PSO01 - Instalacia hibkotlatového 305
stroja HELIOSTAR
PS05 — Spal'ovia odplynov - rozsirenie 9,88 300 127 1250 Pri ndbehu

Celkova spotreba zemného plynu pre technologické zariadenia sa navysi 0 max. 432 Nm®/hod.
Spotreba zemného plynu o objeme 32.16 Nm®/h je pre VZT jednotku. RieSené v SO 01.5 Stavebna
vzduchotechnika.

8.4. Chladiaca voda

PS 01 Instaldcia hibkotiacového stroja HELIOSTAR:

P.c. Popis Jednotka Hodnota Poznamka
1. Zadanie
11 Maximalny chladiaci prikon KW 300 60 % maximalneho
" | hlbkotacového stroja HELIOSTAR instalovaného prikonu
12, Teplc.>ta vstupujucej chladiacej vody °c 14
do stroja
13, TepI‘ota vystupujucej chladiacej vody °c 29
zo stroja
1.4. Fond pracovnej doby stroja hod./rok 5 000
15, TI.ak chladiacej vody na vstupe do KPa., 400
stroja
9. Koncepcia skladovania surovin, materialov a vyrobkov,
odpadov
PS01aPiol.1
9.1. Suroviny a materialy

Vstupna nepotlacena folia popisana v kapitole 5.2 Polotovary — parametre bude skladovana
v objeme max. 2 palety ( 1000 kg fdlie ulozenej na drevenych paletach ) pri odvinoch jednotlivych
potlacovych strojov a 20000 kg (rozne druhy - pre vSetky stroje) na mieste uréenom vo Vyrobna
hala potlace 1.08 (pred odvinom nového stroja). Kotuce s féliou budl ulozené na drevenych
paletach a zabalené v ochrannom obale ( plastova félia ). Tato bude priebezne dopravovana do
objektu 1.01 a 1.08 Vyrobna hala potla¢ vysokozdviznym vozikom s objektu Konvertingu zo skladu
ur¢enom na skladovanie vstupnych surovin.
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9.2. Pomocné latky

Stieraci n6z — bude skladovany v blizkosti potlacovych strojov v mnozstve max. 200 bm na stroj
a zbytok v miestnosti 1.05 — 500 bm stieracich nozov.

Drevené palety budu skladované na miestach na to ucenych vo Vyrobnej hale potlac 1.01
v pocte max. 30 ks (pri kazdom stroji).

Papierova vinita lepenka bude skladovana v pocte max. 100 kg pri navine kazdého potlacového
stroja a v mieste montaze potlacovych valcov.

Papierové dutinky budl skladované v mieste na to vyhradenom vo 1.01 Vyrobna hala potlac
v mnozstve 200 kg (pri kazdom stroji).

Potlacové valce budu operativne skladované v priestore pracoviska pripravy potlacovych valcov —
PJ01.1 v miestnosti 1.08. Budu ulozené na uréenom mieste zabalené na drevenych paletach na
podlahe. Do priestoru Vyrobna hala potlace a spat’ do skladu valcov ( samostatny sklad na
pozemku firmy ) sa budd pomocou vysokozdviznych vozikov palety s valcami priebezne
prepravovat'.

PS 07 Sklad a precerpavanie riedidiel :
Riedidla (Etylacetat) sa skladuju v jestvujlcich 2x 20m? zésobnikoch — bez navysenia skladovanej
kapacity a v dvoch prevadzkovych zasobnikoch o objeme 2 x 600 lit..

PS 09 — Sklad a priprava farieb

Skladovacia kapacita sa upravi z terajsich 40m> na 50m’ farieb. Prevadzkovy sklad v miestnosti
pripravy farieb sa upravi z terajsich 15 m® na 20 m* farieb.

Operativne budu skladované farby v blizkosti potlacovych strojov na kovovych zachytnych
nadrziach vo vyhradenom priestore ( sliZia na domieSavanie farebnych odtiefiov ) v mnozstve
2000 kg /stroj

9.3. Vyrobky

Vsetky vyrobky PSO1 sl polotovary pre dalSie spracovanie v budove Konvertingu — popisané su
v kapitole 6. Vyrobky. Tieto budu pred transportom do budovy Konvertingu uloZzené na paletach na
vyznacenych miestach vo Vyrobnej hale potlace 1.01 a 1.08. Transport sa realizuje priebezne
vysokozdviznym vozikom minimalne 1 — krat /24 hod.. Maximalne skladované mnozstvo bude 12 t
potlacenych polotovarov.

9.4. Odpady

Odpady vznikajuce prevadzkovanim novo instalovaného stroja HELIOSTAR, budu skladované

v minulosti rekonstruovanom objekte SO17 a v kontajneroch za objektom Konvertingu. V objekte

su skladované odpady, ktoré su delené podla druhu odpadov a prislusného zatriedenia. Objekt na

skladovanie je deleny na dva samostatné priestory so samostatnym vstupom :

Sklad odpadov ¢.1 a kontajnery — skladovanie odpadov kategdrie ,O" /t.j. znehodnotené

folie a odrezky z technologického procesu, obaly z papiera a lepenky,
obaly z plastov a dreva/

Sklad odpadov ¢.2 — skladovanie odpadov kategdrie ,N" - nebezpecné odpady /t.j. znecistené
textilie, destilacné zvysky, kaly z farieb/. Tu s v stcasnosti umiestnené aj
kontajnery na termoolej — opotrebeny a zasobu termooleja na vymenu
a doplnenie systému termoohrevu.
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Odpady uz v sucasnosti odvaza a likviduje spolocnost’ opravnena nakladat’ s uvedenymi druhmi
odpadov.

10. Vol'ba strojov a zariadeni

10.1. Konstrukcné poziadavky

Nové strojné zariadenie je navrhnuté tak, aby spifialo poZiadavky na potrebny vykon a névrh
vychadza z prevadzkovych skusenosti investora. Stroje a zariadenia su dané charakterom
technologického procesu a prevadzkovymi skdsenostami z existujucich obdobnych prevadzok, kde
sa manipuluje s materialmi a latkami s rovnakymi, resp. podobnymi vlastnostami. Pri volbe
velkosti a poctu zariadeni sa vychadzalo z poziadavky na kapacitu / vykon technologickej linky.
PodrobnejSi popis zariadeni je sucastou sprievodnej technickej dokumentdacie jednotlivych
vyrobcov, dodavatelov, vratane manudlov, prevadzkovych podmienok, navodov na udrzbu
aopravy, potrebnej vykresovej dokumentdcie, certifikdtov, prehlasenia o zhode a dalSich
potrebnych dokumentov. DalSie technické Udaje su uvedené v udajovych listoch a v rozmerovych
nacrtkoch v Casti ,Zoznam zariadeni®, ktoré s spracované podla dostupnych podkladov dodanych
Zo strany investora.

Druhy materidlov strojnych zariadeni a aparatov budd vybrané v zavislosti od pracovnych
parametrov (teplota, tlak, koncentracia) jednotlivych latok (médii), prip. s ohl'adom na umiestnenie
(vonkajsie alebo vnatorné).

Materialové prevedenie hibkotlacového stroja je dané vyrobcom.

Strojné zariadenie v styku s etylacetatom bude z nerezovej ocele tr. 17 (SS). Jedna sa
predovSetkym o skladovacie tanky a €erpadla.

Zostavenie strojov a montéz sa prevedie priamo na pozicii.

Zariadenia pomocnych prevadzok budu dimenzované pola poziadaviek a potrieb hlavnej vyroby.
Parametre a material aparatov a zariadeni je uvedeny v zozname strojov a zariadeni.

Zariadenie a potrubie z ocele tr. 11, resp. 12 bude opatrené naterom (podla naterového systému)
zodpovedajucim pracovnej teplote zariadenia.

Stroje a zariadenia budu k zakladom kotvené lepenymi kotevnymi skrutkami.

Elektrické zariadenia budl svojim vyhotovenim zodpovedat’ stanovenému prostrediu. Zariadenia
a ocel'ové konstrukcie budl uzemnené uzemnovacim pasom alebo vejarovymi podlozkami. Plati to
aj na potrubné rozvody. Technologické zariadenie a potrubie je pripojené cez ochranné pospéjanie
na uzemnenie.

Miesta, ktoré si vyZaduju pristup z hl'adiska obsluhy, budu pristupné z plosin, na obcasnu kontrolu
sa mOzu pouzit’ aj rebriky.

10.2. Zoznam strojov a zariadeni

Obsahuje hlavné technické parametre vratane rozmerov a materidlového prevedenia, vykony,
dopravné mnozstva, a pod. U aparatov kde tieto udaje chybaju budi doplnené v realizanej
dokumentacii.

V nasledujiucom texte st uvedené parametre novych strojov a zariadeni. Existujlce
strojné zariadenie s parametrami premiestnené vtomto projekte je uvedené
v samostatnom zvazku zozname strojov a zariadeni a rozmerové nacrtky.

PS01 Instaldcia hibkotlacového stroja HELIOSTAR

Poz. 1
10 farebnikovy hibkotlaovy stroj W&H Heliostar® GE
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Vyrobca: Windmoller & Holscher — Germany
Vyrobné Cislo zariadenia: 51.868
Rok Vyroby: 2005

Zariadenie W&H Heliostar® GE slUZi na potlacovanie réznych materidlov (fdlie) hibkotlaovym
sposobom pre obalovy priemysel (v potravinarstve) alebo ich laminovanie (spajanie viacerych
vrstiev félii). Stroj pracuje systémom previjania z kotuca na kotuc (kotuc félie), priCom pri pouziti
otacacej stanice sa mozu potlacovat’ obidve strany félie.

V samostatnej Casti tohto projektu - zoznam zariadeni a rozmerové nacrtky su prilozené zakladné
charakteristické vykresy zariadenia a jeho parametre.

Technické detaily a podrobné parametre stroja, ako aj pokyny pre bezpecnost' prace, prevadzku,
Udrzbu, ¢i opravy zariadenia s uvedené v podrobnej sprievodnej technickej dokumentdcii
zariadenia, ktoru zakaznik prebral k zariadeniu od dodavatela.

Detaily tykajuce sa spracovavanych materidlov a pozadované napdtie pasu je uvedené
v dokumente ,technické Specifikacie". Stroj bol navrhnuty pre splnenie Specidlnych potrieb
zakaznika a poziadaviek s ohl'adom na potlacovany material (tenky film — fdlia, hruby papier, AL-
hlinikova fdlia, zlozené materidly), ktoré budu pouzZité. Toto plati osobitne pre odvin, skupinu train
( odvin ), tlacové agregaty, skupinu train ( navin ) a navin.

Samotna technoldgia vyuZivana k potlacovaniu farebnych vzorov na félie je technika rotaCnej
hibkotlace. Hibkotla¢ je fyzikalny proces pri ktorom sa tlaCové farby nanasaju na foliu pocas jej
prechodu cez tlacové jednotky HTL stroja. Tu sa vyuziva valcovy nosi¢ obrazu — potlacovy valec,
kde je vzor vygravirovany ako tlaciaca plocha pod netlaciacou plochou. Pouzivaju sa nizkoviskdzne
tlaciarenské farby schnulce vyparovanim — tlaciarenské atramenty. Priehlbiny vo vygravirovanom
vzore sU vyplnené farbou a zvysna farba sa z netlaovej plochy odstrani pomocou stieracich nozov
skor, ako sa povrch, na ktory sa ma tlacit, dostane do kontaktu s valcom a nasaje farbu z
priehlbiniek. K prenosu tlacovej farby dochadza v mieste styku tlacovej formy s tlakovym valcom,
medzi ktorymi prechadza potlacana fdlia. MnoZstvo tlaCovej farby prenesenej na papier alebo foliu
je regulované zmenou hibky a velkosti zapustenych jamiek tlacovej formy. Rotacné hibkotlacové
stroje mozu tlacit’ 1 az 10 tlaCovymi farbami a lakmi na jednej strane materialu alebo obojstranne.
HTL stroje sa liSia poctom farebnikov, od ¢oho zavisi aj vysledna farebna rozmanitost’ tlacenych
vzorov. Kazdy farebnik tlaci svoju Cast’ vzoru s danou farbou. Pre dany vzor sa pouziva vzdy sada
tlaCovych valcov, ktoré sa liSia samotnym gravirovanim ale aj odstupriovanim priemeru (kazdy
nasledny valec ma priemer vacsi o cca 0,02 mm). Priemer tlaového valca zavisi od poZadovanej
dizky tlaCe od raportu — obvod valca (napr. Heliostar min dizka tlace 450mm a max. 900 mm).
Charakteristika potlacového valca - Hibkotlacova forma je ocelovy valec opatreny na celach
hriadelmi s vnutornym krazkom loziska. Povrchovo je upraveny zakladnou vrstvou Cu. Na
zakladnej vrstve je nanesena dalSia Cu vrstva tzv. ballard. V tejto vrstve je vygravirovany tlacovy
obraz, ktory sa vytvara hlavne elektromechanickym rytim - gravirovanim, alebo menej Casto
digitalnym laserovym rytim ( pripravu hlbkotlacovych valcov gravirovanim zabezpeCuje externa
firma ). Na zabezpecenie odolnosti voci opotrebovaniu pocas dlhych cyklov je obraz chraneny
tenkou vrstvou chromu, ktord sa na povrch valca nanasa elektrolyticky. Povrch valca musi byt
Cisty, leskly a bez stop po mechanickom opracovani. Vzor v tlacovej forme je rozlozeny pravidelnou
sietou liniek o hustote 48 az 130 liniek na 1 cm t.j. 2300 az 16 900 tlatovych bodov na 1 cm?
Mriezka siete je v jednej rovine s povrchom tlaovej formy. MrieZka siete slizi ako opora pre
stieraci n6Z (raklu) a stcasne zadrZuje v bodoch tlacovu farbu ( velkost' a tvar jamky urcuje objem
prenesenej farby ). Pre tlac flexibilnych félii sa doporucuje hlbka gravirovania cca. 0,012 — 0,045
mm.
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Fyzikalno-mechanické vlastnosti:
- Celkova indikovana hadzavost’ 10 ym
- Obvod prvého valca — nasobok dizky seku max. +- 0,5 pm
- Stdpanie priemerov valcov v ramci jednej sady + 0,02 mm+ 5 pm ( resp. podl'a dohody )
- Drsnost’ povrchu 0,35-0,5Rz

- Tladovy valec je dynamicky a staticky vyvazeny a odd. hibkotlade pouziva Standartn(i radu
obvodov — od min. 450 mm do 900 mm (Heliostar GE)

Sortiment potlacovych valcov:

Typ stroja Typ uchytenia | DiZka valca DiZka tlace Pocet
(bez hriadela) Obvod valca - | farebnikov
cca D valca
W&H Heliostar GE Bez  integrovanej | Max. 1780mm | min450/max.900mm | 10
hriadele (samotny valec) @143,24/286,48mm

Farby sa po prechode tlacovou jednotkou nasledne susia v susiarni, kde dochadza k odparovaniu
rozpustadiel. Kazda tlacova jednotka sa sklada z potlacového valca, farebnika (tlacového vozika),
stieracej listy s nozom - raklou, protitlakového valca a suSiarne — teplovzdusnej jednotky —
vymennika tepla, ktoré je v pripade tohto stroja vyhrievana spalovanim zemného plynu
a chladiaceho valca. Susiarenn bola navrhnutéd ako jedno — alebo viac okruhovy vzduchovy
cirkulaény systém. Normalne je vyuzivany k suSeniu r6znych druhov rozpustadlovych farieb
nanasanych na flexibilné folie. Ako susiaci vzduch sa pouziva regulovana zmes cerstvého vzduchu
z haly a recirkulacného vzduchu ( pre zvysenie efektivity suSenia ) so zostatkovou vzdusninou
s riadenou koncentraciou rozpustadla — tak, aby bola splnena bezpecnost’ a koncentracia riedidiel
nepresiahla dolnli medzu vybusnosti. VSetky vypary rozpustiadiel uvolnenych v procese tlace budu
spolahlivo extrahované — odtahované systémom — odsavacim ventilatorom do systému likvidacie
emisii — spal'ovne - RTO. Do farieb su pocas tlace podla potreby pridavané riedidla (etylacetat),
resp. d'alSie pomocné prisady - spomalovace schnutia...

Navinuté, potlacené fdlie su pouzité na vyrobu kombinovanych obalovych materidlov kasSirovanim
(laminaciou) alebo s narezané na potrebné rozmery a nasledne expedované zakaznikom.

Na Ccistenie sUcasti tlacovych agregatov, potlacovych valcov a preplachovanie farebnikovych
Cerpadiel sa pouziva praci roztok — zmes liehu, etylacetatu a spomal'ovaca.

Odpadove plyny obsahujuce prchave — lahko odparitelné organické zluceniny (VOC) vznikajlce pri
procese nanaSania a susenia v hibkotlatovom stroji, pri procese kaSirovania su odvadzané do
regenerativneho termického Cistiaceho zariadenia (RTO) na termické zneskodnenie. Hibkotlacovy
stroj je vybaveny recirkulaciou susiaceho vzduchu, ktory je zmieSavany s nasavanym cerstvym
vzduchom tak, aby koncentracia v nom obsiahnutych rozpustadiel bola bezpecna ( nesmie byt
prekrocend dolnd medza vybusnosti ) a zaroven vhodna na ekonomickl likvidaciu riedidiel
obsiahnutych v susiacom vzduchu v regenerativnom termickom zariadeni RTO. Ide o spal'oviiu
plynnych odpadov obsahujlcich VOC, ktora je situovana na vychodnej strane vyrobnej haly. V
ramci tohto projektu je rieSené rozsirenie existujice RTO jednotky o novu jednotku — PS05, SO04.
Do existujucej spalovne RTO-1 — Envirterm 50/3/WBH su teraz zaustené odplyny z HTL strojov
Cerutti R940 a Rotomec Rotopak 3000. Do RTO-1 bude zalstena aj Cast’ odplynov z nového stroja
Heliostar. V rezervnom priestore spal'ovne sa v ramci tohto projektu nainstaluje jednotka RTO-2.
Nainstaluje sa riadiaci modul, ktory bude v automatickom rezime riadit’ ¢innost RTO 1 a 2 podla
objemu prichadzajucej vzdusniny od jednotlivych potlatovych strojov. Kapacita RTO umozni
subeznu pracu na 2 potlacovych strojoch.

Samotna konstrukcia potlaCového stroja pozostava z viacerych sekcii, ktoré si za sebou

usporiadané v slede technologickych operacii a su vhodnym spdsobom poprepajané. Zjednodusene
sa to da naznadit' tak, ze pas plastovej folie prechadza od odvinu cez sustavu tlaCovych jednotiek
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na navin. V procese je vyuzivanych tol'ko tlatovych agregatov, kol'ko farebny, alebo ako zlozity je
samotny tlacovy motiv. Fdlia potlaCovana z jednej strany alebo obojstranne je na kazdej potlacovej
jednotke susena horucim vzduchom a nasledne ochladenda na chladiacom valci. Za poslednou
tlacovou jednotkou na konci stroja je pas félie navijany na navine do kotuca.

Stroj je konstruovany na rychlu vymenu tlaceného motivu — vymeny tlacovych valcov. Kompletné
Udaje o parametroch zariadenia v prevadzke budu priebezne zaznamenavané v stroji a ukladané
do paméte pocitaca. Tieto Udaje bude mozné vyuzit’ pri opakovanych zakazkach na prednastavenie
stroja. Komponenty stroja budl zakrytované, ¢im bude hlucnost’ stroja znizena na predpisany limit
v stlade s bezpeCnostnymi predpismi. Mechanizacia a automatizacia stroja vyluCuje fyzicky
namahavl pracu obsluhy.

Hlavné casti HTL stroja W&H Heliostar GE:

V smere logisticko — technologického toku (od odvinu Cistého kotiica smerom k navinu potlaceného
kotuca)

e QOdvin

» Navliekacia (zavadzacia) jednotka, koronovacie zariadenie

* Predohrev fdlie ]

» Hibkotlacova sekcia (Hlbkotlatové jednotky s farebnikmi (10ks), potlacovymi

a protitlakovymi valcami...)

« Susiaci systém

» -Chladenie folie chladiacim valcom

+ Otacacia stanica

« Odvin pre laminaciu, koronovacie zariadenie

« Vystupna jednotka

« Navin
Zakladny sled technologickych operacii v zjednodusenej podobe mozno naznacit’ ako:

« Odvijanie

« Tla¢ do max. 10 farieb rozpustadlovymi farbami

« Na farebnikoch so zintenzivnenym suSenim moznost’ pouzitia lakov s obsahom VOC

a vodného lepidla (bez obsahu VOC)

« Laminacia (ak sa ma pouzit)

« Susenie félie

+ Chladenie félie

« Navijanie folie
Zakladné techniologické operacie a navaznost’ na obsluzné prevadzky sU znazornené na blokovej
prevadzkovo — technologickej schéme — vo vykresovej dokumentacii.

Zakladné technické parametre HTL stroja W&H Heliostar GE:

Vseobecné podrobnosti o stroji

Sirka materidlu mm 1720
Maximalna Sirka tlace mm 1700
Gravirovaci (hlbkotlacovy) valec Sirka mm 1780
Minimalny obvod valca mm 450

Maximalny obvod valca mm 900

Lozisko valca - W&H

Standard

Priemer odvijacieho kotica — max. mm 1000
Priemer navijacieho kotuca — max. mm 1300
Maximalna hmotnost’ odvijacieho kotuca kg 1690
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Maximalna hmotnost’ kotica - navin kg 2850
VnUtorny priemer dutinky mm 76
Vnutorny priemer dutinky mm 150 (6%)
Minimalny vonkajsi priemer odvijaného kotiica mm 85
Minimalna Sirka folie mm 1150
Pnutie na odvine N 25-420
Pnutie vystupna jednotka N 25-420
Pnutie navin N 25-420
Maximalna mechanicka rychlost’ stroja m/min. 460
Realizovatelna rychlost' vyroby a vyslednd kvalita zavisia od nasledujlcich parametrov
vyroby:
- Typ, hmotnost a kvalita potlacovaného materidlu
- Tlacovy valec a tlakové podmienky
- Sirka félie
- Obvod valca
- Farby, laky a rozpustadla a podobne
- Systém gravirovanie valca
- Pozadovana kvalita potlace
- Povoleny obsah zvyskovych rozpustadiel
Materialy, ktoré sa maju spracovavat’ — podl'a hriabky
OPA gm 12-70
BOPP pm 10-70
PETP Um 10-30
Laminat Hm 150
PE (vhodné pre hibkotla¢) um 25-100
Félia musi byt predupravena na cca. 40 - 42 mN / m (dyn)
Spotreba stlaceného vzduchu
Tlak (pretlak) kPa 700
Objem pre stroj m’/h 10
Pridavny objem, ked' je pouzity ECO-PLUS (pre kazdu tlaovl jednotku) m3/h 5
Jednoduché susenie
Pocet trysiek - 15
Mnozstvo fikaného vzduchu m’/h 10,000
Dlzka susiCa mm 2,310
Rychlost’ fukaného vzduchu m/s 46
Minimalna teplota fukaného vzduchu °C 30
Maximalna teplota fukaného vzduchu °C 120
Dvojité susenie
Pocet trysiek - 2x15
Mnozstvo flkaného vzduchu m3/h 2x10,000
Di¥ka susita mm 2,310
Pocet susiacich zén - 1
Dlzka susiCa mm 2,310
Rychlost’ fukaného vzduchu m/s 46
Minimalna teplota fukaného vzduchu °C 30
Maximalna teplota fukaného vzduchu °C 120
,Jumbo" susenie - zintenzivhené (FW9)
Pocet trysiek - 2x24
Di¥ka susita mm 2x3,600
Pocet susiacich zén - 2
Mnozstvo fikaného vzduchu m’/h 2x16,000
Di¥ka susita mm 2,310
Rychlost’ fukaného vzduchu m/s 46
Minimalna teplota fukaného vzduchu °C 30




4 Cislo dokumentu Arch. ¢&. investora Rev. Str.

L)
“m SF-21-41681-T-VZ-A 0 58/79

Investor Schur Flexibles Moneta s.r.0., Cukrovarska 8/32, 075 01 TrebiSov

Stavba Inétalacia hibkotlatového stroja Heliostar

Dokumentéacia \/yrobné stroje a zariadenia, prevadzkové potrubie

Nézov dokumentu Technicka sprava

Maximalna teplota fukaného vzduchu °C 120

,Jumbo" susenie - zintenzivhené (FW10)

Pocet trysiek - 2x22
Di¥ka susita mm 2x3,600
Pocet susiacich zén - 2
Mnozstvo fikaného vzduchu m’/h 2x14,700
Dlzka susiCa mm 2,310
Rychlost’ fukaného vzduchu m/s 46
Minimalna teplota fukaného vzduchu °C 30
Maximalna teplota flkaného vzduchu °C 120
Vlastnosti plynu (ked' je plyn pouZity k ohrevu); Minimalny tlak plynu mbar 100

Hladina emisii hluku

Maximalna hladina hluku dB(A) 83
(Podl'a DIN EN ISO 3746/pr EN 13023. Zaruka na hladinu hluku sa zrusi, ak su v stroji
nainstalované d'alSie jednotky, ktoré nie su produktmi dodavanymi spolo¢nostou W&H)

V jednotlivych potlacovych agregatoch st umiestnené hned’ za tlaCovou sekciou suSiace sekcie
a nasledne sekcie s chladiacim valcom. Pri tychto potlacovych jednotkach a ich suiacich sekciach
sU na stlpoch umiestnené hortcovzdusné jednotky — vymeniky tepla, ktoré zabezpecuju produkciu
horlicej vzdusniny do suSiacej sekcie. Tieto jednotky sU v pripade HTL stroja W&H Heliostar GE
vyhrievané horakmi spal'ujicimi zemny plyn.
Hlavné Casti susica:

- 1 - SusSiaren

- 2 — Dyzy susiarne

- 3 — Systém odsavania vyparov od podlahy

- 4 —Vstupna a vystupna Strbina
Potlaceny pas bude vedeny — cez jeden alebo viac susiarni — v zavislosti od poctu farieb. Dyzy su
upevnené vnutri suSiarni — fukaju ohriaty susiaci vzduch na pas pri vysokej rychlosti a tento
odparuje riedidlo s nanesenej farby.
Zakladné prevedenie: pevny, nastavitelny pridavny privod cerstvého vzduchu
Moznost' 1: Dodatocny privod Cerstvého vzduchu je mozné prepnit’ na 3 rézne Urovne kvoli
vyrovnaniu obsahu rozpustadla vo zmesi vzduchu.
Moznost’ 2: Kontrolovanym pridavanim cerstvého vzduchu sa obsah rozpustadla linearne vyrovna
tak, aby nebola dosiahnutd medza vybusnosti zmesi.
Zmes rozpustadla a vzduchu vytvorena pocas procesu susenia sa odsava zo susiarne extrakénym
systémom pomocou odsavacieho ventilatora. Tento odsavany vzduch sa CiastoCne znovu pouzije
ako privadzany vzduch dodavany do susiarne a zvySok ide na likvidaciu emisii do jednotiek RTO.
V susiarni su nainstalované vstupné a vystupné strbiny. Tieto Strbiny su umiestnené tak, aby
Cerstvy vzduch z haly sa prisaval smerom do susiarne a nie naopak. Strbina a parametre odsavania
zabezpecia, aby vzduch obsahujlci rozpustadlo neunikal zo susiarne. Tento Cerstvy vzduch sa tiez
pouZiva na znizenie koncentracie rozpustadla. Ak tento Cerstvy vzduch nezabezpeci udrZzanie
medznej hodnoty koncentracie rozpustadla ( medza vybusnosti zmesi vzduch a riedidlo ), je do
systému privadzany dalsi cCerstvy vzduch cez klapku. V systéme cirkulacie vzduchu je
nainstalované vystrazné zariadenie na meranie koncentracie VOC — zloZiek riediel v odplynoch,
ktoré zaistuje, Ze koncentracia rozpustadla nepresahuje zakonom povoleny limit — nebezpecnu
koncentraciu. Hlavné vzduchové okruhy susiacej jednotky si — Cerstvy vzduch, odsavany vzduch,
prichadzajuci vzduch, odchadzajici vzduch, cirkulacny vzduch, pridavny cerstvy vzduch.
Nastavenie suSiaceho procesu — pomeru recirkulacny vzduch, cerstvy vzduch musi zarucit, ze
v suciacom systéme nebudl prekrocené hodnoty koncentracie VOC z pouzitych rozpustadiel (vid’
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priklad vypoctu EN1539). Z bezpecnostnych dovodov ma stroj integrovany systém SHZ
(samocinného hasiacaho zariadenia), ktoré pracuje s plynnym hasivom — CO,.

Uvedeny HTL stroj W&H Heliostar GE ma 10 farebnikov, ktoré umoznuju tla¢ do max. 10 farieb
rozpust'adlovymi farbami.

Potlacové jednotky 1 a 8 maju zdvojené susenie, potlacové jednotky 2, 3, 4, 5, 6, 7 — jednoduché
susenie a jednotky 9 a 10 maju zintenzivnené ,Jumbo" suSenie (pre susenie nanosov vodnych
lakov s nulovym obsahom VOC, resp. lepidiel COLDSEAL s nulovym obsahom VOC). Na farebnikoch
»~Jumbo" s intenzivnenym susenim mozno okrem rozpustadlovych farieb nanasat’ rozpustadlové
Primery a Release laky, resp. vodné lepidlo COLDSEAL (lepidlo na vodnej baze s nulovym obsahom
VOC). V pripade pouZitia vodného lepidla COLDSEAL alebo vodnych lakov sa prislusny farebnik
odpoji od centralneho odsavacieho systému na likvidaciu emisii RTO a lokalnym odsavanim sa
susSiaci vzduch s obsahom vodnej pary (s nulovym obsahom VOC) vyvedie cez strechu haly
s vyfukom do atmosféry. Hibkotlaovy stroj je vybaveny recirkulaciou susiaceho vzduchu tak, aby
koncentracia v iom obsiahnutych rozpustadiel bola vhodné na likvidaciu VOC - Cistenie suSiaceho
vzduchu v regenerativnom termickom zariadeni RTO.

Odvin je konstruovany ako otocna stanica - revolverova, ktora nesie 2 odvijacie pozicie — pre
kotuc, ktory sa tlaci a novy kotuc pripraveny na potlac. Sucast'ou tejto zostavy je aj skupina strihu
félie. Konstrukcia stanice odvinu umoZznuje pripravu kotuca félie vopred a odvin félie z vrchu
koti¢a (nad) alebo zospodu kotica (pod). Odvin obsahuje vlastné zdvihacie zariadenie na
manipulaciu s kotucom fdlie. Kazda z dvoch odvijacich stanic je opatrena dvojicou stredovych
kuzel'ov - konusov, ktoré umoznuju upnutie dutinky kotuica materidlu bez pouzitia hriadel'ov. Odvin
na vstupe a navin na vystupe stroja maju podobnl konstrukciu a kazda jednotka obsahuje vlastné
zdvihacie zariadenie na manipulaciu s kottucom fdlie.

Pred odvinom je umiestnena jednotka na uskladnenie Cistiaceho roztoku. Ide o dve nadrze a to na
Cisty a pouzity Cistiaci roztok - riedidlo, ktoré su polozené na spoloc¢nej zachytnej vani. Jednotka sa
pomocou hadic pripaja na rozvody stroja.

Odvin so sekciou navliekania tvoria vstup do procesu, kde sa zaklada kotuc s Cistou foliou
pomocou integrovaného zdvihacieho zariadenia. Za odvinovou jednotkou sa nachadza
predohrievacia skupina na predohriatie folie alebo papiera v pripade jej kvalitativnych nedostatkov.
Na strane odvinu sa nachadza 1. hlavny odsavaci ventilator exhalatov s nasavacim stupriom, ktory
je hlavnym zbernym potrubim spojeny s 2. hlavnym odsavacim ventildtorom exhalatov
s vyfukovym stupfiom, ktory je umiestneny pre sekciou navinu na druhom konci HTL stroja.
Uvedené potrubie sa teda napaja na sanie 2 hlavnych ventilatorov. Na toto potrubie, vedené
ponad cely HTL stroj sa potom napajaju potrubia z jednotlivych susiarni , ktoré pracuju
v autondmnych rezimoch s monitorovanim obsahu VOC v exhaldtoch. Exhalaty budi potom
samostatnymi potrubiami odvadzané do jednotky regenerativneho spalovania odplynov — RTO
z vytlacnych hrdiel uvedenych odsavacich ventilatorov. Z 1. Odsavacieho ventilatora (pri odvine) sa
exhalaty odvedl do existujicej jednotky RTO-1 a z 2. Odsavacieho ventilatora (pri navine) sa
exhalaty odvedu do novej jednotky likvidacie odplynov RTO-2.

Za sekciou odvinu a navliekania folie su za sebou instalované jednotlivé kompletné tlacové
agregaty s prislusenstvom. Na pravej strane v smere technologického toku — smere tlace je pri
tlaCovych jednotkach tzv. pracovna zéna — resp. zona obsluhy. Su tu kovové zasobniky farby, kde
sa doplna farba a odkial' ma obsluha pristup k ovladaniu a kontrole procesu. Kazdy tlaCovy agregat
je vybaveny farebnikom, v ktorom je ponoreny tlacovy valec do farby. Prenos rychlosti na
jednotlivé farebniky — tlaCové valce je realizovany samostatnymi pohonmi a prevodovkami — otacky
valcov su riadené elektronicky - elektronicka os. Kazdy agregat ma svoju riadiacu Cast, ktora je
umiestnena na paneli kazdého tlaCového agregatu. Clenenie stroja umoziiuje mechanicky zapinat’
alebo vypinat' jednotlivé agregaty — tlacové valce. Zakladné ovladanie polohy a pritlakov
protitlakovych valcov (sleeve) a stieracich nozov upevnenych v listach (rakle) je na ovladacom
paneli kazdého agregatu a na ovladanom prvku a na centralnom ovlddacom paneli. Doladenie
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polohy, uhla a pritlaku stieracieho noza sa robi na kazdom agregate mechanicky. Tlacové jednotky
su vybavené vymenitelnym vozikovym systémom s automatickym vysivanim a zastUvanim vozika,
do ktorého sa vklada tlacovy valec a vanicka na farbu — tlacovy vozik pri tomto stroji Heliostar slizi
len na zasunutie valca a vanicky a nasledne po ukonceni zasunutia sa zo stroja vybera. Valec je
motoricky stranovo posuvny. Je vybaveny skupinou oscilujucej stieracej listy - rakle (doktor blade),
ktord je namontovana na frému kazdeho tlacového agregatu, ktorej polohu mozno regulovat
horizontdlne ako aj vertikdlne a reguluje sa i pritlak rakle. Zasobnik na farby je vybaveny
Cerpadlom — na privod a cirkulaciu farby, rozvodnymi hadicami farieb, privodom riedidla
a zariadenim na meranie a regulaciu viskozity. Viskozita farby je nastavovana na hlavnom
operacnom paneli stroja. Kazdy farebnik je vybaveny automatickym stranovym a dizkovym
registrom, ktory zabezpecuje dosiahnutie a regulaciu sutlace.

Pri kazdej tlaCovej jednotke je na pomocnej ocel'ovej konstrukcii z boku (na l'avej strane v smere
technologického toku) na susiarni nainstalovany vymennik tepla — jeden alebo dva podla druhu
suSiarne. Horucovzdusna jednotka susenia — vymennik tepla je vyhrievana horakom spalujicim
zemny plyn aje pomocou ventildtora a sustavy vzduchotechnickych potrubi prepojena so
susiarfiou na tlatovom agregate. V susiarni su vyduchové dyzy, ktoré distribuuji tepld vzdusninu
na potlaceny pas folie, ktora prechadza po sustave podpernych — volnobeznych valcov. Horuci
vzduch v tomto systéme cirkuluje, priCom sa sleduje koncentracia obsahu rozpustadla vo vzduchu
(VOC). Zmes rozpustadla a vzduchu sa zo suSiacej jednotky odsava extrakénym systémom. Do
systému sa cez Strbiny nasava dalej Cerstvy vzduch — ¢im sa znizi koncentracia VOC. SusSiarne su
vybavené LEL systémom (meranie a regulaciu koncentracia riedidla — ,lower explosion limit"),
ktory zabezpecuje a riadi udrzanie koncentracie riedidla v susiacom vzduchu na bezpecnej Grovni,
regulaciu suSiaceho procesu smerovanu na znizenie energetickej naroCnosti suSenia a znizenie
objemu suSiaceho vzduchu. Tento proces je realizovany systémom klapiek umiestnenych na
odsavacom potrubi z kazdého suSiaceho agregatu, prostrednictvom nich je regulovany pomer
zmieSavania Cerstvého vzduchu a recirkulovaného vzduchu zo susSiarne tak, aby bola dosiahnuta
bezpecna koncentracia riedidiel v suSiacom vzduchu. Vzduch zo sUsiarni je napojeny cez odsavacie
potrubie a ventilatory do jednotiek RTO-1 a RTO2 a v mimoriadnych stavoch je vzduch tlaceny do
ovzdusSia 2 kominmi.

Za kazdou susiacou sekciou sa nachadza chladiaca zéna — chladiaci valec - s vodou chladenym
valcom na ochladenie pasu fdlie.

Pred tlacovou jednotkou ¢.9 je inStalovana otacacia stanica, ktorej zaradenie do procesu v pripade
potreby umozni tlacit’ vzor na obe strany pasu félie.

Medzi tlacovymi jednotkami ¢.9 a €.10 je 2. Odvin, ktora sa vyuziva ak sa po tlaci vzoru na pas
folie aplikuje eSte laminacia — zusl'achtenie fdlie inou vrstvou materidlu, kde sa tieto dve vrstvy
materialu ploSne spoja.

Pri jednotke odvinu Cistej folie na zaciatku a jednotke odvinu pre lamindaciu su osadené elektrické
tzv. koronovacie jednotky. Koronovacia jednotka slizi na predupravu povrchovej energie folii
vysokofrekvenénym korédnovym elektrickym vybojom. Tymto sa zlepsi prilnavost’ tlaciarenskych
farieb na fdlie, ktoré maji vacsinou inertny, neporézny povrch s nizkym povrchovym napatim —
a tym nizku pril'navost’ farieb a lepidiel. Intenzita Upravy sa voli na ovladacom paneli generatora
a elektrody kordny sa spustia do pracovnej polohy po dosiahnuti urcitej rychlosti, resp. sa odklopia
pri znizeni rychlosti félie pod dand hranicu. Ovladanie koronovacej jednotky je na centralnom
ovladacom paneli. Pri tomto procese vznika ozdn, ktory sa odsava ventilatormi a odvadza sa spolu
s exhalatmi na likvidaciu.

Za tlaCovou jednotkou ¢.10 sa nachadza vystupna jednotka a jednotka navinu potlacenej félie na
kotlc¢, ktoré ma podobnl konstrukciu a integrované zdvihacie zariadenie ako jednotka odvinu. Nad
jednotkou ndvinu sa nachadza elektro — kontajner, t.j. hlavny elektricky rozvadzac¢ celého
zariadenia. Kazda tlacova jednotka ma vlastnu el. skrinku na strane hordcovzdusnych jednotiek —
vlavo v smere technologického toku. Na pravej strane — kde je aj zona obsluhy bude nad
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tlacovymi jednotkami pri susiacich a chladiacich zéna nainstalovana pochddzna lavka, umoziujlca
bezpecny pohyb obsluhy po vrchnej Casti HTL stroja.

Okrem ovladacich panelov umiestnenych na agregatoch a navinovej a odvinovej jednotke je stroj
ovladany aj z centralneho riadiaceho panelu, ktory je umiestneny v blizkosti navijacej stolice stroja.
Kvalita potlate sa kontroluje a vyhodnocuje kontinuadlne — je tu zariadenie na regulaciu sutlace
a systém video kamery a kontroly kvality, ktory slizi na vizudlnu kontrolu kvality potlace. Systém
je umiestneny na centralnom ovladacom paneli. Obraz je snimany farebnou kamerou
a stroboskopickou lampou, ktord synchronizuje rychlost’ potlacanej félie s frekvenciou zableskov,
kamera je postvana po rame na potrebné miesto krokovym motorom a jej pohyb a polohovanie je
programovatelné.

Z dalsich systémov, ktoré ma stroj zabudované je potrebné spomenudt’ napr. snimanie — indikacia
pretrhnutia pasu, regulacia pnutia pasu fdlie, regulacia drahy félie, regulacia pritlaku protitlakovych
valcov (sleeve typu - pogumovanych), zariadenie na meranie a regulaciu viskozity farieb, systém
elektrostatickej podpory tlace a dalSie.

PS 03 Stanica chladiacej vody
Jednotka strojového chladenia

2. Parametre chladiacej jednotky pre maximdlny vykon stroja HELIOSTAR
Pol. 1.1. + straty chladu v
2.1. Chladici vykon jednotky kw 308 | okruhu + energia dodana
Cerpadlom

2.2 Ro¢né mnozstvo chladu kWh/rok 1 540 000
2.3. Elektricky prikon jednotky kw 98
2.4. Ohrevny vykon jednotky kw 406 Pol.2.1+2.2
55, Roéné mnozstvo tepla odvedené KWh/rok 5 030 000

vzduchom
2.3. Max. teplota okolia °c 35
3. Parametre - Prud 1 - Chladiaca voda
3.1. Teplota °c 14

Prietok pri max. chladiacom
3.2 vykone a zadanom AT ke/h 33074
4. Parametre - Prud 2 - Chladiaca voda vratnad
4.1, Teplota °c 22
4.2. Prietok kg/h 33074
5. Parametre - Prud 3 - Chladiaci vzduch
5.1. Teplota °c 35
5.2. Relativna vlhkost % 50
5.3. Mernd hmotnost kg/m’ 1,119000
5.4. Entalpa kWh/kg 0,022642

Prietok pri max. chladiacom vykone a AT = kg/h 140134
5.5. o S

10°cC m>/h 125 232
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6. Parametre - Prud 4 - Chladiaci vzduch vystup
6.1. Teplota °c 45
6.2. Relativna vlhkost % 29
6.3. Mernd hmotnost kg/m’ 1,083000
6.4. Entalpa kWh/kg 0,025539
6.5 Prietok pri max. chladiacom vykone a AT = kg/h 140134

™ |10°C m’/h 129394

PS 08 Umyvanie farebnikov — rozsirenie

Pracia jednotka model 2 500/S obsahujtca :

praciu skrifu s plynotesnym poklopom
zasobnU nadrz pracieho riedidla

pneumatické Cerpadlo

ovladaci panel pneumatiky

pripojnymi hadicami a koncovkami

pre riedidlo a vzduch, vratane pneuhadiciek

k ovladacim elementom

odsavaci venturiho systém par z pracej skrine
prislusenstvo pre Cistenie (Skrabka, kefa, atd'.)

Zariadenie vyrobené podl'a EEC Standart EN 450 14

Material skrine, vane, atd’. : nerez — AISI 304
Celkova vaha : 420 kg
10.2.1.

1 kpl. nova

2 400 x 700 x 550 mm
90 -100 |
vytlak 4 — 5 bar

Zatriedenie podla legislativy urcujucej technické poziadavky, podmienky posudzovania

zhody na tkakové a plynové zariadenia / uréené vyrobky.

Zatriedenie / zakategorizovanie podla nizSie uvedenej legislativy bude uvedené v dalSom stupni
PD. (hlavne stanovenie kategorie zariadenia a postupov pre posudzovania zhody tlakovych
zariadeni podl'a PED)

Z tohto hl'adiska sa musia brat’ do Uvahy nasledujtice predpisy:

Smernica EU PED ,Pressure Equipment Directive — PED 2014/68/EU (predosla 97/23/EC)" -
v SR vydana ako NV SR ¢. 1/2016 Z.z.

NVSR €. 01/2016 Z.z., o spristupnfiovani tlakovych zariadeni na trhu; prilohy — zakladné
bezpecnostné poziadavky, urcenie kategodrie tlakového zariadenia, postupy posudzovania
zhody tlakovych zariadeni)

NVSR €. 436/2008 Z.z., ustanovenie podrobnosti o technicych poZiadavkach a postupoch
posudzovania zhody na strojové zariadenia

Zakon ¢. 56/2018 Z.z, o posudzovani zhody vyrobku, spristupniovani ur¢eného vyrobku na
trhu a o zmene a doplneni niektorych zakonov

NVSR €. 234/2015 Z.z., o spristupnovani jednoduchych tlakovych nadob na trhu

Zakon €. 254/2011 Z.z., o prepravovatel'nych tlakovych zariadeniach a o zmene a doplneni
niektorych zakonov



4 Cislo dokumentu Arch. ¢. investora Rev. Str.
L)
“ SF-21-41681-T-VZ-A 0 63/79
Investor Schur Flexibles Moneta s.r.0., Cukrovarska 8/32, 075 01 TrebiSov
Stavba Inétalacia hibkotlatového stroja Heliostar
Dokumentéacia \/yrobné stroje a zariadenia, prevadzkové potrubie
Nézov dokumentu Technicka sprava

10.3. Technologické ocel'ové konstrukcie

Technologicka linka je clenita v horizontalnej aj vertikalnej Urovni a vyZzaduje obcasnu obsluhu a
Udrzbu aj na ploSinach a lavkach nad droviou podlahy. Lavky, ploSiny, rebriky a pomocné
konstrukcie k zariadeniu a potrubiu budu zhotovené prevazne z ocele tr. 11 a budu pozinkované
alebo opatrené naterom. (podl'a naterového systému vratane farebného rieSenia — pozri dokument
- Natery - vSeobecné zasady pre navrh).

Ocel'ové konstrukcie su opatrené ochrannym naterom a bezpecnostnymi a vystraznymi symbolmi
v stlade NV SR 387/2006.

V zavislosti od velkosti, povrchovej Upravy a Casového priebehu montaze budi tieto ocelové
konstrukcie montované skrutkovymi spojmi alebo zvarané. Na podlahy obsluznych plosin a lavok
umiestnenych vo vonkajSom prostredi sa pouZziju vyhradne pororosty, vnutri sa moézu pouzit' aj
ryhované plechy.

Bezpecny pristup na plosiny a lavky bude zabezpecovat’ bud’ schodisko so zabradlim, alebo rebrik
s ochrannym koSom, vyhotovené v sulade s platnymi normami. Z hl'adiska bezpecnosti su tieto
ploSiny a lavky s okrajom nad volnym priestorom vybavené po stranach ochrannymi dvojtycovymi
zabradliami o vyske 1,1m podla platnych noriem a okopovym plechom.

11. Poziadavky na stavebnu pripravenost’
RieSené v stavebnej Casti PD na zaklade poziadaviek technoldgie.

12. Urcenie prostredia, Meranie a regulacia, Riadiaci systém,
poziadavky na slaboprid, Elektroinstalacia

Jednotlivé Casti tejto kapitoly su spracované v samostatnych dokumentoch alebo castiach
dokumentacie pre stavebné povolenie:

Protokol o vplyve prostredia
Je suCast'ou suhrnnych casti dokumentacie.

Meranie a reguldcia, Riadiaci systém
RieSeny ako samostatna dokumentacia PS 10 ASRTP, MaR a Plynovy detekény systém

Slaboprud
RieSeny ako samostatna dokumentacia PS 12 EPS - Elektricka poziarna signalizacia a PS 14 -
Elektronicky zabezpecovaci systém

Elektrotechnika

RieSenad ako samostatna dokumentacia PS 13 Prevadzkovy rozvod silnoprudu a PS 06 Elektricka
rozvodna a trafostanica - Upravy.

13. Poziadavky na dopravu a manipulaciu z materialom

PS 01 Instaldcia hibkotiacového stroja Heliostar a PJ01.1 Priprava potiacovych valcov

Realizaciou sa spbsob dopravy a manipulacie v principe nemeni. Medzioperaéna doprava
a manipulacia s materidlom v priestore vyroby ja popisana v predoslych kapitolach. Bude
realizovana rovnakymi dopravnymi a manipulacnymi prostriedkami ako doteraz, pohybujucich sa
v koridoroch na to urcenych.

Pre zdvihanie bremien na pracovisku pripravy potlaovych valcov PJ01.1 bude vyuZivany
premiestneny dielensky stlpovy otocny Zeriav s kladkostrojom.
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Jednotlivé pomocné a energetické média sa budl napajat’ z vnutro-objektovych potrubnych
rozvodov, ktoré budld vedené po existujicich a novych konzolach v miestnostiach 1.01 a 1.08.
Poloha niektorych novych zdrojov energetickych médii bola dispozicne navrhovana vzhl'adom
k budicej polohe nového HTL stroja, aby dlzky pripojovacich rozvodov boli ¢o najkratSie.

Z dispozi¢ného aj technologického rieSenia PSO01 je zrejme, ze prevadzka HTL strojov ma naroky aj
na obsluzné priestory a skladovacie plochy, ako aj na prisun a odsun materialu, Cize na logistiku
a materialové toky. Z nového dispozi¢ného rieSenia (osadenie nového HTL stroja — PSO1 a presun
pracoviska pripravy potlacovych valcov — PJ01.1) vo vyrobnej hale vyplyva, Ze vysSSie uvedené
potrebné priestory budu teraz znacne zredukované a vzrastie aj frekvencia pohybu manipulacnych
prostriedkov s materidlom ako aj napr. frekvencia premiestfiovania farebnikov vramci miestnosti
1.01 a 1.08 a PS08 — umyvanie (nové, dlhsie trasy). Rovnako aj prisun cistych koticov a odsun
potlacenych kotUcov do a z medziskladov pri jednotlivych strojoch (aj niektorych pomocnych
materidlov) sa bude musiet’ logisticky reorganizovat’ a prisposobit’ na nové podmienky prevadzky
a to v sulade okrem iného s hlavne poziadavkami na bezpecnost’ a ochranu zdravia pri praci.
PJ01.1 , ktoré rieSi preloZenie existujuceho pracoviska vymeny valcov ma charakter obsluznej
prevadzky, ktora obhospodaruje potlacové valce vSetkych HTL strojov nainStalovanych v miestnosti
1.01 a 1.08 vyrobnej haly potlate. Samotné pracovisko sa vramci tohto projektu preklada - t.j.
existujlce zariadenia sa presivaju na nové miesto vo vyrobnej hale potlate — miestnost’ 1.08.
Vytvara sa nové dispozicné usporiadanie s vhodnym zaclenenim do logistiky materialovych tokov
vo vyrobnej hale, pricom charakter a uréenie pracoviska sa nemeni.

14. Zasady pre rieSenie potrubia

Princip rieSenia prevadzkového potrubia tohto zvézku je rieSeny formou dodrzania vSeobecnych
zasad pri jeho navrhu v samostatnom dokumente SF-21-416S1-T-VZ-B VSeobecné zasady pre
rieSenie potrubia.

15. Riesenie protikoréznej ochrany podzemnych a nadzemnych
konstrukcii alebo vedeni

Ochranné natery su navrhnuté k povrchovej pasivnej protikor6znej ochrane zariadeni - aparatov,
OK, potrubia a jeho Casti. VSetky zariadenia budu opatrené ochrannym naterom vyrobcom, resp.
tento definuje v montaznych postupoch dodatoc¢né Upravy ak je to potrebné. Ochrannym naterom
budl natreté kovové Casti zariadenia, ocel'ova konstrukcia a potrubie vyrobené z uhlikovej ocele
tr.11. Dodavatel’ montaze zabezpedi realizaciu naterov na vsetkych Specifikovanych konstrukciach
podla prevadzkovych podmienok a stupna agresivity prostredia (,C4") v sulade s normou STN EN
ISO 12944-1 az 8.

Ocel'ové potrubné rozvody su vedené po potrubnych mostoch. Pre maly rozsah podzemnych OK
aktivna katddova protikorézna ochrana nie je navrhovana.

VSeobecné zasady pre navrhovanie naterov je v dokumente SF-21-416S1-T-VZ-D Natery —
VSeobecné zasady pre navrh

16. Riesenie tepelnych izolacii

VSeobecné zasady pre navrh tepelnych izolacii je uvedeny v dokumente SF-21-416S1-T-VZ-C
Tepelné izolacie - vSeobecné zasady pre navrh

17. LeSenie
Montazne lesenie bude navrhnuté podla:
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- druhu vykonavanych prac

- pracovnej vysky

- predpokladaného zat'azenia
Zakladné udaje a Specifikacia leSenia
Pre montaz zariadeni, potrubia a jeho ulozenia, pre prevedenie naterov a izolacii, montaz
pomocnej ocelovej konstrukcie sa navrhuje pouZit' leSenie pracovné radové l'ahké s nosnostou
podlahy 250 kg/m2 s ochrannym dvojty¢ovym zabradlim.
V cene je treba uvazovat’ s cenou za montaz a demontaz s predpokladanou dobou pouZzitia leSenia
— jeho prenajom.
Specifikacia leSenia:
Bude spresnena po vybere dodavatela montaze.

Legislativne poziadavky a pouzité normy:

Pri montdzi, pouzivani a demontazi musia byt dodrzané vsetky platné bezpecnostné predpisy,
normy a ustanovenia. Montazne leSenie z hladiska bezpecnosti prace a zatazenia podlahy musi
vyhovovat’ najma:

- STN 73 8101 LeSenia, spolo¢né ustanovenia

- STN 73 8107 Rurkové lesenie

- Nariadenie vlady SR ¢. 470/2003 Z.z. o minimalnych bezpecnostnych a zdravotnych
poziadavkach pri pouzivani pracovnych prostriedkov.

18. Osobitné poziadavky na montaz

Z hl'adiska vyroby a montaZze nie su kladené osobitné poZiadavky na konstrukciu , vystroj, vyrobu a
montaz zariadeni. Pred zahajenim montdzi zariadenia musi byt ukoncena stavebna pripravenost’
t.j. zhotovene zaklady, ukoncené podzemné inZinierske siete, spevnené plochy pre umiestnenie
Zeriavov v pozadovanej nosnosti.

Vyrobu a montaz vyhradenych technickych zariadeni, vratane ich prisluSenstva méze, v zmysle
vyhl. MPSVR €. 508/2009Z.z., vykonat' iba organizacia, ktora ma k tejto cinnosti opravnenie,
vydané prislusSnym organom a pracovnici tejto organizacie s odbornou spoOsobilostou podla
platnych predpisov.

Vyhradené technické zariadenia sa m6zu vyrabat’ a montovat’ iba podla projektovej a konstrukénej
dokumentacie osvedcenej opravnenou pravnickou osobou (TI, TUV, EIC, ...) v zmysle zakona C.
56/2018 Z. z. a vyhl. 508/2009 Z. z. , zakona €. 124/2006 Z. z. a schvalenej objednavatel'om.
Technické poziadavky a postupy posudzovania zhody pred uvedenim tlakového zariadenia do
prevadzky stanovuje N.V. 41/2015 Z. z..

MontaZ zariadeni bude vykonana podla montaznych navodov a instrukcii dodavatela zariadenia,
pripadne za jeho asistencie a dohladu. Montované budu iba neposkodené zariadenia, zbavené
necistot. Skutocnost’, ze montaz bola vykonana podla predpisov a instrukcii sa uvedie po ukonceni
montaze v montaZznom protokole. Pre vykonanie montaznych zvaracskych prac platia ustanovenia
STN 05 0710,STN 05 0610, STN 05 0630, STN 05 0650. Zvaracskymi pracami budd povereni iba
zvaraci s Uradnou skuskou podla STN EN ISO 9606-1.

Pre montdZz technologického zariadenia budl pouZité mobilné zdvihacie mechanizmy. Nové
strojné zariadenie bude kotvené na podlazi a na ocelovych ploSinach, zariadenie musi byt
uzemnené. Poziadavky na stavebné Upravy su zrejme z vykresovej dokumentdacie — vid' stavebna
Cast’.

Je potrebné dodrziavat' podmienky v oblasti realizacie prac, bezpeCnosti a hygieny prace,
protiplynovej a protipoziarnej ochrany, ktoré platia v ,Schur Flexibles Moneta s.r.0." ako aj
nasledovné nariadenia a zakony:
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- Zakon NR SR €. 124/2006 Z. z. o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov,

- Zakon NR SR ¢. 355/2007 Z. z. O ochrane, podpore a rozvoji verejného zdravia a o zmene a
doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov,

- Nariadenie vlady SR ¢. 396/2006 Z. z. o minimalnych bezpecnostnych a zdravotnych
poziadavkach na stavenisko,

- Nariadenie vldady SR ¢. 115/2006 Z. z. o minimalnych zdravotnych a bezpecnostnych
poziadavkach na ochranu zamestnancov pred rizikami suvisiacimi s expoziciou hluku v zneni
nariadenia vlady SR ¢. 555/2006 Z. z..,

- Nariadenie vlady SR ¢. 355/2006 o ochrane zamestnancov pred rizikami stvisiacimi s expoziciou
chemickym faktorom pri praci v zneni neskorsich predpisoch

- NV SR ¢. 392/2006 Z. z. o minimalnych bezpecnostnych a zdravotnych poZziadavkach pri
pouzivani ochrannych pracovnych prostriedkov,

- Nariadenie vlady SR ¢. 391/2006 Z. z. o minimalnych bezpecnostnych a zdravotnych
poziadavkach na pracovisko,

- Nariadenie vlady SR ¢&. 281/2006 Z. z. o minimalnych bezpecnostnych a zdravotnych
poziadavkach pri ru¢nej manipulacii s bremenami,

- Nariadenie vlady SR €. 395/2006 Z. z. o minimalnych poziadavkach na poskytovanie a pouzivanie
osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov,

- Nariadenie vlady SR €. 387/2006 Z. z. o poziadavkach na zaistenie bezpeCnostného a
zdravotného oznacenia pri praci, v zneni neskorsich predpisoch ¢. 104/2015 Z. z

- Vyhlaska MZ SR ¢. 542/2007 Z. z. o podrobnostiach a ochrane zdravia pred nepriaznivymi
Ucinkami nadmernej fyzickej, psychickej a senzorickej zat'aze pri praci,

- Vyhlaska MZ SR €. 99/2016 Z. z. o podrobnostiach a ochrane zdravia pred zataZou teplom a
chladom pri pradi,

- Vyhlaska MZ SR €. 541/2007 Z. z. o o podrobnostiach a poZiadavkach osvetlenia pri praci. v zneni

neskorsich predpisoch ¢. 206/2011 Z. z.

Z hl'adiska vyroby a montaze su kladené tieto poziadavky:

1. pred zahajenim montaznych prac je potrebne vypracovat’ podrobny postup montaznych
prac z ohladom moznych rizik a ich predchadzaniu.

2. poas montaZze je potrebne vymedzit a ohrani¢it  priestor montaze. Pracovnici
dodavatel'skych firiem musia pouzivat’ osobne ochranné prostriedky

3. pred montazou zariadenia je potrebne podla projektovej dokumentacie zhotovit’ stavbu

5. po skoncenie montaznych prac je potrebné previest’ skusky.

6. VTZ zariadenia musia splnit’ poziadavky vyplyvajlcich z vyhlasky ¢.508/2009Z.z.

Montdz je ukoncend individudlnym preskisanim zariadenia a vychodiskovou reviziou. Sprava o
vysledku revizie a individualneho preskusania je sucastou dodavky.

Pred uvedenim stavby do prevadzky je potrebné aby realizator — dodavatel’ stavby predlozil v
zmysle §66 ods.3 pism. c) zakona ¢.50/1975Zb. o Uzemnom planovani a stavebnom poriadku v
zneni neskorsich predpisov:

. Doklady o splneni technickych poziadaviek na zariadeni (vid'. Zakon ¢.56/2018 Z.z) vyrobky,
ktoré su uréenymi vyrobkami podla vyhlasky 56/2018 Z.z., nariadenie vilady ¢.1/2016 Z.z,
nariadenie vlady €. 436/2008 z.Z v zneni neskorsich predpisov ¢. 140/2011 Z. z., zakon ¢.371/2015
Z.z.

. Vyhlasenie o zhode vydané vyrobcami alebo dovozcami na vyrobky, ktoré si urcenymi
vyrobkami podl'a aproximacnych nariadeni viady Slovenskej republiky.
. Certifikaty vydané autorizovanymi osobami a zaverecné skusobné protokoly k uvedenym

certifikdtom na vyrobky, ktoré su ostatnymi uréenymi vyrobkami podla nariadenia viady SR C.
254/2011 Z.z. v zneni neskorsich predpisov
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. Doklady vydané Technickou inSpekciou k dokumentéacii vyrobkov a projektovej

dokumentacii.

Detailny harmonogram realizacie stavby spracuje dodavatel' stavby v spolupraci so svojimi
subdodavatemi a v nom budd uvedené aj bezpecnostné a technicko-organizacné opatrenia pri
montaznych pracach, za plnenie ktorych bude spoluzodpovedny aj budlci uZivatel stavby.

18.1. PozZiadavky na pracovisko a pracovné prostredie

PoZiadavky na hygienické a socidlne zariadene:

Pracovnici budl mat’ k dispozicii dostatocni hygienickd a socialnu vybavenost. Zariadenie bude
dostatocne kapacitne dimenzované v sulade s poziadavkami zakona o BOZP ¢. 124/2006 Z.z., NV
¢. 391/2006 Z.z. o minimalnych bezpetnostnych a zdravotnych poziadavkach na pracovisko a
d'alSimi predpismi ktorymi sa stanovuju podmienky ochrany zamestnancov pri praci.

Povinnosti pracovnikov:

Pracovnici su povinny pouzivat’ pracovny odev, obuv a OOPP zodpovedajluce charakteru prace,
v sUlade z predpismi a zakonnymi ustanoveniami — nariadenie vlady ¢. 395/2006 Z.z. (Nariadenie
o poskytovani a pouzivani osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov) Stanovuje rozsah
a blizSie podmienky poskytovania osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov.

Povinnosti prevadzkovatela:

Prevadzkovatel’ je povinny kazdého pracovnika pri nastupe a zapracovani preukazatel'ne zoznamit’
s pracovnymi postupmi, ktoré bude vykonavat’ a s pravidlami bezpecnosti prace.

Prevadzkovatel musi pracovnikom poskytnut’ pracovny odev a OOPP podla druhu vykonavanej
¢innosti. Vypracuje prevadzkovy predpis v ktorom budld zakotvené poziadavky bezpecnosti
a hygieny pri praci a navody k obsluhe jednotlivych zariadeni v sulade s dokumentaciou od
vyrobcov. Sucast’'ou tychto predpisov bude havarijny plan pre pripad poZiaru a pod.

VSetci zamestnanci budd s tymito prepismi oboznameni a zaskoleni.

Prevadzkovatel' je povinny odstranit' zavady a nedostatky zistené pri odbornych prehliadkach,
kontrolach a reviziach.

18.2. Poziadavky na sucinnost’ zo strany investora / prevadzky

Pred zahdjenim montaze vyrobného zariadenia a pocas realizacie stavby je potrebné aby investor
zabezpecil a poskytol tieto sluzby / sucinnost”:

- Investor zabezpeli pred zahdjenim montdznych prac, demontaz vsSetkych potrebnych
zariadeni a potrubi.

- Investor pocas montazi zariadeni nebude prevadzkovat' tu Cast’ vyrobne, ktoré bezprostredne
suvisia s montaznym priestorom.

- Investor pred zahajenim prac vyprazdni avycisti potrubia v potrebnom rozsahu od
prepravovanych produktov a vykona také opatrenie aby nedoslo v montaznom priestore k
nekontrolovanému vyronu, vyteceniu alebo postriekaniu latkami zariadeni alebo pracovnikov.

- Investor pre montdz zariadenia zabezpeéi dostatoCny zdroj elektrickej energie a urci bod
napojenia.

- Investor zabezpeci napojenie strojného zariadenia a prevadzkového potrubia na jestvujlcu
uzemnovaciu siet’ v objekte.

— Investor pred zahajenim montdznych prac oboznami pracovnikov dodavatela s
bezpecnostnymi predpismi platnymi v aredli zavodu.
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19. Poziadavky na kontrolu a vyskusanie a skisobni prevadzku

19.1. Individualne vyskisanie

Individudlne vyskdsanie je sucastou dodavky zmontovanych strojov, zariadeni a potrubnych
rozvodov a rozumie sa nim skiska stroja alebo technologického zariadenia a potrubnych rozvodov
v rozsahu potrebnom na preverenie Uplnosti a funkcie stroja alebo zariadenia a riadneho
vykonania montaze.

Individudlne vyskusanie jednotlivého technologického zariadenia sa robi po montazi na chod
naprazdno. Doba trvania bude definovana v ¢asovom plane dodavatela.

19.2. Kontrola zmontovaného zariadenia — stavebné skuska

Touto skuskou sa zistuje, ¢i celkové vyhotovenie a pouzity material odpoveda projektovej
dokumentacii a dohodnutym poziadavkam uzivatel'a. Kontroluje sa pripravenost’ k tlakovym
skuskam. Stavebna skiska sa vykona v Case, ked’ este nie je odstranené montazne leSenie a
preveruje sa nou najma:

- kompletnost’ zmontovaného zariadenia podla projektu vyrobného zariadenia

- spravnost montdze =zariadenia podla pokynov uvedenych v sprievodnej technickej
dokumentacii vyrobcu

- moznost tepelnej dilatacie

- spravnost’ ulozenia potrubia a jeho spadovanie

- spravnost’ Udajov vyrazenych na tlakovych Castiach potrubia

- vysledok skisok zvarov potrubia preziarenim podla STN EN 13480-5 tab.c.8.2-1

- Vysledok skuSok na tlak atesnost’ spojov hydrostatickou tlakovou skuskou alebo

pneumatickou tlakovou skuskou podl'a STN EN 13480 - ¢l. 9.3.2 a ¢l. 9.3.3, skiSobne médium
v tabulke - ,Zoznam potrubnych vetiev".

Spoje potrubnych komponentov a potrubia sa kontroluju vizualne. VonkajSou prehliadkou sa
kontroluju vSetky spoje a zvary potrubia a jeho Casti. Zistuju sa odchylky rozmerov spojov a
zvarov, povrchové trhliny v spoji a tepelne ovplyvnenom pasme zakladného materidlu, prevysenie
zvarového profilu, vruby, nerovnomerny povrch, otvorené pdry a iné zjavné zavady.

Stavebna skuska sa vykona za Ucasti pracovnikov dodavatela zariadenia, uZivatela a investora. O
vysledku skasky musi byt’ spisany zapis.

19.3. Zaverecné vyhodnotenie a dokumentacia

Podla STN EN 13480-5 — kovové priemyselné potrubie, kontrola a skdsSanie a v sulade so
smernicou EU PED ,Pressure Equipment Directive" — PED 2014/68/EU (predosla 97/23/EC)"

Pred zavereCnou certifikdciou musi vyrobca urobit’ zaverecné vyhodnotenie, aby sa overilo Ze
potrubny systém bol vyrobeny v zhode so vSetkymi Specifikovanymi poziadavkami. Nadvdzne na to
sa musi zostavit’ pozadovana dokumentacia.

Zaverecna kontrola potrubného zariadenia musi obsahovat'”:

Podl'a STN EN 13480-5

* Vizualnu kontrolu pred skiskou odolnosti
Vizualna skuska sa musi robit’ zvonka i zvnutra v rozsahu v akom je to mozné. Vizualnou kontrolou
sa musi overit, Ci:

- rozmery a orientacia zodpovedaji navrhovym poziadavkam na potrubny systém;
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- dielce, podpery, montaz a instalacia st v zhode s inymi poZiadavkami navrhovej Specifikacie
a tejto eurdpskej normy — STN EN 13480
* Vizualnu kontrolu po skiske odolnosti
Touto vizudlnou skiskou sa musi overit/, ze skiska odolnosti nevyvolala nijaké poskodenia:
VSetky slepé priruby zabudované na oddelenie / izolovanie dielcov, ktoré neboli vystavené tlakovej
skuske, napr. odvzdusnovacie potrubie poistného ventilu, vinovce alebo vyrovnavacie spoje
a podobne sa musia odstranit’.

= Kontrolu vyrobnych dokumentov
Vyrobca musi urobit’ kontrolu vyrobnych dokumentov, aby sa overilo, Ze vSetky aplikovatel'né
kontroly a skusky stanovené v kapitolach 7 az 9 STN EN 13480 sa urobili uspokojivo a boli
zaznamenaneé.
VSetky skusky a kazda kontrola musia byt’ zdokumentované.

19.4. Tlakové skisky potrubnych rozvodov — skiisky odolnosti

Kazdé potrubie skonstruované v sulade s STN EN 13 480 musi byt’ podrobené skiske odolnosti,
aby sa dokdazala celistvost hotového vyrobku. Skiska odolnosti sa musi robit' vzdy za
kontrolovanych podmienok, za zodpovedajlcich bezpecnostnych opatreni, vhodnym zariadenim
a takym spbsobom, Ze osoby zodpovedné za tuto skusku su schopné / opravnené urobit’
adekvatne kontroly na vsetkych tlakovych Castiach.

Skuska odolnosti sa musi robit’ ako hydrostaticka tlakova skiska /vodna tlakova skuska/. Ked' je
hydrostaticka tlakova skidska nevyhodna alebo sa neda uskutocnit, musi sa robit’ pneumaticka
tlakova skuska alebo iné skusky — STN EN 13 480-5 ¢lanok 9.

Skuska odolnosti sa musi robit' na poziadanie. Podstatné Udaje o skuske odolnosti musia byt
potvrdené v certifikdte o skiske. Ked' sa skiska odolnosti nerobi s pouzitim vody, musi sa
skusobné médium uviest. Poziadavky na tlakové skisky su pre jednotlivé potrubné vetvy a ich
prevadzkové podmienky uvedené v zozname potrubnych vetiev.

Pre potrubia v tomto PS sa navrhuje pneumaticka tlakova skuska.

19.4.1. Skuska odolnosti — hydrostaticka tlakova skuska

Tlakové skusky sluzia k overeniu funkénej sposobilosti vSetkych Casti zariadenia, ktoré maji byt’
pouzité ako tlakové nadoby a prevadzkového potrubia. Overuje sa odolnost’ dielov a tesneni voci
vnutornému, resp. vonkajsiemu pretlaku. Preukazuje sa nou pevnost’ a tesnost’ nadoby a jej Casti
a potrubia. Tlakovl skusku treba vykonat' po UspeSnom ukonceni stavebnej skusky. Tlakovd
skusku zvycajne vykona vyrobca, popr. montazna organizacia ak ma k vykonaniu tlakovej skisky
pisomny suhlas vyrobcu. Ak nie je zariadenie uvedené do prevadzky do Siestich mesiacov po
ukonceni skusok a prevzati, alebo je zariadenie viac ako Sest mesiacov mimo prevadzku,
doporucuje sa vykonat' novl skusku v potrebnom rozsahu. V tomto pripade musi byt skiSané
zariadenie od ostatného zariadenia odpojené vhodnym sp6sobom, napr. zaslepkami. Zaslepené
miesta je potrebné pocas tlakovej skusky viditelne oznacit'. Skisané zariadenie musi byt osadené
vSetkymi armatdrami umoznujucimi bezpecné odvzdusnenie a odvodnenie zariadenia. K meraniu
pretlaku sa musia pouZit’ kalibrované, skiSobné manometre s presnostou vacsou ako 2,5 %. Po
dobu skisok musi byt zabezpeceny volny pristup ku vSetkym spojom dielcov a vystroje zariadenia.
Je potrebné zaistit, aby v zariadeni nevzniklo napatie vplyvom montaze alebo vplyvom prepojenia
na tlakové skusobné zariadenie.
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Zakladné poziadavky na hydrostaticki tlakovi skisku definuje STN EN 13 480-5
clanok 9.

19.4.2. Pneumaticka tlakova skuska

Zakladné poziadavky na pneumaticku tlakovu skdsku definuje STN EN 13 480-5 clanok 9.
Pneumatické skisky su pripustné iba v takych pripadoch, v ktorych je hydrostaticka tlakova skiska
nevyhodna pre potrubny systém, alebo sa neda uskutocnit, t.j.

- pre potrubia pouzivané v prevadzkach, kde nie su pripustné ani malé mnoZstva kvapalin;

- podla konzultacii v Stadiu ndvrhu vzhladom na Ucelnost bezpecnostnych opatreni
navrhnutych vyrobcom potrubia.

- Musia byt’ splnené poziadavky z bodu 9.3.1 STN EN 13480-5 — skusky odolnosti, vSeobecne.

Na zaklade ohrozenia uvedeného pri tlakovom skusani pouzivajucom stlacitelné médium, musia sa
zohl'adnit’ predovsetkym tieto faktory:

- umiestnenie potrubného systému a jeho poloha vzhladom na budovy, zariadenia, verejné
komunikacie a verejné plochy, ako aj vSetky iné zariadenia a konstrukcie v tesnej blizkosti
skisaného potrubného systému.

- dodrziavanie najvyssich moznych bezpecnostnych noriem pocas skusky a zaistenie, Ze pristup
na skusobni plochu ma iba persondl uréeny na skusanie aked sa skdsanie nerobi
v Specidlnom priestore, oblast’ v bezprostrednej blizkosti skiSobnej plochy za musi zakryt
a pouziju sa vystrazné tabule, na ktorych sa zretelne vyznali zéna ohrozenia a zakazana
plocha.

- NDT (nedestruktivne testy) prostrednictvom MT (magnetickej praskovej metddy) alebo PT
(kapilarnej skusky) na vnatornej ploche spojov - zvarov, ktoré sa nepodrobili na 100%
objemovému skisaniu ako sa vyZzaduje pre pozdizne zvary. Ak vnutorna plocha nie je
pristupna, musi sa pred tlakovou skiskou robit’ UT (skuska ultrazvukom). Rozsah skusania
musi byt 10% vsetkych obvodovych zvarov vratane vsetkych tupych spojov uvazovaného
potrubia.

- Odolnost’ potrubnych systémov proti nasilnému zlomu a nutnost’ zabranit’ krehkému spoju

- Teplota kovu musi byt minimalne o 25°C nizSia ako teplota na zabranenie krehkého lomu,
ktora sa vyzaduje v STN EN 13480-2, priloha B, pre potrubné systémy.

- Pozornost’ sa musi venovat' faktu, ze ked sa redukuje tlak plynu v skiSanom potrubnom
systéme, teplota v dbsledku uvol'nenia skusobného plynu z vysokotlakovej nadoby klesne.
Preto zariadenie dodavané vyrobcom potrubnych systémov musi byt také, Ze teplota plynu
vstupujliceho do potrubnych systémov prekroci stanovent minimalnu teplotu.

- Rozsah dialkového monitorovania robeného pocas skusky

Skusobny tlak podla STN EN 13480-5, ¢lanok 9, sa musi postupne zvySovat’ az na hodnotu 50%
pozadovaného skusobného tlaku (skusobny tlak nesmie byt nizsi ako vySSia hodnota z dvoch
hodndt stanovenych pola vzorcov v bode 9.3.2.2 citovanej normy). Potom sa tlak v krokoch musi
postupne zvySovat' priblizne vzdy o 10% pokial' sa nedosiahne pozadovaného skiSobného tlaku.
Tlak sa po 10 min. musi znizit' na kontrolny tlak (v zmysle STN EN 13480-5, ¢lanok 9) a pocas
skusky sa musi v potrubi udrZiavat. Hodnoty skiSobnych tlakov si uvedené v zozname potrubnych
vetiev.

19.4.3. Iné skasky

V pripadoch, ked' hydrostaticka alebo pneumaticka tlakova skiska moézu na jednotlivé spoje
- zvary (zvarové spoje pOsobit’ neZiaduco, alebo ked' sa predpisané skisky nedaju uskutocnit/,
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musia sa nahradit’ vhodnou nedestruktivnou skdskou (100% RT alebo UT a 100% PT alebo MT)
podla dohody medzi zUcastnenymi stranami. Musi sa dbat’ na to, aby sa zaverecné skusanie
uskutocnilo v skorom sStadiu navrhovania a aby sa mohli robit’ pripravy na zaistenie, ze kazdy
jednotlivy dielec bude podrobeny vhodnej skiske. Podrobnejsie — vid. STN EN 13480-5, ¢lanok 9.

Potrubie pred odovzdanim do uZivania musi byt premyvané, resp. prefukované, aby bolo
zbavené vsetkych neziaducich necistot. Premyvanie vodou sa vykona dostato¢nou rychlostou
/W=1 - 1,5 m/s /, aby doSlo k Unosu necist6t. Prefukovanie vzduchom, resp. parou potrubia sa
vykona pri tlaku rovnajucemu sa pracovnému tlaku po dobu min. 10 mindt. O premyvani, resp.
prefukovani sa musi spisat’ zapis.

Pred odovzdanim do prevadzky musi byt spracované dokumentacia v rozsahu STN EN
13 480-5 /tabul'ka 9.5-1/.

Pokial’ potrubné rozvody nevyhovuju vSetkym bezpecnostnym a prevadzkovym predpisom
a opatreniam, nesmu byt uvedené do prevadzky.

Je tiez potrebné dodrzat’ vsetky poziadavky podla zmluvy medzi dodavatelom
a odberatel'om.

19.4.4. Dokumentacia skusky odolnosti

Podstatné Udaje o skuske odolnosti musia byt potvrdené v certifikate o skiske. Ked' sa
skuska odolnosti nerobi s pouzitim vody, musi sa skisobné médium uviest'.

19.4.5. Kontrola bezpec¢nostnych systémov

STN EN 13480-5, priloha A.

Bezpecnostné ventily (priamo zatazené, pilotne riadené alebo kombinacia oboch) a hlavny ventil sa
maju skusat’ na:

- voI'nu pohyblivost’ vSetkych pohyblivych Casti

nastaveny tlak

- vySku UpIného zdvihu, ako je Specifikované

- vonkajsiu a vnutorna hrdbku

- vSetky iné parametre indikované v technickej dokumentacii vyrobcu

- Tato kontrola sa musi robit’ po kazdom odl'ahceni priamo zat'azenych bezpecnostnych ventilov

- Pre bezpetnostné zariadenia obsahujlce prierazné dosticky (prietrzné membrany...) sa ma
stanovit’ peridda ich vymeny. Na tento ucel sa musi stanovit’ koincidencna teplota a priebehy tlaku
pocas prevadzky a pocas inych predvidatelnych podmienok. Po uplynuti uréeného prevadzkového
Casového Useku sa ma poistna prierazna dosticka znova prekontrolovat’ a skisat/, aby sa pripadne
nalezite nastavila periéda vymeny.

- VSetky ostatné bezpecnostné systémy aich funkcia sa maju pravidelne preverovat, aby sa
zaistilo, Ze Specifikované vlastnosti su este zachované.

Protokoly o uskuto¢neni tychto kontrol a vysledky sa maju uchovavat.

19.5. Dokumentacia

19.5.1. Zaverecna dokumentacia

ZavereCna dokumentacia musi obsahovat’ navrhovld aj vyrobnl dokumentaciu, ako aj
prevadzkové instrukcie. Rozsah zaverecnej dokumentacie musi byt taky, ako je Specifikovany
v tabul'ke 9.5-1 - STN EN 13480-5. Oznacenie potrubnych vetiev vyrobcom urcuje STN EN 13 480-
4 clanok 11.
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19.5.2. Navrhova a vyrobna dokumentacia

Vyrobca musi zostavit’ ndvrhovu a vyrobnt dokumentaciu tak, ze navrh a vyroba potrubia
sa mOze zhodnotit’ so zohl'adnenim poZiadaviek STN EN 13480-5 a dohodnutého navrhu.

19.5.3. Prevadzkové instrukcie

Vyrobca musi pre pouzivatela zostavit' prevadzkové instrukcie, v ktorych su obsiahnuté
vSetky nevyhnutné informacie tykajlce sa servisu, prevadzky, navrhovanej Udrzby a kontroly pocas
prevadzky potrubného systému.

Prevadzkové instrukcie musia zahfiiat’ Udaje a hlavné rozmery dodavaného potrubia, ako aj
informacie obsiahnuté v oznacovani. Kde je to vhodné, musia tieto inStrukcie obsahovat
dokumenty, vykresy a diagramy, ktoré sa pozaduji na Uplné porozumenie prevadzkovych
inStrukcii.

19.5.4. Dokumentacia pre zakaznika

Kopia zavereCnej dokumentdacie sa musi dodat’ zakaznikovi pred skoncenim kontraktu. Po
dohode medzi zG¢astnenymi stranami méze byt dodana Uplna alebo Ciastocna navrhova a vyrobna
dokumentacia.

19.5.5. Vyhlasenie / Certifikacia

Zhoda navrhu, vyroby, instalacie a tlakovej skusky s EN 13480 sa musi vyhlasit' /
Certifikovat’ osobitne.
Po Uspesnom skonceni zaverecného posudenia, zostaveni dokumentécie a vystaveni poZzadovanych
certifikdtov musi vyrobca vystavit’ vyhlasenie vyrobcu o zhode s eurdpskou normou EN 13480, (vid’
EN 13480-7 — Pokyny na pouzivanie postupov posudzovania zhody). Technické poZiadavky a
postupy posudzovania zhody pred uvedenim tlakového zariadenia, potrubného systému do
prevadzky stanovuje Nariadenie Vlady SR ¢. 1/2016 Z.z..

20. Komplexné vyskasanie

Komplexnym vyskusanim dodavatel' preukazuje, ze dodavka je kvalitna a je schopna
skusobnej prevadzky.

V ramci komplexného vyskisania technologickych zariadeni sa u prevadzkovych siborov
preukazuje hlavne:

- istota chodu strojov a zariadeni

- bezpecnost’ prevadzky

- funkcna spolahlivost’

- lahkost, plynulost’ a pristupnost’ ovladania strojov a zariadeni

Pripravou na komplexné vyskisanie sa rozumeju spravidla také prace a skusky, ktoré musia
byt’ vykonané po individualnom odskusani, aby subor strojov a zariadeni bol schopny komplexného
vyskUSania. Pri priprave a pocas uskutoc¢fiovania komplexnych skusok je povinny odberatel
spolupdsobit’. Odberatel' zaistuje energie, suroviny a kvalifikovani obsluhu a adrzbu
technologického zariadenia. Doba trvania komplexnych skusok sa uréi podla rozsahu dodavky,
pokial’ nie je zmluvne stanovené inak.

20.1. Skasobna prevadzka

Skusobnl prevadzku vykonava investor (prevadzkovatel na prevzatom zariadeni).
Skusobnou prevadzkou sa preukazuje, ze dodavané zariadenie za dodrzania predpokladanych
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prevadzkovych a vyrobnych podmienok bude dosahovat’ parametre (kvalita, mnozstvo ...)
stanovené v projektovej dokumentacii, predmetovej norme, technickych podmienkach alebo na
zaklade zmluvného vztahu. Skdsobnou prevadzkou sa zabezpecuje:

zabeh zariadenia

dodatocné nastavenie zariadenia

- odstranenie chyb na zariadeni

zaucenie obsluhy a Udrzby

Doba skusobnej prevadzky sa urcuje zmluvne podla rozsahu, zlozitosti a charakteru dodavky.

21. Preberanie a odovzdavanie

Zariadenie moOze byt uvedené do prevadzky za podmienok uvedenych v §13 vyhlasky
MPSVRSR ¢.508/2009 vykonanim odbornej prehliadky a odbornej skusky podla schvalenej
projektovej dokumentacie na TI alebo TUV.

Investor je povinny vykonat' dokladn( prehliadku a kontrolu vykonanych prac a
predlozenych dokladov.

Odovzdanie stavby do uZivania sa prevadza za pritomnosti zastupcu investora, uzivatela
(bezpecnostny a poZziarny technik) a dodavatela zariadenia.

Podmienkou odovzdania zariadenia je predloZzenie spravy o odbornej prehliadke a
skuske zo strany dodavatela. O odovzdani sa spiSe zapis, ktory podpiSu vsSetci Ucastnici
komisie.

22. Prevadzka, kontrola a udrzba rozvodov

Prevadzka rozvodu médii smie byt’ vykonavana iba pod vedenim schopného a odborne spdsobilého
pracovnika. Bezné kontroly rozvodov musi vykonavat’ kvalifikovany pracovnik, kontrolu je potrebné
zapisat’ do prevadzkového dennika. Za odborn( spdsobilost’ zodpoveda organizdcia, alebo Utvar,
ktory funkciu obsadzuje. Udrzba spociva z pravidelnej vymeny prvkov, u ktorych to bolo stanovené
a vymeny prvkov a oprav pri zisteni nedostatkov pocas odbornej prehliadky. Po zasahu do systému
sa musi previest’ odborna skuska — podla kategodrie rozvodu.

23. Bezpecnostné rizika a sposob ich eliminacie

Zamestnavatel' je povinny v zmysle zakona NR SR ¢. 124/2006 Z.z. o BOZP v zneni neskorsSich
predpisov uplatfiovat’ vSeobecné zasady prevencie pri vykonavani opatreni nevyhnutnych na
zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci vratane zabezpecovania informacii, vzdelavania a
organizacie prace a prostriedkov.

Tab. 2.5.2-1 Analyza neodstranitelnych rizik

Stroj / Identifikacia

. N Vyhodnotenie | Navrh ochrannych opatreni
miesto nebezpecenstva y P

P| D R
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Podlahy, -zakopnutie, pad osoby na rovine -odstranenie komunikacnych prekazok -
komunikacie -zakopnutie, podvrtnutie nohy, zvySenych poklopov, hadic, elektrickych
(pohyb 0s0b) zachytenie o rozne prekazky a kabelov
vystupuice Casti z podlahy -ak nie je mozné pevné prekazky odstranit’
-poSmyknutie, pad osoby na pouzivat’ ndbehové roviny alebo
podlahe pracovného stanovista bezpecfnostné oznacenie (napr. farebné
obsluznej plosiny, na 4 CiernozIté Srafovanie)
horizontalnych komunikaciach, -udrziavat’ priechodné komunikacné
schodoch, lavkach, plosinach a -vhodna pracovna obuv
pod. -vCasné Cistenie ploch
-posSmyknutie na mokrych alebo -vyspadovanie povrchu podlah aby sa na
znecistenych podlahach povrchu nezdrZovala voda nebo kvapalina
-poSmyknutie pri prechode do -v zimnom obdobi odstrafiovanie namrazy,
vonkajSieho prostredia snehu, protiSmykovy posyp apod.
Zvysené -pad osoby pri idrzbarskych -zaistenie bezpecného pristupu k miestam
podlahy, a podobnych pracach prace vo vyske, pouzivanie manipulacnych
vyvysené -pad osob pri Cisteni resp. plosin, lavok
plosiny, strechy, | vymene osvetl'ovacich telies -zabradlia a iné ochranné prvky
dopravné mosty | -pad predmetov z vysky 6 -pouzivanie prostriedkov osobného zaistenia
-nevystupovat’ po zabradli alebo inych
konstrukciach
-vyvySené obsluzné konstrukcie a plosiny
opatrit’ okopovym plechom
Vyrobné -nepredvidané mimoriadne stavy, -nevstupovat’ do nebezpeénych priestorov bez
a pracovné -rizika vyplyvajuce z Cinnosti suhlasu zodpovednych os0b, prace vykonavat’
priestory inych subjektov len na zaklade pisomného povolenia k praci,
5 dodrziavat’ podmienky stanovené povolenim k
praci
-preukazatel'né zoznamenie sa s rizikami
-koordinacia Cinnosti roznych subjektov
Tlakové nadoby | -poskodenie nadoby, unik latky, - pravidelné revize a skusky
nebezpeclie zranenia - Cistenie a Udrzba
-destrukce nadoby, tlakova vina, 4 -obsluha nadoby starsia ako 18 rokov,
ohrozenie mechanickymi ¢astami spdsobila na vykon obsluhy, oboznamena
ich vymrstenim do priestoru a zaskolena na obsluhu zariadenia
Skladovanie, -poskodenie skladovacej nadoby, -vybavenie predpisanym poziarnotechnickym
manipulacia Unik latky zabezpecenim, kontrolované vetranie
s horlavymi -manipuldcia s otvorenymi -kontrolovany vstup obsluhy
kvapalinami nadobami -antistatiky odev a obuv, pouzivanie
predpisanych OOPP
-osobitné pravidla (zakaz pouzivnia mobilnych
12 telefonov a inych elektronickych zariadeni)

-ochrana pred Ucinkami statickej

a atmosférickej elektriny, uzemnenie

-zakaz manipulovania s otvorenym ohriom
- obsluha starsia ako 18 rokov, spdsobila na
vykon obsluhy, oboznamena a zaskolena na
obsluhu zariadenia




A

‘.
industry [JC3 Project Engineering

Cislo dokumentu

Arch. ¢&. investora Rev. Str.

SF-21-41681-T-VZ-A

0 75179

Investor Schur Flexibles Moneta s.r.0., Cukrovarska 8/32, 075 01 TrebiSov

Stavba Inétalacia hibkotlatového stroja Heliostar

Dokumentéacia \/yrobné stroje a zariadenia, prevadzkové potrubie

Nézov dokumentu Technicka sprava

Elektrické -Urazy nasledkom zasahu -vylticenie Cinnosti pri ktorych by sa pracovnik
zariadenia - Uraz | pracovnikov el. prudem pri vykonavajuci prace v blizkosti el. zariadeni

el. pradom beznej Cinnosti dostal do styku so Zivymi Cast'ami pod

-nahodny dotyk so Zivymi alebo
nezivymi Castami elektrickych
zariadeni

-Uraz el. prddom pri montazi
alebo demontazi zariadenia alebo
pri jeho opravach alebo skiskach
-elektricky skrat, vznik poziaru 115

napatim

-zabranenie neodbornych zasahov do el.
instalacie

-zaékaz vstupu nepovolanym osobam
-pravidelné revizie a prehliadky el. zariadeni
vykonavané pracovnikmi s predpisanou
kvalifikaciou

-opatrenia na ochranu pri poruche a pred
zasahom el. pridom podla platnych noriem a
predpisov

-vSetky prace na el. zariadeniach musia
vykonavat' len pracovnici s prislusnou
odbornou kvalifikaciou

-zasahovanie do el. rozvodov smie byt len

s pisomnym suhlasom prevadzkovatela a po
bezpe¢nom odpojeni zariadeni od el. prddu

Tocivé stroje a
zariadenia

-zachytenie osoby, Cast'ou tela
alebo odevu

- vtiahnutie koncatiny rotujdcimi
Cast'ami

-vSetky tocivé Casti strojov zabezpelit’
ochrannym krytom

-neprevadzkovat' stroje a zariadenia

z odobratymi ochrannymi krytmi
-pocas prevadzky stroja nesnimat’ ochranné
kryty

-farebné oznacenie nebezpetnych Casti
strojov

-udrziavanie volnych komunikacnych
prechodov

-pri pracoch na strojoch a zariadeniach
zabezpedit nemoznost’ dialkového a
miestného spustenia stroja

Poistné ventily

-neodborny zasah a manipulacia
-poskodenie ventila

-zakrytie ventila (znemoznenie
spravnej funkcie) 1|4
-pri funkcii poistného ventila nik
pracovnej latky do okolitého
priestoru

-obsluha ventilov starSia ako 18 rokov,
sposobila na vykon obsluhy, oboznamena

a zaskolena na obsluhu

-nezakryvat’ ventily

-pri kazdom zisteni akéhokol'vek poskodenia
je nutné preverit’ spravnu funkciu ventila
-pravidelné revizie a skisky, Cistenie a udrzba
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Manipulacné
voziky

- pad bremena z vidlice,
zasiahnutie osoby nachadzajlicej
sa v blizkosti vozika pri
nespravnej manipulacii s
bremenom

- pritlaCenie osoby pohybujlicim
sa vozikom resp. vidlicou k
pevnej prekazke, ku konstrukcii,
ku stene

- stret osoby s pohybujlcim sa
vozikom, ohrozenie os6b
pohybom a pracovnou ¢innost'ou

-obsluha musi byt’ sposobila na vykon,
oboznamena a zaskolena na obsluhu
-spravne nastavenie nosnych vidlic podila
Sirky palety

-manipulacné jednotky urcené na vidlicova
manipulaciu maju na zasunutie vidlice
medzeru medzi jednotlivymi vrstvami
najmenej 60 mm

-nosnu vidlicu zastvat’ do naberacich otvorov
paliet rovnobezne s ich osou, vidlica musi
pevne podopierat’ paletu nejmenej v dvou
tretinach jej dizky alebo Sirky s vylucenim

vozika moznosti skiznutia

-pri stohovani, ukladani do regalov, nakladke
a vykladke kontejnerov a dopravnych
prostriedkov nie je povoleny presah vidlice
cez vonkajsi rozmer palety

-vylicenie pritomnosti 0sob v drahe vozika
-zabezpecenie clvania vozika, zvukova
vyytraha a pod.

-pravidelna Udrzba, Cistenie a kontrola
prevadzkového stavu vozikov

Vysvetlivky:
P - Pravdepodobnost’ vyskytu udalosti
Hodnota |Charakteristika

1 vel'mi nizka - vznik javu je takmer vylGceny - takmer nemozné ohrozenie
2 nizka - vznik javu je malo pravdepodobny, alebo mozny - vel'mi zriedkavé ohrozenie
3 stredna - jav vznikne niekedy pocas Zivotnosti zariadenia, prip. Cinnosti - zriedkavé ohrozenie
4 vysoka - jav vznikne niekol'kokrat pocas Zivotnosti zariadenia, prip. Cinnosti - Casové ohrozenie
5 vel'mi vysoka - jav vznikne vel'mi Casto - nepretrZité ohrozenie

D - Dosledok vzniknutej udalosti

Hodnota |Charakteristika
1 zanedbatelny - menej ako I'ahky Uraz, zanedbatel'nd porucha systému
2 malo vyznamny - I'ahky Uraz bez hospitalizacie alebo mensie poskodenie systému, malé financné straty
3 I'ahky - 'ahky Uraz, zaciatok choroby z povolania alebo poskodenie systému, financné straty
4 tazky - tazky Uraz, choroba z povolania alebo rozsiahle poskodenie systému, straty vo vyrobe, velké
financné straty
5 katastroficky - usmrtenie v dosledku pracovného Urazu alebo Uplné znicenie systému, nenahraditel'né
straty
R - Vysledna miera rizika (pocitané ako sucin P*D=R)
Hodnota |Charakteristika
1-2 |prijatelné - systém je za bezné prevadzky bezpecny, bezné postupy
3-5 |mierne - systém je bezpelny s podmienkou zaskolenia obsluhy, prehliadok a pod.
6 — 14 |neZiaduce - systém je nebezpecny - uplatnenie ochrannych opatreni technickych alebo organizanych
15 - 25 |neprijatelné - systém je neprijatel'ny - okamZité uplatnenie ochrannych opatreni, odstavenie systému
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Matica Ciselného posudenia rizika

Pravdepodobnost’
5 5 10 15 20 25
4 4 8 12 16 20
3 3 6 9 12 15
2 2 4 6 8 10
1 1 2 3 4 5
Dosledokl 1 |2 [ 3[4 5

Pracovnici obsluhy musia byt preukazatelne oboznameni s predpismi Bezpecnosti a ochrany
zdravia pri pracii a musia dodrziavat' vSetky bezpecnostné opatrenia podla Prevadzkovych
predpisov vyrobcov jednotlivych zariadeni.

Tam, kde sa pouzivaju alebo skladuju nebezpecné latky, alebo sa pouzZivaju technoldgie a

.....

rozsahu alebo k ohrozeniu inych osob a okolia, je zamestnavatel’ povinny najma:
- prijat’ opatrenia na vyllicenie, resp. obmedzenie ohrozenia zivota a zdravia,
- vykonat' nevyhnutné opatrenia na obmedzenie moznych nasledkov ohrozenia Zivota

a zdravia aumoznit  pristup do ohrozeného priestoru len nevyhnutne potrebnym
Zzamestnancom,

- zabezpedit' riadne a preukazatelné oboznamenie, vycvik a vybavenie zamestnancov podla
osobitnych poZiadaviek na zaistenie BOZP.

23.1.1. Bezpecnostné pasma a unikové cesty

Unikové cesty a nidzové vychody musia zostat’ trvalo volné a musia viest’ ¢o najkratSou cestou na
volné priestranstvo alebo do bezpecného priestoru. V pripade nebezpeCenstva musia mat’
zamestnanci moznost’ rychlo a ¢o najbezpecnejSie opustit’ vSetky pracoviska. Pocet, rozmiestnenie
a rozmery Unikovych ciest a nddzovych vychodov zavisia od charakteru vybavenia a rozmerov
pracovisk a od maximalneho poctu oséb, ktoré sa mézu na tychto pracoviskach nachadzat'.

Dvere nudzovych vychodov nesmu byt uzamknuté, musia byt oznacené a otvarat’ sa smerom von.

23.1.2. Ochrana pracovnikov a pracovného prostredia pred Gcinkami skodlivin,
technické zariadenia

Zamestnavatel' v zmysle zakona NR SR ¢. 124/2006 Z.z. o BOZP v zneni neskorsich predpisov je
povinny poskytovat’ zamestnancom bezplatné potrebné OOPP na zaklade vypracovaného zoznamu
pre poskytovanie OOPP, udrziavat' ich v pouzivatelnom a funkénom stave a dbat’ o ich riadne
pouzivanie. V zozname OOPP sa musi nachadzat’ presny typ OOPP na ochranu zamestnancov a
doba pouZitelnosti v mesiacoch. Veduci pracovnici vedu evidenciu poskytovania OOPP u svojim
podriadenych zamestnancov na osobitnych tlacivach, kde si uvedené poskytnuté OOPP, datum a
podpis zamestnanca.

Podrobnejsie podmienky poskytovania OOPP su uvedené v nariadeni vlady SR ¢. 395/2006 Z.z. o
minimalnych poZiadavkach na poskytovanie a pouzivanie osobnych ochrannych pracovnych
prostriedkov. OOPP pre jednotlivé pracovné funkcie a pracoviska musia byt vypracované na
zaklade posudenia rizika a hodnotenia nebezpecenstiev vyplyvajlcich z pracovného procesu a
pracovného prostredia.
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Vykonavanie pravidelnych odbornych prehliadok a odbornych skdsok v zmysle vyhlasky
¢.508/2009 Z.z., ktorou sa ustanovuju podrobnosti na zaistenie bezpec¢nosti a ochrany zdravia pri
praci s technickymi zariadeniami tlakovymi, zdvihacimi, elektrickymi a plynovymi a ktorou sa
ustanovuju technické zariadenia, ktoré sa povazuji za vyhradené technické zariadenia.
Vykonavanie pravidelnej udrzby a oprav technickych zariadeni. Dostatoénym zaSkolenim a
preskusanim zamestnancov z obsluhy linky. Dostatoénym zaucenim pod dozorom skuseného
zamestnanca. VSetci zamestnanci musia byt zdravotne a odborne sposobili ( podla osobitnych
predpisov).

23.1.3. Oznacenia, symboly a signaly na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri
praci
Bezpecnostné a zdravotné oznacenie pri praci je oznacenie, ktoré sa vztahuje na konkrétny
predmet , cinnost’ alebo situaciu a poskytuje pokyny alebo informacie potrebné na zaistenie BOZP
podl'a potreby prostrednictvom znacky, farby, svetelného oznacenia alebo akustického signaluy,
slovnej komunikacie alebo rucnych signalov.
UCelom bezpecnostnych a zdravotnych oznaeni je upozorfiovat zamestnancov na
nebezpecenstvo, na moznost’ vzniku ohrozenia, na mozné riziko pri praci, sposob, ako mu
predchadzat, zabranit’ alebo zmiernit’ Ucinky. Pouzivanie bezpecnostného a zdravotného oznacenia
pri praci je povinné. Nenahradzuje vsak technické opatrenia ( napr. namiesto ochranného krytu na
toCivej Casti stroja umiestnit’ vystrazny symbol nie je mozné), alebo vykonat instruktaz
o bezpe¢nom postupe.
Obsluha zariadenia je povinna reSpektovat’ vSetky bezpecnostné znacenia, symboly a signaly na
zaistenie BOZP.

23.1.4. Bezpecné pristupy, technické zariadenia a plochy pre obsluhu, Gdrzbu
a opravy
Overovanie plnenia poziadaviek bezpecnosti technickych zariadeni zahfa:

- overovanie odbornej spOsobilosti zamestnavatela na odborné prehliadky a odborné skisky a
opravy vyhradeného technického zariadenia podla pravnych predpisov na zaistenie
bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci, na plnenie tlakovej nadoby na dopravu plynov
vratane plnenia nadrzi motorového vozidla plynom a vydavanie opravneni na tieto ¢innosti,

- vykonavanie prehliadky, riadenie a vyhodnocovanie alebo vykonavanie Uradnej skusky a inej
skusky podla pravnych predpisov na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci na
vyhradenych technickych zariadeniach vratane oznacenia vyhradeného technického
zariadenia a vydavanie prislusnych dokladov,

- overovanie odbornych vedomosti fyzickej osoby na vykonavanie skusky, odbornych
prehliadok a odbornych skisok, oprav a obsluhy vyhradeného technického zariadenia podla
pravnych predpisov na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci a vydavanie dokladu
o overeni odbornych vedomosti a,

- posudzovanie, ¢i technické zariadenia, materidl, projektovda dokumentacia stavieb s
technickym zariadenim a jej zmeny, dokumentdcia technickych zariadeni a technoldgii
splfaju poziadavky bezpeCnosti a ochrany zdravia pri praci a vydavanie odborného
stanoviska.



4 Cislo dokumentu Arch. ¢&. investora Rev. Str.

L)
“m SF-21-41681-T-VZ-A 0 79/79

Investor Schur Flexibles Moneta s.r.0., Cukrovarska 8/32, 075 01 TrebiSov
Stavba Inétalacia hibkotlatového stroja Heliostar

Dokumentéacia \/yrobné stroje a zariadenia, prevadzkové potrubie

Nézov dokumentu Technicka sprava

Fyzicka osoba moOze obsluhovat’ urceny pracovny prostriedok a vykonavat' uréené pracovné
¢innosti ustanovené pravnymi predpismi na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci pri
jeho prevadzke len na zaklade platného preukazu alebo osvedcenia na vykonavanie cinnosti.

Podmienky zaistenia BOZP technickych zariadeni vratane poziadaviek na odbornd spésobilost’
zamestnancov ustanovuje vyhlaska MPSVaR €. 508/2009 Z.z., ktorou sa ustanovuju podrobnosti
na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci s technickymi zariadeniami tlakovymi,
zdvihacimi, elektrickymi a plynovymi a ktorou sa ustanovuju technické zariadenia, ktoré sa
povazuju za vyhradené technické zariadenia.

24. Zoznam priloh a vykresov

Zoznam vykresov je uvedeny v obsahu dokumentacie.



